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Obstuga ukfaddw olejowych zwiazana jest przede wszyst-
kim z filtracjg olejow do uzyskania wymaganej klasy czy-
stosci, petng wymiana olejéow hydraulicznych, przekfa-
dniowych, turbinowych i in., jak réwniez uzupetnianiem
ptynéw eksploatacyjnych (tzw. dolewki) oraz czyszcze-
niem instalagji i zbiornikdw. Dziatania te maja na celu za-
pewnienie Klientowi $rodka smarnego, ktéry pracujac
w ukfadzie spetnia wymagania producenta maszyny od-
nosnie maksymalnego poziomu zanieczyszczen, ujetego

OFERTA

Oferta Spedjalistycznego Serwisu olejowego fir-
my Orlen Oil kierowana jest do przedsiebiorstw
przemystowych, ktére w swoich procesach
produkcyjnych wykorzystuja srodki smarowe.

Pod wzgledem organizacyjno-funkcjonalnym
dziatania serwisowe podzielone sg na:

. Mobilny serwis olejowy (dojazdowy) —
realizowany bezposrednio u Uzytkowni-
kow srodkéw smarowych w ramach ustug
POWER SERVICE przez wyspecjalizowa-
nych pracownikéw Orlen Oil.

. Outsourcing gospodarki smarowniczej
(TFM) - zwiazany z kompleksowa obstuga
zaktadu przemystowego w zakresie
serwisu uktadéw smarowania maszyn
oraz uktadow chtodzaco - smarujacych
w procesach obrébki skrawaniem metali.
Koncepcja ta obejmuje rowniez, logistyke,
magazynowanie srodkéw smarnych
i eksploatacyjnych wykorzystywanych
w procesach produkcyjnych, gospodarke
odpadamiiinne.

UStUGI

POWER SERVICE to linia produktow serwisu
olejowego Swiadczonych bezposrednio
u Uzytkownikéw olejéw w zakresie:

. monitorowania systemow smarowania,
. badan analityczno - kontrolnych,

«  wymiany olejéw,

. obstugi uktadoéw olejowych,

. czyszczenia instalacji oraz urzadzen.

ZASTOSOWANIE

Produkty POWER SERVICE umoZliwiaja na-
bywanie srodkéw smarowych wraz z obstuga
Serwisowa.

Produkty POWER SERVICE maja zastosowanie
wszedzie tam, gdzie ktadzie sie duzy nacisk na
bezpieczenstwo i niezawodnos¢ funkcjonowania
urzadzen. Najczesciej s to:

. prasy hydrauliczne,

. wiryskarki,

. obrabiarki,

. maszyny budowlane,

. urzadzenia energetyczne.

KORZYSCI

Korzysci wynikajace z powierzenia serwisu ma-
szyn i urzadzen przemystowych profesjonalnemu
serwisowi olejowemu POWER SERVICE to m.in.:

. zwiekszenie niezawodnosci pracy maszyn
i urzadzen,
. wydtuzenie czasu pracy maszyn i urzadzen,
. obnizenie kosztéw zwiagzanych z prowadze-
niem gospodarki smarowniczej,
- optymalizacja zuzycia srodkéw smarowych.

. ————————

NAZWA NR
PRODUKTU KATALOGOWY

Filtracja
doczyszczajaca
oleju $wiezego
z okresleniem
klasy czystosci

Filtracja oleju
w uktadzie
(doczyszcza-
jaca ukfad)

z okresle-
niem klasy
czystosci

w dokumentacji techniczno-ruchowej.

Celem ustugi jest przygotowanie produktu w opakowaniach produ-
centa (beczka) w podwyzszonej klasie czystosci, przeznaczonego do
zalania w uktadach wymagajacych wysokiej klasy czystosci. W celu
utrzymania okreslonego poziomu czystosci w uktadzie, zaleca sie
przeprowadzac czynno$c¢ zalewania dostarczonego oleju poprzez
dodatkowy ukfad filtrujgcy. Istnieje mozliwos¢ uzyskania wysokich klas
czystosci dla dostarczanego produktu, np. dla oleju hydraulicznego
Orlen Oil H 515, stosowanego w lotnictwie, poziom zanieczyszczen

w stanie dostawy nie moze wykazywac klasy ponizej 4 wg normy NAS
1638.

1/0

Celem filtracji oleju jest usuniecie z olejow przemystowych zanie-
czyszczery mechanicznych oraz uzyskanie wymaganej klasy czystosci,
przy uzyciu agregatow do bocznikowej filtracji olejow. Filtrowanie
odbywa sie poprzez skuteczne filtry o doktadnosci filtracji Tum, 3um,
Sum, 10um. W trakcie filtrowania pobierana jest okresowo probka
oczyszczanego oleju, w celu biezacej kontroli postepu filtracji i stanu
jej czystosci. Olej pobierany jest za pomocg probnikdw probierczych
ze zbiornika urzadzenia, badZ z uktadu lub z przeznaczonych do
tego celu kro¢cédw. Okreslenie klasy czystosci oleju wykonuje sie
licznikiem czastek lub za pomoca zestawu mikroskopowego i spe-
cjalistycznego programu komputerowego. W przypadku oznaczania
automatycznym licznikiem czastek, pobrana prébka poddawana

jest odpowietrzaniu przy pomocy pompki prézniowej i eksykatora.
Odpowietrzanie oleju jest czynnoscig niezbedng dla otrzymania
prawidtowego odczytu wyniku klasy czystosci, gdyz zawarte w oleju 2/0
czasteczki powietrza moga by¢ réwniez zliczone jako zanieczyszcze-
nia. Przed zakonczeniem wykonywania ustugi, pobierana jest prébka
do wykonania ostatecznej analizy klasy czystosci, na podstawie ktérej
wystawiany jest stosowny protokét potwierdzajacy uzyskanie wyma-
ganej czystosci. Dodatkowo w przypadku filtracji olejow w uktadach
przemystowych, prébka pobrana po wykonaniu ustugi, przekazywana
jest do laboratorium w celu okreslenia podstawowych wiasnosci fizy-
ko-chemicznych tj.: lepko$¢ kinematyczna w 40 °C, zawartos¢ wody,
liczba kwasowa. Po wykonaniu badan Klient otrzymuje sprawozdanie
z wynikami oraz zaleceniami. Wyniki tych badan, w przypadku konty-
nuowania monitoringu, stanowig podstawe do oceny trendu zmian
wiasnosci uzytkowych oleju i przydatnosci do dalszej eksploatagji.
Istnieje mozliwos¢ wykonania badar w rozszerzonym zakresie, ktory
zawarty jest w ramach monitoringu olejowego.

_—
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OBSLUGA PRZEMYStOWYCH UKLADOW

OLEJOWYCH

KLAS CZYSTOSCI
POMIEDZY NORMAMI ISO 4406 | NAS 1638

(ORLEN [o] | §

>4 um (c), > 6 um (c), > 14 um (c),
Hlyaste (= 2 pm)* (= 5 pm)* (=15 um)* R e
12

23/21/18 80 000 20 000 2500
22/20/18 40000 10 000 2500 -
22/20/17 40 000 10 000 1300 1
22/20/16 40 000 10 000 640 -
21/19/16 20000 5000 640 10
20/18/15 10 000 2500 320 9
NAZWA NR 19/17/14 5000 1300 160 8
PRODUKTU KATALOGOWY
18/16/13 2500 640 80 7
Wypompowanie Wypompowanie oleju ze zbiornika oraz ukladu olejowego (prze- 17/15/12 1300 320 40 6
oleju ze zbiorni- wodow, komory filtra, chfodnicy oraz innych miejsc) wykonywane 30
ka (ukladu) gelsetjgsvpomocq pompy elektrycznej do przepompowywania 16/14/12 640 160 40 B
16/14/11 640 160 20 5
15/13/10 320 80 10 4
Cayszczenie Oczyszczanie dna, $cian, pokryw zbiornika z zanieczyszczen
b'y ika olei i osadéw poprzez dostepne wejécia rewizyjne za pomocg odpo- 4/0 14/12/9 160 40 5 3
zblornika oleju wiedniego sprzetu.
13/11/8 80 20 25 2
12/10/8 40 10 2,5 -
Ptukanie zbior- ) P - I
nika oraz uktadu Doczyszczanie z osaddw i zanieczyszczen instalacji olejowych oraz 5/0 12/10/7 40 10 13 1
olejowego zbiornika poprzez ptukanie systemu olejem ptuczacym.
12/10/6 40 10 0,64 -
(C) - DLA LICZNIKOW WZORCOWANYCH WG ISO 11171
(*) - MIKROSKOPOWE ROZMIARY CZASTEK, LICZNIKI WZORCOWANE WG ISO 4402
Zalanie uktadu Zalanie ukfadu olejem za pomoca agregatu przepompowujacego 6/0
olejem (max. wysokos¢ zalewania do 15 m).
Zalanie uktadu Zalanie ukfadu olejowego swiezym olejem poprzez zespoty filtra-
olejem poprzez cyjne agregatu filtrujgco — przepompowujacego (max. wysoko$¢ 7/0

filtry

zalewania do 15 m).

e

¥

Informacje na temat ogdlinych wymagan w zakresie czystosci cieczy eksploatacyjnych mozna

uzyskac bezposrednio u pracownikéw Power Service.

|
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ORLEN OIL

STATOIL

CASTROL

TABELA ZAMIENNIKOW PRODUKTOW
PRZEMYSLOWYCH ORLEN OIL

SHELL poprzed-

nio/obecnie

LOTOS OIL FUCHS TEXACO

HYDROL PREMIUM L-HV HydraWay HVXA - - - Bartran HV el Renolin ZAF MC - -

Super HV

Tellus S / Hydrauliczny bezcyn-

HYDROL PREMIUM L-HM HydraWay HMA Hyspin SP Mobil DTE Excel Tellus S3 M Bartran kowy HM, Hydromil Renolin ZAF B Rando EP Ashless Azolla AF

Super HM

i . HydraWay HVX, . o Mobil DTE 10 Excel, Tellus T/ ) Hydrauliczny HV, . X -
HYDROL EXTRA L-HV, HYDROL L-HV Hydraulic Super Hyspin AWH-M Mobil DTE Oil M (11-19) Tellus S2V Hydromil HV Renolin B HVI Rando HD-Z Equivis ZS
Energol HLP, .
" . g Hydrauliczny HM,
HYDROL SPECIAL, HYDROL, L-HM/HLP e [EL B, Hyspin AWS adlleyie. | sy Energol HLP Hydromil HM, Renolin B Rando HD Azolla ZS
Hydraulic Premium (21-27) Tellus S2 M HM, Energol
Hydrax HLP
HLP-Z

HYDROL L-HL Hydraulic Universal - - - - Hydrauliczny HL Renolin DTA - -
HYDROL BIO HETG Naturelle HF-E - Biostar Hydraulic Biohydran FG

Mobil SHC,

AlphasynT, X OmalaHD/ Enersyn EP-XF, . . Renolin .
TRANSGEAR PE Mereta AIEReemER Mobilgear Omala S4 GX S T Transmil Synthetic e I Pinnacle EP Carter SH
SHC XMP
TRANSOL SP Statoil Mobilgear Omala/ Transmil SP, .
TRANSOL CLP LongWay EP AR SlP (626-636) Omalas2G Emergel ElRIA Transmil CLP Remeliin @l e Caritar (37
TRANSOL Trans Universal - - - - Transmil - - -
CorenaS/ . Compressor Oil Dacnis P,
CORALIA VDL CompWay - Rarus (424-427) Corena S3 R Energol RC-R Corvus Renolin S C EPVDL Dacnis VS
. . . TonnaT/ Energol GHL, . . Renep CGLP, B
VELOL RC GlideWay Magnaglide D Vactra Oil (1,2,4) Tonna S2 M Maccurat D Olej do prowadnic RC e Drosera MS
Mobil DTE Oil Light,
TURBINEX TG, TURBINEX TU TurbWay - Mobil .DTE Oil .Medlum, Turbo T Energol THB Remiz TU Renolin Eterna - Preslia
Mobil DTE Oil Heavy
Medium
GALKOP - - - - - Gerokop Renolin VG - -
UWAGA:

Kazdorazowo dobor odpowiedniego zamiennika wymaga weryfikacji klasy lepkosciowej VG wg 1SO 3448.

Temp. ptyniecia dla oleju Coralia VDL wynosi ok. - 9°C; produkt Orlen Oil nie posiada aprobat OEM's

Szczegdtowe informacje na temat zamiennosci dostepnych na rynku przemystowych srodkéw
_ Oznaczone oleje wykazuja roznice w reakcji z woda (deemulgowalno$¢), dobér zamiennika wymaga
weryfikacji zastosowania.

smarnych, z produktami Orlen Oil, mozna uzyskac u pracownikéw Power Service.




APLIKACJA OLEJOW TECHNOLOGICZNYCH
| OBSLUGA UKLADOW CHLODZACO -
SMARUJACYCH DO OBROBKI METALI

D
POWER SERVICE I OIL

Dtugotrwata i bezproblemowa eksploatacje chtodziw emulsyjnych do obrébki metali mozna uzy-

skac stosujac sie wytacznie do ponizszych zasad:

- koncentrat magazynowac w warunkach okreslonych w karcie charakterystyki produktu,
przy wymianie emulsji, jak réwniez przy uzupetnianiu chtodziwa, przestrzega¢ odpowied-
niego przygotowania uktadu do eksploatacji (dezynfekcja i czyszczenie) oraz wiasciwego
sporzadzenia emulsji uzytkowej,

w trakcie eksploatacji zapewnic kontrole i wiasciwg pielegnacje emulsji,
w przypadku zaobserwowanych probleméw w eksploatadji podjac szybka reakcje eliminu-
jaca nieprawidtowe zachowanie sie pracujagcego chtodziwa.

NAZWA
PRODUKTU KATALOGOWY

Dziafania serwisowe zwigzane z obstuga uktadow maszyn do obrébki metali skrawaniem do-

tycza gtownie aplikacji nowej emulsji chtodzaco - smarujacej.

Wypompowanie

Wypompowanie zuzytej emulsji ze zbiornika obrabiarki

chtodziwa ze oraz uktadu emulsyjnego dokonywane jest za pomocg pompy 1/AE
Prace polegaja na wypompowaniu zuzytej emulsji, wyczyszczeniu zbiornika oraz dostep- zbiomnika Zanurzeniowe).
nych elementow obrabiarki, zdezynfekowaniu uktadu emulsyjnego oraz zbiornika specjal-
nym srodkiem do czyszczenia i odkazania uktadow emulsyjnych. Po wypompowaniu $rodka
dezynfekujacego uktad zalewany jest emulsja sporzadzong wg wymaganego przez Klienta Cé}'szc_ie"ie
} s . - 0 5 d q zplornika
stezenia. Stezenie emulsji olejowej sprawdzane jest za pomoca refraktometru. chiodziwa (obra- 2/AE
- . . , . . . biarka)
Okresowo (w ramach monitoringu) pobierana jest prébka pracujacej emulsji w celu wyko- Czyszczenie zbiornika oraz dostepnych elementéw obrabiarki
nania analizy parametréw fizyko-chemicznych, takich jak: badanie korodujgce na metale (centralnego ukladu rozprowadzania emulsji) specjalistycznymi
. . ST e L . . . T urzadzeniami wysokocisnieniowymi.
i ochrona przed korozja, pH, stezenie emulsji, skazenie mikrobiologicznego bakteriami i grzy- Cayszczenie
bami, zawartos¢ biocyddw. zbiornika chto- J/AE
dziwa (centralny
uktad)
Dezynfekcja
zbiornika i ukta-
du chtodziwa A/AE
(obrabiarka) o ’ . .
Dezynfekcja zbiornika i uktadu maszyny specjalnym $rodkiem do
czyszczenia i odkazania uktadéw emulsyjnych (zalecany czas pracy
preparatu w ukfadzie obrabiarki 8 - 12 godzin). Po dezynfekgji
. srodek jest wypompowywany z uktadu.
Dezynfekcja
zbiornika i ukta-
du chtodziwa S/AE
(centralny uktad)
) » ) ) » ) o Zalanie ukfadu . .
Dodatkowych informacji na temat prawidtowej eksploatacji chtodziw udzielaja swieza emuls; Zalanie ukfadu emulsja sporzadzona wg wymaganego przez
. . 3 )a Klienta stezenia oraz jego kontrola za pomoca refraktometru
pracownicy Power Service. sporzadzona wg Zalecane jest okresowe wykonywanie podstawowych badan 6/AE

_———————————

wymaganego
stezenia oraz
jego kontrola

fizykochemicznych emulsji w trakcie eksploatacji w celu okreslenia
jej przydatnosci do dalszej eksploatadji.

e



M KWALIFIKOWANA OFERTA USLUG SERWISO- WEASCIWY DOBOR, EKSPLOATACJA ORAZ PIELE- ]
CENOIL WYCH POWER CUT GNACJA EMULSYJNYCH CHLODZIW OBROBCZYCH 1 0IL
| UKLADOW W KTORYCH SA EKSPLOATOWANE.

NAZWA Znaczacymi czynnikami wptywajacymi na wiasciwy dobor
PRODUKTU OPIS chiodziwa stosowanego w procesie obrébki sa:
- rodzaj obrébki (szlifowanie, toczenie, frezowanie, wier-
cenie, rozwiercanie, gwintowanie),
POWER POWER CUT - ustuga dedykowana jest przede wszystkim matym i srednim L | rodzai . materialu (oS e
firmom branzy obrébki skrawaniem. Ustuga ta ma na celu zaspokojenie fodza) obradlanego materiaitl MIPSECiEEIS SN
CUT specyficznych potrzeb Klienta poprzez uwzglednienie indywidualnych wy- | j&j stopy, aluminium),
magan zarébwno wobec srodka chtodzaco — smarujacego, jak rowniez obstugi - zakfadany okres eksploatacji (wymiana chtodziwa),
serwisowej.

konstrukcja ukfadu zasilania obrabiarki chtodziwem

KATALI\(I)RGOWY Spetnienie postawionych wymagan w stosunku do $rodka chtodzaco - (np. ukfady filtracyjne, cisnienie robocze pompy),

smarujacego realizowane jest poprzez modyfikacje technologii produktéw twardo$¢ wody stosowanej do przygotowania chio-
ORLEN OIL wystepujacych w biezacej ofercie handlowej lub opracowanie S
catkowicie nowej formulagji. '

7/AE

Kompleksowy zakres ustugi obejmuje:

TWARDOSC OGOLNA
1. czyszczenie uktadu obrabiarki wraz z jego dezynfekcjg przy uzyciu spe- _

cjalnego $rodka do dezynfekcji uktaddw emulsyjnych,

2. dostawe dedykowanego koncentratu emulgujacego w ustalonych k mmol - dm? °n - stopien niemiecki skala twardosci
ilosciach i czasie,
3. sukcesywna kontrole pracujacej emulsji w zakresie: 0-0,89 0-5 bardzo miekka
. stezenia, R
skazenia mikrobiologicznego bakteriami, grzybami oraz drozdzami, 089-1.78 5-10 migkka
pH, 1,78 - 2,68 10-15 o $redniej twardosci
tmvggrod)osc wody (przed doborem odpowiedniego srodka emulsyj- 268357 15-20 o znacznej twardosci
zawartos¢ biocydow w pracujacym chtodziwie, 3,57-535 20-30 twarda
dziatanie korodujace (metoda Ford - Test). powyze] 5,35 powyzej 30 bardzo twarda

W zaleznosci od specyfiki wymagan i potrzeb Klienta ustuga POWER CUT
moze byc¢ oferowana w zakresie kompleksowym lub czesciowo zmodyfikowa-

e W prawidtowym procesie obrobki z uzyciem chtodziw emulsyjnych istotny jest prawidtowy do-

bor i utrzymanie stezenia emulsji roboczej w uktadzie obrabiarki.
W ramach ustugi POWER CUT istnieje mozliwo$¢ opracowania i dostarczania
specjalistycznych srodkéw smarowych przeznaczonych do wykorzystania

w innych procesach technologicznych i specyficznych zastosowaniach, m.in.:

przy ttoczeniu blach aluminiowych, szlifowaniu zaworéw, gwintowaniu, kon- \
serwadcji wyrobéw metalowych.

Zbyt mate stezenie emulsji prowadzi do:

Rozwoju bakterii, rozwoju grzybdw, zmniejszenia ochrony antykorozyjnej obrabianych detali,
ostabienia wydajnosci obrébki.

Szczegdtowe uzgodnienia doprecyzowywane sa podczas wizyty reprezentan- Zbyt duze stezenie emulsji prowadzi do:
ta serwisu olejowego POWER SERVICE firmy Orlen Qil w zaktadzie Klienta

Stabego chtodzenia, wzrostu dymienia (parowania), nadmiernego pienienia, obnizenia wydaj-
w ustalonym, dogodnym dla obu stron, terminie.

nosci.
Wiasciwe stezenie emulsji moze zosta¢ uzyskane przez:

Regularne nadzorowanie stezenia przy uzyciu refraktometru oraz prawidtowe przygotowanie
Swiezego chtodziwa stosowanego do zalania ukfadu i uzupetniania ubytkow.

Y
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WEASCIWY DOBOR, EKSPLOATACJA ORAZ PIELE- POWER SERVICE
GNACJA EMULSYJNYCH CHLODZIW OBROBCZYCH pclalizeany seuis Oy (ORLEN [o]]§

| UKLADOW W KTORYCH SA EKSPLOATOWANE.

UWAGA:

Podczas przygotowania emulsji nalezy pamietac aby wlewac koncentrat oleju emulguja-
cego do wody (nie odwrotnie). Do sporzadzania emulsji roboczej mozna réwniez zasto-
sowac mieszalniki utatwiajace proces przygotowania emulsji o zdefiniowanym stezeniu.

W trakcie eksploatacji nalezy pamietac o systematycznym uzupetnianiu ubytkéw emulsji.
Ubytki uzupetniamy emulsjg sporzadzona tak aby po uzupetnieniu w uktadzie uzyskac
wiasciwe stezenie emulsji roboczej.

Rownie waznym czynnikiem wptywajacym na kondycje eksploatowanej emulsji jest state
i systematyczne usuwanie zanieczyszczen statych i olejow przeciekowych przedostaja-
cych sie do emulsji w trakcie obrobki. Realizacje procesu usuwania zanieczyszczen olejo-
wych z emulsji mozna realizowac za pomoca skimmeréw (odolejaczy) pasowych.

W trakcie eksploatacji emulsji nie nalezy zapominac réwniez o cyklicznej kontroli parame-
tréw takich jak: poziom pH, poziom skazenia biologicznego.

W przypadku wymiany chtodziwa na $wiezo sporzadzona emulsje nalezy zadbac¢ o odpo-
wiednie przygotowanie uktadu obrabiarki. W tym celu nalezy wyczyscic i zdezynfekowac
ukfad obrabiarki (zbiornik i instalacje) odpowiednim srodkiem dezynfekujacym.

Przestrzeganie powyzszych zalecen znacznie wydtuzy czas eksploatacji chtodziwa po-
miedzy wymianami.

Problemy z eksploatacja chtodziw, ich przyczyny i dziatania

PROBLEM /
PARAMETR PRZYCZYNA DZIALANIE

Stezenie emulsji chtodzaco-
smarujacej o wartosci ponizej
3%.

Problemy z obrébka,
korozja, podwyzszone
zuzycie narzedzi, niepr-
zyjemny zapach, rozwoj
mikroorganizmoéw.

Podnies¢ stezenie poprzez dodanie Swiezej emulsji
0 wyzszym stezeniu. Sprawdzi¢ stezenie uwzgled-
niajac wspodtczynnik refraktometryczny chtodziwa.
Zmierzy¢ wartos¢ pH przed i po dodaniu $wiezej
emulsji.

Stezenie emulsji chtodzaco-
smarujacej powyzej 10%
(15%).

Podraznienia skory, prob-
lemy z pienieniem emulsji.

Sprawdzi¢ wartos¢ stezenia emulsji wymagang
dla procesu obroébki. Obnizy¢ poziom stezenia
przez dodanie swiezej emulsji o stezeniu 0,5-1%.
Sprawdzi¢ stezenie uwzgledniajac wspotczynnik
refraktometryczny chtodziwa.

Trudnosci z odczytem
pomiaru stezenia z uzyciem
refraktometru.

Wartos¢ stezenia przekra-
czajaca zakres pomiarowy
refraktometru lub bardzo
duze zanieczyszczenie emul-
sji olejem przeciekowym.

Pobrana prébke emulsji rozciericzy¢ w stosunku 1:1
woda, dokona¢ ponownego odczytu z refraktome-
tru pomnozy¢ wynik przez 2 i przez wspotczynnik
refraktometryczny produktu. W przypadku zanie-
czyszczenia emulsji olejem przeciekowym systema-
tycznie zbiera¢ go z powierzchni chtodziwa. Zleci¢
pomiar zawartosci oleju obcego w chtodziwie.

Wartos¢ pH powyzej 9,3

Objawy reakgji alergicznej
skory u pracownikow.

Sprawdzi¢ rodzaj zastosowanego $rodka, spraw-
dzi¢ poziom dozowania srodka myjacego lub
biocyddw. W przypadku przedozowania wymienic¢
lub rozcienczy¢ emulsje.

Warto$¢ pH ponizej 6,8

Zta ochrona antykorozyjna,
rozwdj mikroorganizméw
i degradacja emulsji.

Sprawdzi¢ stezenie emulsji. W przypadku niskiego
stezenia podnies¢ stezenie do wymaganej war-
tosci. Sprawdzi¢ poziom biocyddéw, w przypadku
zawartosci <40 ppm zwiekszy¢ stezenie emulsji lub
zastosowac odpowiedni $rodek biobdjczy.

Skazenie mikroorganizmami -

bakterie powyzej 104 kolonii/

litr, grzyby i drozdze powyzej
niewielkiej obecnosci

Przykry zapach emulsji,
niskie pH, obnizona trwatos¢
emulsji, wystepowanie
korozji na obrabianych
detalach, skorne reakcje
alergiczne u pracownikoéw.

Dodac¢ stezonej emulsji lub zastosowa¢ odpowied-
ni $Srodek biobdjczy. W przypadku pojawienia sie
grzybéw lub drozdzy zastosowac srodek myjacy do
odkazenia ukfadu i wymieni¢ emulsje.

Wartos¢ przewodnosci
elektrycznej emulsji powyzej
6000 pS/cm

Wystepowanie korozji,
pogorszenie wlasnosci
myjacych emulsji, problemy
z obrébka

Zastosowac wode zdemineralizowang przy uzupet-
nianiu emulsji, cze$ciowo lub catkowicie wymieni¢
chtodziwo.

Twardo$¢ emulsji
powyzej 40 °n

Korozja, pogorszenie
wiasnosci myjacych emulsji

Zastosowac¢ wode zdemineralizowana przy uzupet-
nianiu emulsji, czesciowo lub catkowicie wymieni¢
chtodziwo.

Twardos¢ emulsji
ponizej 10 °n

Pienienie

Podnie$¢ twardos¢ emulsji, poprzez zastosowanie
odpowiednich dodatkéw. Zastosowac dodatki
antypienne.

Wymienione powyzej srodki biobojcze, myjace jak réwniez refraktometry, skimmery pasowe i dozowniki
mozna zamowi¢ w ramach wykonywanych ustug serwisowych POWER CUT.

—_—
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POWER
ENERGY

NR
KATALOGOWY

8/0

POWER ENERGY - oferta przeznaczona dla Klientéw branzy energetycznej.
Ustuga Power Energy obejmuje dostawe oleju elektroizolacyjnego spetniajace-
go wymagania normy PN-EN 60296 wraz z obstuga serwisowa w zakresie jego
uzdatniania.

Dostarczony w ramach ustugi POWER ENERGY olej Orlen Oil Trafo EN
w beczkach stalowych 180 kg posiada poprawione wiasnosci w zakresie
nastepujacych parametrow:
napiecie przebicia > 65 kY,
zawartos¢ wody < 15 ppm.
Ustuga POWER ENERGY obejmuje sukcesywna kontrole parametrow fizyko-

chemicznych prébek dostarczonego oleju elektroizolacyjnego po jego zalaniu
do transformatora.

Podstawowe parametry kontrolne, ktére moga by¢ wykonywane na
miejscu u Uzytkownika:

napiecie przebicia,

klasa czystosci,

lepkos¢ kinematyczna.
Dodatkowe (wybrane) badania wykonywane w laboratorium:

zawartos¢ wody,

liczba kwasowa,

temperatura zaptonu.

W ramach ustugi POWER ENERGY istnieje mozliwo$¢ wykonania operacji
preparacji oleju elektroizolacyjnego u Uzytkownika, majacej na celu oczyszcze-
nie oleju poprzez jego filtracje, jak rowniez jego osuszenie oraz odgazowanie.
Ustuga realizowana jest za pomoca mobilnego urzadzenia do uzdatniania
olejow elektroizolacyjnych. Po przeprowadzonych czynnosciach pielegnacyj-
nych wykonywane sg analizy podstawowych parametréw oraz wystawiany
jest protokét z wykonania ustugi serwisowej. Badania w zakresie dodatkowym
wykonywane sa w laboratorium z pobranej po preparacji probki oleju elektro-
izolacyjnego.

POWER
QUENCH

NR
KATALOGOWY

9/0

POWER QUENCH - oferta przeznaczona dla Klientéw branzy obrébki cieplnej
metali (hartowanie) w zakresie prowadzenia monitoringu mediéw hartowni-
czych.

W ramach oferty POWER QUENCH wykonujemy badanie wtasnosci termoki-
netycznych olejéw hartowniczych oraz chtodziw polimerowych okreslonych
norma ISO 9950 w zakresie:

Wykres zmian temperatury w funkgji szybkosci chtodzenia,
Wykres zmian temperatury w funkgji czasu,

Przedstawienie w formie tabelarycznej parametrow termokinetycznych
badanego oleju / chtodziwa.

Dodatkowo proponujemy wykonanie zestawu badar nastepujacych oznaczen
fizykochemicznych dla olejéw hartowniczych:

lepkosc kinematyczna w 40 °C,

zawartos¢ wody,

liczba kwasowa,

pozostatos¢ po koksowaniu metodg mikro,
temperatura zaptonu.

Powyzsze dziatania zapobiegaja powstawaniu nadmiernej ilosci brakdw pro-
dukcyjnych. Serwis Olejowy Orlen Oil rekomenduje, prowadzenie monitoringu
oleju eksploatowanego w wannach hartowniczych. Staty monitoring para-
metréw oleju pozwala na wczesne wykrycie nieprawidtowosci w prowadzo-
nym procesie produkcyjnym i umozliwia podjecie dziatari zapobiegawczych
minimalizujacych wytwarzanie brakéw produkcyjnych. Tworzenie trendéw
zmian na podstawie monitorowanych parametréw pozwala na okreslenie
optymalnego okresu eksploatadji oleju w uktadzie.

Celem poprawy parametréw termokinetycznych eksploatowanych olejéw har-
towniczych produkgcji ORLEN OIL Sp. z 0.0. w zakresie ustugi POWER QUENCH
oferujemy dozowanie do uktadu dodatku serwisowego po wczesniejszych
ustaleniach z Klientem.
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PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE MEDIOW HAR-
ORLEN[o]]§

TOWNICZYCH (OLEJE) MAJACE WPLYW NA PRZE-
BIEG PROCESU HARTOWANIA

Lepkos¢ kinematyczna:
zmiana parametru lepkosci kinematycznej jest miarg degradadji oleju.

Wzrost lepkosci moze by¢ wynikiem utleniania lub zanieczyszczenia produktem o wyzszej
lepkosci. Spadek lepkosci moze by¢ wynikiem krakowania lub zanieczyszczenia oleju pro-
duktem o nizszej lepkosci.

Zmiana wartosci o £10 %; stan ostrzegawczy

Zmiana wartosci o £15 %; stan alarmowy

Liczba kwasowa:

zmienia sie wskutek utleniania.

Wzrost liczby kwasowej nastepuje wskutek utlenienia oleju. Spadek spowodowany zuzyciem
dodatkéw lub niedawnego uzupetnienia swiezym olejem.

Zmiana wartosci o 0,9 mgKOH/g; stan ostrzegawczy

Zmiana wartosci o 1,2 mgKOH/g; stan alarmowy

Temperatura zaptonu:

ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy zaleca sie aby temperatura zaptonu byta wyzsza
0 50°C od temperatury stosowania.

Wzrost temperatury zaptonu spowodowany jest utlenianiem oleju, spadek wynikiem krakin-
gu, lub zanieczyszczenia lekkim produktem.

Spadek wartosci o 20 °C; stan ostrzegawczy

Spadek wartosci o 30 °C; stan alarmowy

Zawartos¢ wody:

ma znaczacy wptyw na przebieg krzywej hartowania, stwarza zagrozenie pozarowe oraz
zwieksza podatnosc oleju na utlenianie.

Zawartosc pierwiastkow:

pozwala okresli¢ poziom wyczerpania dodatkdw.
Spadek wartosci o 20 %: stan ostrzegawczy
Spadek wartosci o 30 %: stan alarmowy

Wykres szybkosci chtodzenia:

stuzy do okreslenia zdolnosci chtodzacej medium hartowniczego.

Wzrost szybkosci chtodzenia moze by¢ spowodowany wynikiem utlenienia, obecnosci
wody, uzupetnienia $wieza partig oleju. Spadek szybkosci chtodzenia wskazuje na zuzycie
dodatkéw poprawiajacych szybkos¢ chtodzenia.

Zmiana wartosci o £10%: stan ostrzegawczy

Zmiana wartosci o £15%: stan alarmowy

_————————————

MONITORING OLEJOWY D
(ANALIZY CIECZY ROBOCZYCH)

Monitoring olejowy —

polega na pobraniu probki produktu dla oceny jego wtasnosci uzytkowych i przydatnosci do dal-
szej eksploatadji. Pobdr prébek olejowych odbywa sie za pomoca prébnikéw probierczych po-
przez sonde do butli szklanych (laboratoryjna czystosc¢) lub z tworzywa.

Waznym elementem jest ustalenie odpowiednich miejsc poboru probek, tak aby probka byfa re-
prezentatywna dla catego uktadu. Ruchowe analizy kontrolne moga byc¢ wykonywane u Uzytkow-
nika, a badania specjalistyczne w odpowiednich jednostkach badawczych. Prowadzenie kontroli
stanu oleju umozliwia maksymalne wydtuzenie okreséw miedzy wymianami srodkéw smarowych,
a przede wszystkim gwarantuje bezpieczenstwo eksploatacji maszyn i urzadzen. Sukcesywnie
prowadzone analizy oleju pozwalaja na ocene jego stanu pod katem stopnia degradacji, zmian
wiasnosci uzytkowych oraz obecnosci zanieczyszczen pochodzacych z proceséw zuzyciowych
oraz z otoczenia pracy maszyny.

Analizy olejowe dostarczajg informacji o stanie maszyny i umozliwiajg wczesne wykrycie zuzytych
podzespotdw oraz czesci, przez co mozna skutecznie zapobiega¢ mogacym wystapi¢ awariom.
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OPIS UStUGI POWER SERVICE
Pobér prébki za pomoca prébnika pobierczego i przygotowanie probki
do badan z przemystowych uktadéw olejowych
Pobér prébki do oznaczania klasy czystosci

Pobér prébki za pomoca prébnika pobierczego i przygotowanie probki
do badan z pojazdéw samochodowych

Oznaczenie lepkosci kinematycznej w temperaturze 40 °C
Oznaczenie lepkosci kinematycznej w temperaturze 50 °C
Oznaczenie lepkosci kinematycznej w temperaturze 20 °C
Oznaczenie lepkosci kinematycznej w temperaturze 40 °C
Oznaczenie lepkosci kinematycznej w temperaturze 50 °C
Oznaczenie lepkosci w temperaturze 100 °C

Obliczenie wskaznika lepkosci na podstawie lepkosci kinematycznej
w temperaturach 40 i 100 °C

Obliczenie wskaznika lepkosci na podstawie lepkosci kinematycznej
w temperaturach 40 100 °C

Oznaczenie zawartosci wody metoda destylacyjng
Oznaczenie zawarto$ci wody metoda Karla - Fischera
Oznaczenie liczby kwasowej

Oznaczenie catkowitej liczby zasadowej metoda potencjometrycznego
miareczkowania kwasem nadchlorowym

Oznaczanie sktadu granulometrycznego statych ciat obcych

Oznaczenie klasy czystosci (metoda mikroskopowa)
Oznaczenie klasy czystosci (za pomoca licznika czastek)

Oznaczenie zawartosci ciat statych obcych
Oznaczenie pozostatosci po spopieleniu i popiotu siarczanowego
Oznaczenie temperatury plyniecia

Badanie wiasnosci deemulgujacych olejéw mineralnych i cieczy
hydraulicznych syntetycznych

Oznaczenie liczby deemulgacyjnej (oleje turbinowe)

Oznaczenie temperatury zaptonu i palenia metodg otwartego
tygla Clevelanda

Oznaczenie stezenia emulsji (refraktometr)
Oznaczenie pH emuls;ji
Oznaczenie pH emulsji (pehametr)

Oznaczenie pH emulsji (test)

MONITORING OLEJOWY
(ANALIZY CIECZY ROBOCZYCH)

NUMER

NORMA / OPIS KATALOGOWY

Metoda wiasna

Metoda wiasna

Metoda wiasna

PN-EN ISO 3104 4/M/a
PN-EN ISO 3104 4/M/b
PN-EN ISO 3104 4/M/c

Metoda wiasna

Metoda wtasna

PN-EN ISO 3104 5/M
PN-79/C-04013 6/M
PN-ISO 2909 6/M/W
PN-EN ISO 9029 7/M
PN-EN ISO 12937 8/M
PN-85/C-04066 9/M
PN-76/C-04163 10/M

1SO 4406, NAS 1638 12/M/W

1SO 4406 lub NAS

1638
PN-58/C-04089 14/M
PN-82/C-04077 15/M
PN-EN ISO 3016 16/M
PN-86/C-04065 17/M
PN-C-04110 18/M
PN-EN ISO 2592 19/M

Metoda wiasna

PN-89/C-04963 21/M
Metoda wiasna

Metoda wiasna

_———————————

OPIS UStUGI POWER SERVICE
Zdolnos¢ ochrony przed korozja - dotyczy koncentratu emulgujacego
do obrébki metali (korozja Herberta)

Zdolnos¢ ochrony przed korozja - dotyczy koncentratu emulgujacego
do obrébki metali (metoda Ford - Test)

Zdolnos¢ ochrony przed korozja - dotyczy koncentratu emulgujacego
do obrébki metali (metoda Ford - Test)

Skazenie mikrobiologiczne (bakterie, drozdze, grzyby)

Audyt olejowy / Wykonanie planéw smarowniczych

Oznaczenie gestosci w temperaturze 15 °C
Oznaczenie gestosci (areometr)
Oznaczenie odpornosci olejéw na pienienie - sekwencja I/11/11l

Oznaczenie wlasnosci smarnych - obcigzenie zespawania w badaniu
na aparacie 4-ro kulowym

Oznaczenie wtasnosci przeciwzuzyciowych - $rednia srednica skaz
w badaniu na aparacie 4-ro kulowym

Badanie dziatania korodujacego na metale
Okreslenie wzajemnej mieszalnosci produktéw

Badanie zawartosci pierwiastkow

Badanie zawartosci pierwiastkow

R

NORMA / OPIS

NUMER
KATALOGOWY

PN-92/M-55789

PN-92/M-55789

PN-92/M-55789

Metoda witasna.
Okreslenie ilosci
komorek bak-
teryjnych w 1 ml
cieczy / stopien
zanieczyszcenia

Dobér srodkow
smarowych do
poszczegoélnych
weztéw tarcia z
uwzglednieniem
zalecen producentéw
maszyn oraz warunk-
6w pracy wezta pod
katem zmniejszenia
stosowanego asorty-
mentu do minimum.
Plan smarowniczy
stanowi zbiér zalecen
ze szczegétowym
rozpisaniem
indywidualnych
weztéw. Audyt moze
obejmowac réwniez
prace przygotowaw-
cze do wdrozenia u
Klienta specjalistyc-
Znego oprogramow-
ania komputerowego
zarzadzajacego
gospodarka
smarowniczg .

PN-EN ISO 3675:2004
Metoda wiasna

PN-85/C-04055

PN-76/C-04147

PN-76/C-04147

PN-EN ISO 2160

Metoda wtasna
laboratorium

ASTM D 5185

Metoda wtasna

22/M/a

22/M/b

22/M /W

25/M

26/M

27/M

28/M

29/M

30/M

31/M
31/M/W



,‘ﬂ
(ORLEN[o]]§

OPIS UStUGI POWER SERVICE

Oznaczenie pozostatosci po koksowaniu met. Mikro
Oznaczanie pozostatosci po koksowaniu metodg Conradsona.
Widmo w podczerwieni IR

Widmo w podczerwieni z transformacja Fouriera FT-IR
Oznaczenie utleniania, zawartosci sadzy, nitracji, sulfonowania, pierwi-
astkow przeciwzuzyciowych ZnDTP metoda absorbancji promienio-
wania. Oznaczenie ilo$ciowe zawartosci wody, glikolu, i paliwa.

Badanie termokinetyczne oleju hartowniczego (krzywa chtodzenia)
Twardos$¢ wody [°N]
Twardos$¢ wody [°N]
Wyglad zewnetrzny

Wyglad zewnetrzny - met. wiasna

Stabilno$¢ emulsji w temp. 20 °C/ 24 godz.

Stabilno$¢ emulsji w temp. 60 °C/ 24 godz.

Liczba zmydlenia

Oznaczenie temperatury zaptonu metoda zamknigtego tygla
Pensky'ego-Martensa

Zdolnos¢ do wydzielania powietrza
Oznaczenie skfadu frakcyjnego metoda destylacji normalnej
Pomiar napiecia przebicia

Oznaczenie zawartosci formaldehydu

Lepkos¢ kinematyczna w 40 lub 50 °C, zawartos$¢ wody, liczba kwasowa

Stezenie emulsji, pH emulsji, skazenie mikrobiologiczne

Zawarto$¢ biocydéw w chtodziwie, badanie korozyjnosci
(metoda Ford-Test)

Lepkos¢ kinematyczna w 40 °C, zawartos¢ wody, liczba kwasowa,
oznaczenie klasy czystosci

Odpornos¢ na pienienie, wiasnosci deemulgujace, temperatura zaptonu

MONITORING OLEJOWY
(ANALIZY CIECZY ROBOCZYCH)

NORMA / OPIS

PN-EN ISO 10370
PN-85/C-04075

Podczerwien

ASTME 2412

1SO 9950
PN-1SO 6059:1999
Metoda wiasna
PN-86/C-45050 p.2.1
Metoda wiasna

Metoda wiasna
laboratorium

Metoda wiasna
laboratorium

PN-83/C-04043
PN-EN ISO 2719

PN-79/C-04174
PN EN ISO 3405
PN-EN 60156:2002
Metoda wiasna

Pakiet oleje
przemystowe - testy.
Metoda wiasna

Pakiet podstawowy
- emulsje obrébcze -
testy. Metoda wtasna

Pakiet dodatkowy
- emulsje obrébcze-
testy. Metoda wtasna

Pakiet podstawowy
- oleje hydrauliczne.
Laboratorium

Pakiet dodatkowy
- oleje hydrauliczne.
Laboratorium

_————————————

NUMER
KATALOGOWY

32/M
33/M
34/M

34/M/W

36/M

37/M
37/M/W

38/M

39/M

40/M

41/M

42/M

43/M

PE2/M/W

PH1/M

PH2/M

OPIS UStUGI POWER SERVICE

Lepkos¢ kinematyczna w 40 °C, liczba kwasowa, zawartos¢ wody

Wiasnosci smarne - obc. zespawania, zawartos¢ ciat statych obcych,
wiasnosci deemulgujace, zawarto$¢ pierwiastkéw, temperatura zaptonu

Lepkos¢ kinematyczna w 40 °C, liczba kwasowa, zawartos¢ wody,
pozostatos¢ po koksowaniu met. mikro, temperatura zaptonu t.o.

Lepkos¢ kinematyczna w 100 °C, liczba kwasowa, liczba zasadowa,
temperatura zaptonu t.o.

Zawarto$¢ pierwiastkow zuzyciowych, zawartos¢ ciat statych obcych,
temperatura plyniecia

Lepkos¢ kinematyczna w 40 °C, zawartos¢ wody, liczba kwasowa, liczba
deemulgujaca

Odpornos¢ na pienienie, temperatura zaptonu, zawarto$¢ inhibitora
utlenienia

Lepkos¢ kinematyczna w 100 °C, liczba kwasowa, zawartos¢ wody,
pozostatos¢ po koksowaniu met. mikro, temperatura zaptonu t.o.

NORMA / OPIS

Pakiet podstawowy —
oleje przektadniowe.
Laboratorium

Pakiet dodatkowy —
oleje przektadniowe.
Laboratorium

Pakiet - oleje
hartownicze. Labora-
torium

Pakiet podstawowy
- oleje silnikowe.
Laboratorium

Pakiet dodatkowy
- oleje silnikowe.
Laboratorium

Pakiet podstawowy
- oleje turbinowe.
Laboratorium

Pakiet dodatkowy
- oleje turbinowe.
Laboratorium

Pakiet - oleje grzew-
cze. Laboratorium

_ mozliwos¢ wykonania badan u Uzytkownika (analizy ruchowe)

NUMER

KATALOGOWY

PP1/M

PP2/M

PH/M

PS1/M

PS2/M

PT1/M

PT2/M

PG1/M
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