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OLEJE DLA GORNICTWA ORLEN OIL

Gornictwo obejmuje swojg dziatalnoscia wydobycie oraz wstepng
przerébke réznego rodzaju kopalin. Szeroki zakres temperatur, wy-
sokie zapylenie, duza wilgotnos¢, trudne warunki eksploatacyjne -
w tym przemysle nie ma miejsca na kompromis i pétsrodki. W ORLEN
OIL doskonale to rozumiemy i dlatego przygotowalismy specjali-
styczna oferte srodkéw smarowych dla gérnictwa. Nasze produkty sg
w stanie zapewni¢ kompleksowa ochrone oraz wydajna prace maszyn
i urzadzen.

ORLEN OIL to czotowy producent i dystrybutor srodkéw smarowych
z blisko 15-letnig tradycja. Spotka jest czesciag Grupy kapitatowej
ORLEN S.A. jednej z najwiekszych korporacji przemystu naftowego
w Europie Srodkowo-Wschodniej.

Systematycznie rozwijane portfolio specjalistycznych produktéw jest
w stanie zaspokoic potrzeby klientéw z kazdej branzy produkgji prze-
mystowej. Wiasne zaplecze badawcze i produkcyjne gwarantuje moz-
liwos¢ tworzenia unikalnych rozwiagzan dostosowanych do potrzeb
klientéw. Kompleksowa oferta produktéw i ustug umozliwia optyma-
lizacje kosztéw utrzymania ruchu zaktadéw przemystowych.

Potwierdzeniem wysokiej jakosci produktow oferowanych przez
ORLEN OIL sa aprobaty znanych producentéw maszyn przemysto-
wych (Flender, Denison Hydraulics, Siemens, Cincinnati Machine) oraz
samochodéw (m.in.: Mercedes-Benz, MAN, Renault, BMW, Volkswa-
gen, Volvo, Daimler AG). Dodatkowo Spétka posiada pozytywne reko-
mendacje kluczowych klientéw uzytkujacych i testujacych produkty
ORLEN OIL.

Wspétpraca ze sSwiatowymi producentami dodatkéw obejmu-
je badania podstawowe i aplikacyjne nad nowymi technologia-
mi m.in. olejow przemystowych i smaréw. ORLEN OIL wspotpra-
cuje z wiodacymi krajowymi placéwkami naukowymi, w tym
z Instytutem Nafty i Gazu w Krakowie, Instytutem Paliw i Energii
Odnawialnej w Warszawie, AGH Krakéw.

Profesjonalny serwis olejowy Power Serwice zapewnia doradztwo
w zakresie doboru srodkéw smarowych oraz efektywne zarzadzanie
gospodarka smarownicza w ramach programu Total Fluid Manage-
ment.

» www.orlenoil.pl
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spis tresci

DRAULICZNE

XTRA L-HV

RCTIC L-HV
REMIUM L-HV

PREMIUM L-HM

BIO HEES 32

BIO HETG 46

° L-HV

> SPECIAL

® L-HM/HLP

®HLPD

° L-HL

'YDRAULICZNO-PRZEKLADNIOWE

OLV 32
OP

ZE HYDRAULICZNE

A GORNICTWA
YDROKOP® SYNTETIC
YDROKOP® SEMISYNTETIC
YDROKOP® MINERALNY
KONHYDRT

TRUDNOPALNE CIECZE HYDARULICZNE
HYDRO FLUID HFC 46

OLEJE PRZEKLADNIOWE
TRANSGEAR PAG
TRANSGEAR PE
TRANSOL® SP

TRANSOL® CLP
TRANSOL®

OLEJE DO SPREZAREK POWIETRZA
1 GAZOW

CORALIA PAG 46

CORALIA PE

CORALIAT

CORALIA VDL

CORALIA L-DAB

CORALIA L-DAA

CORALIA VACUUM

OLEJE DO SPREZAREK CHLODNICZYCH
FRIGOL M

FRIGOL WZ

FRIGOLTZ

DLEJE DO STACJONARNYCH SILNIKOW
ZOWYCH
AS A 15W-40
S M 15W-40
A 40

02
02
03
03
04
04
05
05
06
06
07

08
08

09
09
10
10

12
12
13
13
14

16
16
17
17
18
18
19

20
20
21

22
22
23
23
24
24

OLEJE MASZYNOWE
VELOL® SHC 220
VELOL® WHITE 1
VELOL® WHITE 15
VELOL® D 100
VELOL® NP 68
VELOL® MS 30
VELOL® RC
VELOL®

L-AN

L-ANZ

OLEJ ELEKTROIZOLACYJNY
ORLEN OIL TRAFO EN

OLEJETURBINOWE
TURBINEX TG PREMIUM
TURBINEX TG

TURBINEX TU

TURBINEX BIO
OLEJETURBINOWE TU
OLEJTURBINOWY T-20, T-30

OLEJ DO URZADZEN PNEUMATYCZNYCH
PNEUMATIC VG 32, 100

SMARY NA BAZIE SULFONIANU WAPNIA
HUTPLEX HVM

HUTPLEX HV

HUTPLEX WR-1, WR-2

SMARY LITOWE
GREASEN SYNTEX HT 2
GREASEN COMPLEX 2
GREASEN EP-23

LITEN® NANO

LITEN® PREMIUM tT-4EP
LITEN® £T-4

LITEN® EPX

LITEN® EP

SMARY LITOWO-WAPNIOWE
GREASEN S-EP 00/000
GREASEN N-EP 00/000

LITEN® LC EP

SMARY WAPNIOWE
GREASEN GRAFIT
SMARY MASZYNOWE 2, 3

SMARY BENTONITOWE
BENTOMOS 23
BENTOR 2

SMARY GLINOWE
ALITEN EP

SMAR BIODEGRADOWALNY
UNITEX 00, 1

SMARY SPECJALNE
SMARDO LIN LR
SMAROL PTFE

25
25
26
26
27
27
28
28
29
29

30

31
31
32
32
33
33

34

35
36
36

37
37
38
38
39
39
40
40

41
41
42

43
43

44
44

45

46
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HYDROL® EXTRA

L-HV

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 32,46, 68

KLASA JAKOSCI:

1ISO 11158 - HV

NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE:

DIN 51524 cz.3

APROBATA:

Parker Denison HF-0, HF-1, HF-2

SPELNIA WYMAGANIA:

Bosch Rexroth RE 90220-01; MAG/ Cincinnati
Machine P-68, 70, 69; Eaton (Vickers) M-2950-S
Eaton (Vickers) 1-286-S; JCMAS HK-1 (I1SO 32, 46)

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

OLEJE HYDRAULICZNE

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Olej hydrauliczny o wysokim wskazniku lepkosci i doskonatej odpornosci na scinanie. Dzieki specjalnie zaprojektowa-
nej recepturze zapobiega tworzeniu kwaséw i szlamu w wyniku utleniania oleju szczegdlnie w bardzo ciezkich wa-
runkach pracy i wysokich temperaturach. Dzieki wyjatkowym wiasciwosciom zapewnia wydtuzone okresy pomiedzy
wymianami oleju, obniza czasy przestoju, koszty remontéw i konserwacji uktadéw hydraulicznych, a takze ogranicza
awarie. Olej zawiera innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachetniajace zabezpieczajace uktad olejowy przed
korozja. Posiada wyjatkowe wiasciwosci ochrony przed zuzyciem powierzchni elementéw tracych w uktadach pomp
hydraulicznych. Zapewnia bardzo dobra filtrowalnos¢ nawet w uktadach zanieczyszczonych niewielkimi ilosciami
wody. Wysoki wskaznik lepkosci oraz doskonate wiasciwosci niskotemperaturowe zapewniaja prace w szerokim za-
kresie temperatur oraz bezproblemowy rozruch w bardzo niskich temperaturach otoczenia.

ZASTOSOWANIE:

Olej hydrauliczny HYDROL® EXTRA L-HV przeznaczony jest gtéwnie do smarowania uktadéw hydraulicznych mobil-
nych maszyn budowlanych i gérniczych pracujacych w bardzo trudnych warunkach, zmiennej temperaturze i wilgot-
nosci powietrza. Olej z powodzeniem moze byc¢ stosowany w stacjonarnych maszynach przemystowych zapewniajac
doskonate smarowanie uktaddw przeniesienia sity, napedu i sterowania hydraulicznego mechanizmoéw regulujacych
i sterujacych, przektadni hydraulicznych, oraz innych podobnych urzadzen.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna

2
w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
odpornosé na pienienie -
sekwencja 1 ml

sekwencja 2
sekwencja 3

HYDROL® ARCTIC
L-HV

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 32

KLASA JAKOSCI:

1SO 11158 - HV

DIN 51 502 - HVLP

NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE:
DIN 51524 cz.3

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

32 46 68
32,7 45,3 66
151 150 150

-42 -39 -39

20/0
30/0
20/0

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje hydrauliczne o bardzo wysokim wskazniku lepkosci >250 i doskonatych wiasciwosciach niskotemperaturowych.
Oleje zawierajg innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachetniajace zabezpieczajace ukfad olejowy przed ko-
rozja oraz zapewniajace bardzo dobra ochrone przed zuzyciem powierzchni elementéw tracych w uktadach pomp
hydraulicznych. Dzieki wyjatkowym witasciwosciom oleje zapewniaja prace w bardzo szerokim zakresie temperatur
oraz bezproblemowy rozruch i uzytkowanie w skrajnie niskich temperaturach otoczenia.

ZASTOSOWANIE:

Oleje hydrauliczne HYDROL® ARCTIC L-HV przeznaczone sg do stosowania w wysokoobcigzonych uktadach nape-
du, wysokocisnieniowych pompach ttokowych statego i zmiennego wydatku oraz pompach topatkowych, gdzie wy-
magany jest wysoki poziom wiasciwosci przeciwzuzyciowych oleju, pracujgcych w skrajnie niskich temperaturach
otoczenia. Oleje z powodzeniem moga by¢ stosowane w uktadach sterowania hydraulicznego i systemach hydrau-
licznych, ktére wymagaja bardzo matych zmian lepkosci przy zmianach temperatury. Oleje znajduja zastosowanie we
wszystkich typach urzadzen hydraulicznych, ktére wymagaja stosowania olejéw hydraulicznych o bardzo wysokim
wskazniku lepkosci pracujacych w zmiennych temperaturach od bardzo niskich do bardzo wysokich.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna

2
w temperaturze 40°C S
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
temperatura zaptonu °C
odpornos¢ na pienienie -
sekwencja 1 ml

sekwencja 2
sekwencja 3

katalog gérnctwo Orlen Oil / 2

15 22 32
15,9 21,9 336
334 321 254
-69 -67 -55
132 128 154
50/0 60/0 10/0
40/0 40/0 30/0
60/0 80/0 10/0
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HYDROL® PREMIUM
L-HV

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150
KLASA JAKOSCI:

1SO 11158 - HV

DIN 51524 cz.3

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

I OIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje hydrauliczne HYDROL® PREMIUM L-HV otrzymywane sa na bazie rafinowanych olejéw mineralnych i bezcynko-
wego pakietu dodatkéw uszlachetniajacych. Oleje te charakteryzuja sie: wysokim poziomem wiasnosci uzytkowych,
doskonatg charakterystyka lepkosciowo-temperaturowa (wskaznik lepkosci rzedu 150) umozliwiajaca stosowanie ole-
ju w uktadach hydraulicznych eksploatowanych w warunkach zmiennych temperatur, wysoka stabilnos¢ termiczna
i hydrolityczna, wysoka odpornoscia na utlenianie, wysoka zdolnoscia do przenoszenia obcigzen (badanie na stano-
wisku FZG, stopien obciazenia niszczacego >12), bardzo dobrymi wiasnosciami przeciwzuzyciowymi, bardzo dobrag
filtrowalnoscia, wysoka odpornoscia na pienienie, kompatybilnoscig z uszczelnieniami.

ZASTOSOWANIE:

Wysoka trwatos¢ olejow hydraulicznych HYDROL® PREMIUM L-HV umozliwia ich zastosowanie w wysokoobcigzonych
ukfadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hydraulicznego, pracujacych w skrajnie trudnych warunkach
wysokich cisnien i w szerokim zakresie temperatur. Nowo wprowadzona, unikalna, formufa zastosowana podczas pro-
dukgji tych olejow gwarantuje, ze moga one pracowac znacznie dtuzej niz standardowe mineralne oleje hydrauliczne.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C

wskaznik lepkosci
temperatura plyniecia

temperatura zaptonu

odpornos¢ na pienienie -
sekwencja 1

HYDROL® PREMIUM
L-HM

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150
KLASA JAKOSCI:

1SO 11158 - HV

DIN 51524 cz. 2

DOPUSZCZENIE:

L-HM 100 dopuszczenie w technice
wojskowej Sit Zbrojnych RP

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

mm?/s

°C

°C

ml

15 22 32 46 68 100 150
142 234 339 455 669 973 1414
153 152 150 148 146 146 145
=3 -37 36  -34  -30 -28 -23
191 195 202 210 221 233 241

30/0  25/0 20/0 20/0 20/0 20/0 20/0

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje hydrauliczne HYDROL® PREMIUM L-HM otrzymywane sa na bazie rafinowanych olejéw mineralnych i bezcynko-
wego pakietu dodatkéw uszlachetniajacych. Oleje te charakteryzuja sie: wysokim poziomem wiasnosci uzytkowych,
wysoka stabilnoscig termiczna i hydrolityczna, wysoka odpornoscia na utlenianie, wysoka zdolnoscia do przenoszenia
obcigzen (badanie na stanowisku FZG, stopien obciazenia niszczacego >12), bardzo dobrymi wiasnosciami przeciwzu-
zyciowymi, bardzo dobra filtrowalnoscia, bardzo dobra odpornosciag na pienienie, kompatybilnoscia z uszczelnieniami.

ZASTOSOWANIE:

Wysoka trwatos¢ olejow hydraulicznych HYDROL® PREMIUM L-HM umozliwia ich zastosowanie w wysokoobciazo-
nych ukfadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hydraulicznego, pracujacych w skrajnie trudnych warun-
kach wysokich cisnien i wysokich temperatur. Nowo wprowadzona, unikalna, formuta zastosowana podczas produkgji
tych olejéw gwarantuje, ze moga one pracowac znacznie dtuzej niz standardowe mineralne oleje hydrauliczne.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C

wskaznik lepkosci
temperatura plyniecia

temperatura zaptonu

odpornos¢ na pienienie -
sekwencja 1

mm?/s

°C

°C

ml

15 22 32 46 68 100 150

147 228 324 445 672 975 1438

102 102 102 102 102 96 96

-34 33 28 27 26 -21 -18

180 195 210 212 224 230 239

40/0  40/0 25/0 25/0 25/0 20/0 20/0
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OLEJE HYDRAULICZNE

HYDROL® BIO HEES 32 GENERAL DESCRIPTION:

Wysokiej jakosci biodegradowalny, syntetyczny olej hydrauliczny o bardzo wysokiej odpornosci na utlenianie. Dzieki
specjalnie dobranej bazie estrowej olej posiada bardzo dobre wiasciwosci lepkosciowo-temperaturowe, odpornosé
na $cinanie oraz znakomita stabilno$¢ termooksydacyjna. Olej przyjazny srodowisku sktadajacy sie w niemal 90% z su-
rowcow odnawialnych, posiadajacy niska toksycznosc. Olej zawiera innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszla-

:(SLCI)'\\SII'G\L:; Koscl: chetniajgce zabezpieczajace uktad olejowy przed korozjg. Posiada wyjatkowe wiasciwosci ochrony przed zuzyciem
KLASA JAKOSCI: powierzchni elementdw tracych w ukfadach pomp hydraulicznych.

1SO 15380

VDMA 24568 APPLICATIONS:

Olej hydrauliczny HYDROL® BIO HEES 32 przeznaczony jest do smarowania uktadéw przeniesienia sity, napedu i stero-
wania hydraulicznego mechanizméw regulujacych i sterujacych, przekfadni hydraulicznych, oraz innych podobnych
urzadzen gdzie istnieje ryzyko przedostania sie oleju do wéd gruntowych, gleby i sciekéw. Olej stworzony do pra-
cy we wszystkich urzadzeniach pracujacych przy oczyszczaniu wody, sciekdw, utylizacji odpaddw oraz przy sluzach
wodnych. Olej przeznaczony réwniez do stosowania w uktadach hydraulicznych maszyn i urzadzen eksploatowanych
w rolnictwie i lesnictwie.

SPELNIA WYMAGANIA:
Bosch Rexroth RE 90221-01

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETERS JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s 32
wskaznik lepkosci - 201
temperatura plyniecia °C -39
temperatura zaptonu °C >200
test FZG - A/8.3/90 = 12

HYDROL® BIO HETG 46 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Olej hydrauliczny HYDROL® Bio HETG w klasie lepkosci ISO VG 46 produkowany jest w oparciu o roslinny olej bazowy
oraz pakiet specjalnie dobranych dodatkéw uszlachetniajacych podnoszacych wiasnosci eksploatacyjne gotowego
produktu. Biodegradowalnos¢ oleju oznaczona wg metody CEC L-33-A-93 wynosi 95 %. Cechuja go bardzo dobre
wiasnosci przeciwkorozyjne i przeciwzuzyciowe, dobre wiasnosdci reologiczne w niskich temperaturach, wysoka

KLASA LEPKOSCI: sktonnos¢ do separowania wody i dobra odporno$¢ na utlenianie.

ISOVG: 46

SPELNIA WYMAGANIA:

specyfikacji VDMA 24 568 - klasa HETG
(norma opracowana przez Stowarzyszenie
Niemieckich Producentéw Maszyn),

DIN 51524 cz.2 - HLP

ZASTOSOWANIE:

Olej hydrauliczny HYDROL® Bio HETG 46 przeznaczony jest do stosowania w systemach:
sterowania zapor wodnych,
smarowania obiegowego turbozespotéw w elektrowniach wodnych oraz wszystkich innych uktadach hydrau-
licznych maszyn i urzadzen eksploatowanych na terenach uje¢ i zapdr wodnych, terenach lesnych i w rolnictwie.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG 46
lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 100°C mm¥/s 6,80
w temperaturze 40°C 46,7
temperatura plyniecia °C -30
wlasnosci przeciwkorozyjne Siensiad et 0-A
na stali P )

odpornos¢ na pienienie - ml 15/0

sekwencja 1

katalog goérnictwo Orlen Oil / 4



OLEJE HYDRAULICZNE D
I OIL

HYDROL® L-HV CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje hydrauliczne HYDROL® L-HV produkowane sa w oparciu o wysokojakosciowe mineralne oleje bazowe oraz
pakiet dodatkéw uszlachetniajacych. Oleje te charakteryzujg sie wysokim poziomem wiasnosci przeciwzuzycio-

KLASA LEPKOSCI: wych i dodatkowo polepszonymi, w stosunku do olejow hydraulicznych rodzaju L-HM, wiasnosciami lepkosciowo-
ISOVG: 10, 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150 -temperaturowymi. Zapewnia wydtuzenie czasu eksploatacji, zmniejszenie zuzycia powierzchni elementéw tracych
KLASA JAKOSCI: w uktadach pomp hydraulicznych, prace w szerokim zakresie temperatur z zachowaniem optymalnych witasnosci
1SO 11158 - HV, DIN 51524 cz. 3 lepkosciowych (wysoki wskaznik lepkosci WL >140).

APROBATY, DOPUSZCZENIA:
HYDROL® L-HV 32, 46, 100 - Eaton Vickers ZASTOSOWANIE:

1-286 S Oleje hydrauliczne HYDROL® L-HV przeznaczone sg do stosowania w wysokoobcigzonych ukfadach napedu, wyso-
HYDROL® L-HV 15, 32 - TATRA TDS 120/48 kocisnieniowych pompach tlokowych statego i zmiennego wydatku oraz pompach topatkowych, gdzie wymagany
HYDROL® L-HV 22, 32 - HYVA jest wysoki poziom wiasnosci przeciwzuzyciowych oleju, oraz w precyzyjnych ukfadach sterowania hydraulicznego
HYDROL® L-HV 46 - LENA WILKOW i systemach hydraulicznych, ktére wymagaja matych zmian lepkosci przy zmianach temperatury.

HYDROL® L-HV 46 - MISTA Sp. z o.0.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

P Oleje w klasach lepkosciowych 1SO VG 32, 46,
Ll dlaldeisd Lol g 68, 100, 150 zostaty dopuszczone do stosowania

w gornictwie i posiadaja certyfikat wydany przez

klasa lepkosci ISO VG 10 15 22 32 46 68 100 150 Gléwny Instytut Gornictwa uprawniajacy do
!S gzz:; S:ti':ﬁzztigzoza - 97 ol o e ] oznaczenia wyrob6w znakiem bezpieczenstwa.
wskaznik lepkosci - 152 150 150 150 145 145 142 140

temperatura plyniecia °C -40 40 -39 32 -34 30 -30 -28

temperatura zaptonu °C 165 178 192 205 210 226 232 239

odpomos¢ na pienienie - ol 40/0 30/0 25/0 20/0 20/0 20/0 20/0 20/0

sekwencja 1

HYDROL® SPECIAL CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Wysokiej jakosci olej hydrauliczny o podniesionej odpornosci na utlenianie. Dzieki specjalnie zaprojektowanej recep-
turze zapobiega tworzeniu kwaséw i szlamu w wyniku utleniania oleju szczegdlnie w bardzo ciezkich warunkach pracy
i wysokich temperaturach. Dzieki wyjatkowym wiasnosciom zapewnia wydtuzone okresy pomiedzy wymianami oleju,
obniza czasy przestoju, koszty remontéw i konserwacji uktadow hydraulicznych, a takze ogranicza awarie. Olej zawie-

KLASA LEPKOSCI:

ISO VG: 32, 46, 68 ra innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachetniajace zabezpieczajace uktad olejowy przed korozja. Posiada
KLASA.JAII(OS"CI' wyjatkowe wiasnosci ochrony przed zuzyciem powierzchni elementéw tracych w ukfadach pomp hydraulicznych.
1SO 11158 — HM. Zapewnia bardzo dobrg filtrowalnos¢ nawet w uktadach zanieczyszczonych niewielkimi ilosciami wody. Dodatkowo

olej posiada podniesiony wskaznik lepkosci oraz bardzo dobre wtasnosci niskotemperaturowe dzieki czemu moze by¢

NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE: . . ) o .
stosowany w stosunkowo szerokim zakresie temperatur oraz utatwia rozruch w niskich temperaturach otoczenia.

DIN 51524 cz.2

ZASTOSOWANIE:

Olej hydrauliczny HYDROL® SPECIAL przeznaczony jest do smarowania uktadéw przeniesienia sity, napedu i stero-
wania hydraulicznego mechanizmoéw regulujacych i sterujacych, przektadni hydraulicznych, oraz innych podobnych
urzadzen. Olej stworzony do pracy w bardzo trudnych warunkach, wysokich temperaturach i duzej wilgotnosci stacjo-
narnych i mobilnych maszyn i urzadzen przemystowych jak rowniez w pojazdach, maszynach budowlanych oraz gor-
niczych. Do stosowania w uktadach gdzie producent zaleca olej hydrauliczny w klasie wg. ISO L-HM lub wg. DIN HLP, a
podniesiony wskaznik lepkosci zapewnia lepsza prace w zmiennym zakresie temperatur. Dzieki wyjatkowym wiasno-

$ciom moze byc¢ stosowany w urzadzeniach hydraulicznych do produkgji ptytek ceramicznych.
PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa lepkosci ISO VG 32 46 68
lepkos¢ kinematyczna mm2/s 308 448 673
w temperaturze 40°C ! ! !
wskaznik lepkosci - 115 115 115
temperatura plyniecia °C -39 -33 -30
odpornos¢ na pienienie -

sekwencja 1 ml 20/0
sekwencja 2 30/0
sekwencja 3 20/0

katalog goérnictwo Orlen Qil / 5



OLEJE HYDRAULICZNE

HYDROL® L-HM/HLP

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 10, 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150
KLASA JAKOSCI:

1ISO 11158 - HM, DIN 51524 cz.2
APROBATY, DOPUSZCZENIA:

HYDROL® L-HM/HLP 32, 46, 68 - Denison
Hydraulics HFO, HF1, HF2, MAG/Cincinnati
Machine P-68, P-70, P-69, Bosch Rexroth
RE 90220-01, HYDROL® L-HM/HLP 32, 46
- ZETOR (Proxima, Proxima Plus, Proxima
Power, Forterra), FUM Poreba; HYDROL®
L-HM/HLP 22, 32 - HYVA; HYDROL® L-HM/
HLP 32 - EKOCEL; HYDROL® L-HM/HLP 68
- FAMUR, L-HM/HLP 46 i 68 - BUMECH SA;
L-HM/HLP 22 - STALCO Industries Sp. z o.o0.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY m WARTOSCITYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
temperatura zaptonu °C
odpornos¢ na pienienie - mi

sekwencja 1

HYDROL® HLPD

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 15, 22, 32, 46, 68

SPELNIAJA WYMAGANIA NORM:

DIN 51524 cz.2 - HLP (bez badania
odpornosci na emulgowanie)

HYDROL HLPD 46 spetnia wymagania
specyfikacji MAN N 698.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje hydrauliczne HYDROL® L-HM/HLP do hydrostatycznych ukfadéw hydraulicznych produkowane sa w oparciu
o wysokojakosciowe mineralne oleje bazowe oraz pakiet dodatkéw uszlachetniajacych poprawiajacych wiasnosci
przeciwzuzyciowe, przeciwkorozyjne i przeciwutleniajace. Zapewnia wydtuzenie czasu eksploatacji, zmniejszenie zu-
zycia powierzchni elementéw tracych w ukfadach pomp hydraulicznych.

ZASTOSOWANIE:

Oleje hydrauliczne HYDROL® L-HM/HLP przeznaczone s3 gtéwnie do stosowania w wysoko obcigzonych uktadach
przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hydraulicznego, tj. przektadniach hydraulicznych, mechanizmach regu-
lujacych i sterujgcych oraz innych podobnych urzadzeniach, w ktorych wystepuja trudne warunki pracy oraz panuje
podwyzszona temperatura i wilgotno$¢ otoczenia.

Oleje w klasach lepkosciowych 1SO VG 32, 46,
68, 100, 150 zostaly dopuszczone do stosowania
w gornictwie i posiadaja certyfikat wydany przez
Gtéwny Instytut Gornictwa uprawniajacy do

oznaczenia wyrob6w znakiem bezpieczenstwa.
103 148 208 335 442 662 958 1487

101 102 102 103 103 929 93 93

162 180 195 215 227 228 245 248

50/0 50/0 50/0 30/0 30/0 30/0 20/0 20/0

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje hydrauliczne o wiasciwosciach myjacych HYDROL® HLPD produkowane sa w oparciu o gtebokorafinowany
mineralny olej bazowy oraz pakiet dodatkow uszlachetniajacych o dziataniu przeciwzuzyciowym, przeciwutleniaja-
cym, przeciwkorozyjnym. Ponadto oleje zawierajg dodatki myjaco-dyspergujace, dzieki czemu sa w stanie rozpraszac
zanieczyszczenia ciat statych i emulgowac zanieczyszczenia ptynne, ktére moga pojawic sie w uktadzie.

ZASTOSOWANIE:

Oleje HYDROL® HLPD przeznaczone s3 do stosowania we wszelkiego rodzaju stacjonarnych i mobilnych uktadach
hydraulicznych maszyn i urzadzen pracujacych w normalnych i trudnych warunkach pracy, zwtaszcza w systemie
ciagtym oraz w przypadku gdy istnieje niebezpieczeristwo zanieczyszczenia uktadu wodg lub skondensowang parg
wodna (np. w systemach hydraulicznych obrabiarek w przypadku, gdy istnieje ryzyko przedostawania sie emulsji ob-
robkowej do ukfadu).

PARAMETRY m WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci o
temperatura plyniecia °C
temperatura zaptonu °C
odpornos¢ na pienienie - ml

sekwencja 1

katalog goérnictwo Orlen Oil / 6
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132 217 217 225 232

50/0 25/0 25/0 20/0 20/0



OLEJE HYDRAULICZNE D
I OIL

HYDROL® L-HL CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje hydrauliczne HYDROL® L-HL do hydrostatycznych uktadéw hydraulicznych produkowane sg w oparciu o wyso-
kojakosciowe mineralne oleje bazowe oraz pakiet dodatkéw uszlachetniajacych poprawiajacych wiasnosci przeciw-

KLASA LEPKOSCI: korozyjne i przeciwutleniajace.

ISOVG: 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150

KLASA JAKOSCI: ZASTOSOWANIE:

1SO 11158 - HL Oleje hydrauliczne HYDROL® L-HL przeznaczone sg do stosowania w nisko i $rednio obcigzonych uktadach przenie-
DIN 51524 cz.1, sienia sity oraz napedu i sterowania hydraulicznego urzadzen z napedem hydrostatycznym, pracujacych w umiarko-

NO-91-A231: 1998 - dla oleju HYDROL® L-HL  wanych warunkach temperaturowych.
w klasach lepkosci: 15, 32, 46

APROBATY, DOPUSZCZENIA:

CHOFUM - HYDROL L-HL 46

NATO NSN 9150430014374 - HYDROL® L-HL 15

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

Oleje w klasach lepkosciowych ISO VG 32, 46,
w gornictwie i posiadaja certyfikat wydany przez
klasa lepkosci ISO VG 15 22 32 46 68 100 150

Gtéwny Instytut Gornictwa uprawniajacy do

5 LA oznaczenia wyrobow znakiem bezpieczenstwa.
lepkos¢ kinematyczna

W temperaturze 40°C mm?/s 15,2 216 323 443 656 103,7 150
wskaznik lepkosci - 102 103 103 101 98 93 93

temperatura plyniecia °C -35 -33 -30 30 27 -26 -24
temperatura zaptonu °C 180 197 218 224 230 241 247
odpornost na pienienie - ml 50/0 50/0 30/0 30/0 30/0 20/0 20/0

sekwencja 1

katalog goérnictwo Orlen Oil / 7



OLEJE HYDRAULICZNO-PRZEKLADNIOWE

TRANSOLYV 32

KLASA LEPKOSCI:
ISOVG: 32

KLASA JAKOSCI:
DIN 51524 cz. 2 HLP
DIN51517 cz. 3 CLP
APROBATY:

VOITH TURBO 3625-006058 - HYDRODY-
NAMICZNE PRZEKLADNIE REGULOWANE
Z KOLAMI ZEBATYMI STOZKOWYMI O WY-
MIARACHOD 1 DO4TYPURB1-B4,

VOITH TURBO 3625-006072 - HYDRODY-
NAMICZNE SPRZEGtA REGULOWANETYPU
S ORAZ HYDRODYNAMICZNE ZMIENNIKI-
MOMENTU TYPUE,

VOITH TURBO 3625-006073 - HYDRODY-
NAMICZNE PRZEKLADNIE REGULOWANE
TYPURORAZHYDRODYNAMICZNE ZMIEN-
NIKI MOMENTU TYPU EA / EH,

VOITH TURBO 3625-008426 - HYDRODY-
NAMICZNE PRZEKLADNIE REGULOWANE
TYPU R - PODNIESIONE WLASCIWOSCI
PRZENOSZENIA OBCIAZEN.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Wysokiej jakosci olej hydrauliczno-przektadniowy do przemystowych stacjonarnych sprzegiet i przekfadni hydrody-
namicznych produkowany z wysokiej jakosci, hydrorafinowanych olejéow mineralnych. Zawiera optymalnie dobrane
dodatki uszlachetniajace takie jak antyutleniacze, inhibitory korozji, pasywatory metali kolorowych oraz dodatki EP.
Dzieki wyjatkowym wiasciwoscig odpornosci na utlenianie zapewnia wydtuzone okresy pomiedzy wymianami oleju,
obniza czasy przestoju i koszty remontéw. Charakteryzuje sie bardzo wysoka odpornoscia na utlenianie, wysoka zdol-
noscig do wydzielania powietrza, bardzo dobrymi wiasciwosciami antykorozyjnymi i antyrdzewnymi, bardzo dobrymi
wiasciwosciami przeciwzuzyciowymi oraz dobrg odpornoscia na emulgowanie i pienienie.

ZASTOSOWANIE:
OLEJTRANSOL V 32 przeznaczony jest do stosowania w sprzegtach i przektadniach hydrodynamicznych maszyn pra-
cujacych w ciezkich warunkach ruchowych m.in. w przemysle energetycznym i budowlanym.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura ptyniecia °C
temperatura zaptonu °C

test FZG - A/8.3/90 -

katalog goérnictwo Orlen Oil / 8
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OLEJE HYDRAULICZNO-PRZEKLADNIOWE I OIL

GALKOP CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
Oleje hydrauliczno-przektadniowe GALKOP otrzymywane sa na bazie wysokorafinowanego oleju mineralnego oraz
pakietu dodatkdw o dziataniu przeciwkorozyjnym, przeciwutleniajgcym i przeciwzuzyciowym.

KLASA LEPKOSCI: .
IS0 VG: 46, 68, 100, 150 ZASTOSOWANIE: , . , , . . .
KLASA JAKOSCI: Oleje hydrauliczno - przektadniowe GALKOP stosuje sie do smarowania uktadéw hydraulicznych i przektadni mecha-

DIN 51 524 cz. 2-HLP nicznych. Przeznaczone sa do stosowania w przemysle wydobywczym i maszynach przemystowych, m.in. w:

DIN 51517 cz. 3-CL uktadach hydraulicznych maszyn i urzadzen,

APROBATY: . zespotach przeniesienia sity, napedu i sterowania hydraulicznego,

GALKOP 46 HACO GROUP w przektadniach walcowych z zebami prostymi i skosnymi oraz w przektadniach stozkowych, eksploatowanych
na powierzchni i w podziemnych wyrobiskach gérniczych,
oraz wszedzie tam, gdzie producent zaleca stosowanie olejow hydraulicznych rodzaju HLP oraz przektadnio-
wych rodzaju CLP.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:
Oleje w klasach lepkosciowych 1SO VG 46, 68,
100, 150 zostaty dopuszczone do stosowania
w gornictwie i posiadaja certyfikat wydany przez
klasa lepkosci ISO VG 46 68 100 150 Gléwny Instytut Goérnictwa uprawniajacy do

oznaczenia wyrobow znakiem bezpieczenstwa.
lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C S i Rl R
wskaznik lepkosci - 100 100 97 94
temperatura plyniecia °C -26 -25 -24 -18
temperatura zaptonu °C 215 220 225 240
odpornos¢ na pienienie - o~ 20/0  10/0 10/0 10/0

sekwencja 1

katalog goérnictwo Orlen Oil /9



CIECZE HYDRAULICZNE DLA GORNICTWA

HYDROKOP®
SYNTETIC

NORMY, APROBATY | SPECYFIKACJE:

PN-EN ISO 12922/2003 (U)

VIl Raport Luksemburski (1994 r.)
APROBATY:

FAZOS, TAGOR, ZMG GLINIK

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Koncentrat emulgujacy HYDROKOP® SYNTETIC do wytwarzania emulsji olejowo-wodnej produkowany jest z zastoso-
waniem olejéw pochodzenia syntetycznego, wody oraz dodatkdw uszlachetniajacych obejmujacych inhibitory koro-
zji, emulgatory oraz dodatek przeciwpienny. Koncentrat HYDROKOP® SYNTETIC umozliwia wytworzenie mikroemulsji
charakteryzujacej sie wysokim poziomem wiasnosci uzytkowych, tj.: wysokim stopniem biodegradowalnosci (co ma
znaczenie przy ewentualnym wycieku emulsji i skazeniu wéd gtebinowych), tatwa zdolnoscig do emulgowania, wy-
soka stabilnoscia koncentratu i wytworzonych z niego mikroemulsji, odpornoscig mikroemulsji na skazenie mikrobio-
logiczne, dobrymi wiasnosciami przeciwkorozyjnymi, a takze niskim stezeniem eksploatacyjnym pracujacej emulsji,
kompatybilnoscia z materiatami uszczelniajgcymi. Koncentrat Hydrokop SYNTETIC jest koncentratem niepalnym.

ZASTOSOWANIE:

Koncentrat emulgujacy HYDROKOP® SYNTETIC w postaci wodnej mikroemulsji stosowany jest w gérnictwie w obu-
dowach zmechanizowanych ze sterowaniem pilotowym badz elektrohydraulicznym, w stojakach zasilanych central-
nie lub indywidualnie jako trudnopalna ciecz hydrauliczna typu HFAE. Zalecane stezenie emulsji od 0,5 % do 2,0 %.

Olej zostal dopuszczony do stosowania
PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE w gérnictwie i posiada certyfikat wydany

koncentrat emulgujacy Hydrokop® Synthetic

lepkos¢ kinematyczna w temperaturze 40°C

zawartos$¢ wody

przez Gtéwny Instytut Goérnictwa upraw-
niajacy do oznaczenia wyrob6éw znakiem

bezpieczenstwa.
mm?/s 50

% (m/m) 50

Wymagania dla 0,5% emulsji olejowo-wodnej sporzadzonej na wodzie wzorcowej typu V

pH emulsji

badanie stabilnosci w temperaturze 50°C/24h

HYDROKOP®
SEMISYNTETIC

NORMY, APROBATY | SPECYFIKACJE:

PN-EN ISO 12922/2003 (V)

VIl Raport Luksemburski (1994 r.)
APROBATY:

FAZOS, TAGOR, ZMG GLINIK

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

- wytrzymuje

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Pétsyntetyczny koncentrat emulgujacy HYDROKOP® SEMISYNTETIC do wytwarzania emulsji olejowo-wodnej produ-
kowany jest z zastosowaniem wysokorafinowanych olejéw mineralnych, wody oraz dodatkéw uszlachetniajacych
obejmujacych inhibitory korozji, emulgatory oraz dodatek przeciwpienny. Koncentrat HYDROKOP® SEMISYNTETIC
umozliwia wytworzenie mikroemulsji charakteryzujacej sie wysokim poziomem wiasnosci uzytkowych, tj.: wysokim
stopniem biodegradowalnosci (co ma znaczenie przy ewentualnym wycieku emulsji i skazeniu wod gtebinowych),
tatwa zdolnoscia do emulgowania, wysoka stabilnoscig koncentratu i wytworzonych z niego mikroemulsji, odporno-
$cig mikroemulsji na skazenie mikrobiologiczne, dobrymi wiasnosciami przeciwkorozyjnymi, a takze niskim stezeniem
eksploatacyjnym pracujacej emulsji, kompatybilnoscia z materiatami uszczelniajgcymi. Koncentrat Hydrokop SYNTETIC
jest koncentratem niepalnym.

ZASTOSOWANIE:

Koncentrat emulgujacy HYDROKOP® SEMISYNTETIC w postaci wodnej mikroemulsji stosowany jest w gornictwie
w obudowach zmechanizowanych ze sterowaniem pilotowym badz elektrohydraulicznym, w stojakach zasilanych
centralnie lub indywidualnie jako trudnopalna ciecz hydrauliczna typu HFAE. Zalecane stezenie emulsji od 0,4 % do
1,0 % na wodzie o twardosci do 28°N (do 500 mg CaCO3/I).

Olej zostat dopuszczony do stosowania
PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE PR .
w gornictwie i posiada certyfikat wydany

koncentrat emulgujacy Hydrokop® Semisyntetic
lepkos$¢ kinematyczna w temperaturze 20°C

lepkos¢ kinematyczna w temperaturze 40°C

zawarto$¢ wody

przez Gtéwny Instytut Goérnictwa upraw-
niajacy do oznaczenia wyroboéw znakiem
bezpieczenstwa.

mm?/s 12
mm?/s 80
% (m/m) 60

Wymagania dla 0,5% emulsji olejowo-wodnej sporzadzonej na wodzie wzorcowej typu V

pH emulsji

stabilnos¢ w temperaturze 70°C w ciggu 24h

katalog goérnictwo Orlen Oil / 10
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CIECZE HYDRAULICZNE DLA GORNICTWA I OIL

HYDROKOP®
MINERALNY

NORMY | SPECYFIKACJE:
PN-EN ISO 12922/2003 (U)

VIl Raport Luksemburski (1994 r.)
APROBATY:

FAZOS, TAGOR, ZMG GLINIK

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

koncentrat emulgujacy Hydrokop® Mineralny

lepko$¢ kinematyczna w temperaturze 40°C

temperatura plyniecia

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Mineralny koncentrat emulgujacy HYDROKOP® MINERALNY do wytwarzania emulsji olejowo-wodnej produkowany
jest z zastosowaniem wysokorafinowanych olejéw mineralnych, wody oraz dodatkéw uszlachetniajacych obejmuja-
cych inhibitory korozji, emulgatory oraz dodatek przeciwpienny. Koncentrat HYDROKOP® MINERALNY nie zawiera
azotynu sodu, jest cieczg niepalng umozliwiajacg szybkie i fatwe sporzadzanie emulsji, jest produktem o wysokiej
dyspersji fazy olejowej w emulsji — umozliwia to jego stosowanie w obudowach ze sterowaniem pilotowym i elektro-
hydraulicznym. Emulsja olejowo-wodna przygotowana na bazie HYDROKOPU® MINERALNEGO charakteryzuje sie do-
brymi wiasnosciami przeciwkorozyjnymi, a takze niskim stezeniem eksploatacyjnym pracujacej emulsji, bardzo dobra
stabilnoscig i odpornoscia na skazenie mikrobiologiczne, wysokim stopniem biodegradowalnosci (> 60% TEST MITI).

ZASTOSOWANIE:

Koncentrat emulgujacy HYDROKOP® MINERALNY w postaci wodnej emulsji stosowany jest w gornictwie w obudowach
zmechanizowanych ze sterowaniem pilotowym badz elektrohydraulicznym, w stojakach zasilanych centralnie lub indywi-
dualnie jako trudnopalna ciecz hydrauliczna typu HFAE. Zalecane stezenie emulsji od 0,5 % do 2,0 % na wodach do 30°n.

Olej zostat dopuszczony do stosowania
w gornictwie i posiada certyfikat wydany
przez Gtéwny Instytut Gérnictwa upraw-
niajacy do oznaczenia wyrobéw znakiem

bezpieczenstwa.
mm?/s 50

°C -3

Wymagania dla 0,5% emulsji olejowo-wodnej sporzadzonej na wodzie wzorcowej typu V

pH emulsji

stabilnos¢ w temperaturze 60°C w ciggu 24h

KONHYDRT

APROBATY:

DOZUT-TAGOR

SPELNIA WYMAGANIA:

Ciecz Konhydr T spetlnia wymagania
jako ciecz niskokrzepnaca do trans-
portu i magazynowania w warunkach
niskich temperatur oraz ochrony przed
korozja elementéw urzadzen hydrau-
licznych zgodnie z wymaganiami nor-
my PN-EN ISO 12922:2003 oraz VIl Ra-
portu Luksemburskiego z 1994r.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

gestos¢ w temperaturze 20°C

lepkos¢ kinematyczna w temperaturze 20°C

temperatura wrzenia
temperatura krystalizacji
pH emulsji

barwa

- wytrzymuje

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

KONHYDRT to niskokrzepnaca, wielosezonowa ciecz produkowana na bazie glikolu etylenowego. Zawiera w swoim
sktadzie dodatki uszlachetniajace takie jak inhibitory korozji, stabilizatory rezerwy alkalicznej, srodki antypienne oraz
barwnik. Dzieki zastosowanym dodatkom KONHYDR T charakteryzuje sie wysokim poziomem ochrony antykorozyj-
nej w stosunku do elementéw uktadu. Dzieki bardzo niskiej temperaturze krystalizacji ciecz zapobiega uszkodzeniom
urzadzen na skutek jej zamarzniecia. Cieczy nie nalezy rozciefcza¢ z woda poniewaz nawet niewielki jej dodatek spo-
woduje podwyzszenie temperatury krystalizacji i utrate wiasnosci niskotemperaturowych. Produkt nie zawiera sub-
stangji szkodliwych takich jak azotyny, fosforany, aminy, borany. Zastosowane sktadniki ptynu ulegaja biodegradacji.

ZASTOSOWANIE:

KONHYDR T przeznaczony jest do transportu i czasowej ochrony przed korozjg urzadzen hydrauliki sitowej ktérych
elementy wykonane s3 ze stali, miedzi, cynku, mosigdzu i aluminium. Dzieki kompatybilnosci z metalami i elastome-
rami stosowanymi w ukfadach hydraulicznych ciecz jest przeznaczona i zalecana do testowania, transportu i ochro-
ny przed korozjg elementéw hydrauliki gérniczych obudéw zmechanizowanych. Ciecz moze by¢ stosowana jako
medium robocze w uktadach chtodniczych oraz jako ciecz do zraszania podtég i burt weglarek w okresie zimowym
w celu zapobiezenia przymarzaniu i zbrylaniu wegla.

Olej zostat dopuszczony do stosowania
w gornictwie i posiada certyfikat wydany
przez Gtéwny Instytut Gérnictwa upraw-

afin 10 niajacy do oznaczenia wyrobéw znakiem
bezpieczenstwa.
mm?/s 35
°C 107
°C =35
= 7,0-9,0

- btekitna, klarowna

katalog gérnictwo Orlen Oil / 11



TRUDNOPALNE CIECZE HYDRAULICZNE

HYD Ro F LU I D H Fc 46 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Trudnopalna ciecz hydrauliczna HYDRO FLUID HFC 46, stuzaca do zasilania ukfadéw hydraulicznych ma-
szyn i urzadzen pracujacych z pompami Vickersa, produkowana jest na bazie glikolu, specjalnego pakie-
tu dodatkéw uszlachetniajacych oraz wody demineralizowanej. Ciecz Hydro Fluid HFC 46 jest nietoksyczna

SPELNIA WYMAGANIA: i podatna na proces biodegradacji.

VIl edycja Raportu Luksemburskiego,

Opinia Centrum Badan i Dozoru Gérnictwa

Podziemnego Sp. z 0.0. ZASTOSOWANIE:
Trudnopalna ciecz hydrauliczna HYDRO FLUID HFC 46 przeznaczona jest do stosowania w uktadach hydraulicznych
maszyn i urzadzen pracujacych w warunkach szczegdlnie niebezpiecznych, tj. w przemysle, wydobywczym, koksow-
niczym, hutniczym, metalurgicznym, np. w odlewniczych maszynach cisnieniowych, hydraulicznych prasach kowal-
skich, kombajnach chodnikowych i scianowych, tadowarkach, przenosnikach scianowych, itp. oraz w innych gateziach
przemystu np. motoryzacji.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

gestos¢ w temp. 15°C °C 1,077
lepkos¢ kinematyczna mm?/ 264
w temperaturze 40°C s !
wskaznik lepkosci - 226
temperatura plyniecia °C -40

katalog gornictwo Orlen Qil / 12



OLEJE PRZEKLADNIOWE

TRANSGEAR PAG

KLASA LEPKOSCI:

1SO VG: 150, 220, 320, 460
KLASA JAKOSCI:

DIN 51517 cz.3-CLP

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

M
EEENOIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych TRANSGEAR PAG produkowane s3 na bazie polialkilenoglikoli. Opra-
cowane zostaty specjalnie do pracy przy ekstremalnie wysokich obcigzeniach oraz wysokiej temperaturze.
Charakteryzuja sie zdolnoscia do przenoszenia ekstremalnie wysokich obciazen, wysoka odpornoscia na starzenie,
doskonatg ochrong przeciwkorozyjng (ASTM D665 procedura B — wytrzymuje), bardzo dobra charakterystyka deemul-
gowania, kompatybilnoscig z powszechnie stosowanymi uszczelnieniami, nie zawierajg w swoim sktadzie chloru, siarki
i zwigzkdw otowiu.

ZASTOSOWANIE:

Oleje TRANSGEAR PAG przeznaczone s3 do smarowania réznego rodzaju urzadzen i mechanizmédw pracujacych
w temperaturach przewyzszajacych 200°C, w tym: wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen przemy-
stowych, m.in: przektadni walcowych o zebach prostych, przektadni stozkowych o zebach skosnych i krzywoliniowych,
przektadni slimakowych (kalendry) podlegajacych wysokim obciazeniom termicznym, tozysk tocznych i $lizgowych
oraz sprezarek tfokowych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C

wskaznik lepkosci
temperatura plyniecia

temperatura zaptonu

150 220 320 460

mm?/s 150 237 325 433

195 177 19 220

-30 -30 -30 -28

191 231 225 225

dziatanie korodujace
na plytce miedzianej 3h/100°C weorce b 12 1b la
zdolnos$¢ do przenoszenia stanowisko obciagzenia 12

obciazen na stanowisku FZG

TRANSGEAR PE

KLASA LEPKOSCI:

I1SO VG: 150, 220, 320, 460, 680

KLASA JAKOSCI:

DIN 51517 cz.3 - CLP

Cincinnati Machine P-74

APROBATY, DOPUSZCZENIA:
FLENDER AG - wszystkie produkty;
TRANSGEAR PE 220 - GLIMAG, BUMECH SA,
TRANSGEAR PE 320 - GLIMAG, FAMUR,
RYFAMA, BUMECH SA,

SPELNIA WYMAGANIA:

US Steel 224; AGMA 9005-EO2 (EP)
David Brown $1.53.101 typ E

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C

wskaznik lepkosci

niszczacego

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych TRANSGEAR PE produkowane sg na bazie polialfaolefin (PAO) i es-
tréw oraz specjalnie wyselekcjonowanych dodatkéw uszlachetniajgcych. Opracowane zostaty specjalnie do pracy
przy bardzo wysokich obcigzeniach oraz wysokiej temperaturze. Charakteryzuja sie zdolnoscig do przenoszenia eks-
tremalnie wysokich obcigzen oraz doskonatg ochrona elementéw przektadni przed zjawiskiem micropittingu, wysoka
odpornoscia na starzenie i wysoka ochrong przeciwkorozyjna, doskonata filtrowalnoscia oraz szerokim zakresem tem-
peratur pracy, wydtuzonym okresem eksploatacji.

ZASTOSOWANIE:

Oleje TRANSGEAR PE przeznaczone sg do smarowania wszelkiego rodzaju wysokoobcigzonych przektadni zebatych
maszyn i urzadzen przemystowych narazonych na wystapienie zjawiska micropittingu, pracujacych w temperatu-
rach do 180°C, w tym: przektadniach walcowych o zebach prostych, przektadniach stozkowych o zebach skosnych
i krzywoliniowych, przektadniach slimakowych (kalendry) podlegajacych wysokim obcigzeniom termicznym, jak row-
niez tozyskach tocznych i $lizgowych. Z uwagi na swoje wyjatkowe wiasnosci smarne i przeciwutleniajace rekomen-
dowane sa réwniez do smarowania przektadni turbin wiatrowych pracujacych w ciezkich warunkach.

Oleje w klasach lepkosciowych 1SO VG 220, 320,
460, 680 zostaly dopuszczone do stosowania
w gornictwie i posiadaja certyfikat wydany przez
150 220 320 460 680 Gtéwny Instytut Gornictwa uprawniajacy do

oznaczenia wyroboéw znakiem bezpieczenstwa.

mm?¥s 152 220 330 450 690

147 149 153 150 148

temperatura plyniecia

temperatura zaptonu

dziatanie korodujace
na ptytce miedzianej 3h/100°C

odpornos¢ na pienienie:
sekwencja |

sekwengja Il

sekwencja lll

zdolnosc¢ do przenoszenia
obciazen na stanowisku FZG

°C -38 -38 -36  -33 -30
°C 240 255 270 285 290
wzorce 1b 1b 1b 1b 1b
ml - 50/0 30/0 30/0 0/0
- 60/0 60/0 40/0 0/0
- 10/00 0/0  0/0 0/0
stanowisko obciazenia >12

niszczacego
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OLEJE PRZEKLADNIOWE

TRANSOL® SP

KLASA LEPKOSCI:

ISO VG: 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680, 1000
KLASA JAKOSCI:

1SO 12925-1 CKC/CKD

APROBATY, DOPUSZCZENIA:

TRANSOL® SP 68 - CHOFUM-OBRABIARKI
TRANSOL® SP 220 - GLIMAG, FMG PIOMA SA
TRANSOL® SP 320 - GLIMAG, FMG PIOMA SA,
REMAG, RYFAMA

SPELNIA WYMAGANIA:

PN-90/C-96056, DIN 51517 cz. 3, US Steel 224,
AGMA/ANSI 9005-E02; ISO 12925-1 CKC/CKD

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje do przektadni przemystowych TRANSOL® SP otrzymywane s3 z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych,
zawieraja bezotowiowe dodatki poprawiajgce wiasnosci smarne (typu siarka-fosfor) oraz pakiet dodatkéw o dziataniu
przeciwkorozyjnym, podwyzszajacym odpornos¢ na utlenianie, przeciwpiennym, deemulgujacym. Oleje te chronia
poszczegolne czesci przekfadni, tj. kota zebate, tozyska toczne i $lizgowe, przed nadmiernym zuzyciem mechanicznym
w trakcie normalnej eksploatacji, jak i w przypadku wystapienia obciazert udarowych, zabezpieczajg przed korozja
elementy konstrukcyjne przektadni wykonane ze stali i metali niezelaznych przed chemicznym oddziatywaniem ak-
tywnych sktadnikéw oleju oraz produktéw jego utleniania, dzieki wysokiej stabilnosci termooksydacyjnej umozliwiaja
dtugotrwata prace w podwyzszonych temperaturach bez utraty swoich wiasciwosci.

ZASTOSOWANIE:

Oleje TRANSOL® SP przeznaczone sg do smarowania wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen prze-
mystowych, przenoszacych czesto obciazenia uderzeniowe, np. urzagdzen walcowniczych w hutnictwie, maszyn bu-
dowlanych, maszyn pracujacych w cementowniach, podnosnikach i urzadzeniach przetadunkowych w przemysle
okretowym, w obrabiarkach, w przekfadniach turbin parowych i gazowych, w maszynach stosowanych w przemysle
papierniczym oraz w innych urzadzeniach.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna

2
w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
temperatura zaptonu °C
odpornos¢ na pienienie - |
sekwencja | (i
sekwencja ll
sekwencja Ill

zdolno$¢ do przenoszenia obcig-
zen na stanowisku FZG

st.obcigzenia
niszczacego

TRANSOL® CLP

KLASA LEPKOSCI:

1SO VG: 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680, 1000
KLASA JAKOSCI:

1SO 12925-1 CKC/CKD, ISO - L - CKD
APROBATY, DOPUSZCZENIA:

TRANSOL CLP 100, 150, 220, 320, 460 -

FL SMIDT MAAG Gear - GEARS 60752
TRANSOL CLP 150, 220, 320 -

Schuller - Miiller Weingarten - DT 55 055
TRANSOL CLP 220 - BUMECH SA, GLIMAG
TRANSOL CLP 320 - BUMECH SA, GLIMAG
SPELNIA WYMAGANIA:

DIN 51517 cz. 3, US Steel 224, AGMA/ANSI
9005-E02, 1ISO 12925-1 CKC/CKD

US Steel 224, AGMA/ANSI 9005-E02

1SO 12925-1 CKC/CKD

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

68 100 150 220 320 460 680 1000

66 98 152 223 320 446 650 980
102 100 29 98 98 95 94 94
-28 -24 -23 -23 -20 -18 -15 -12
223 230 232 240 240 245 250 250
10/0  10/0  5/0 0/0 10/0 10/0 10/0  0/0
30/0 30/0 5/0 0/0  10/0 10/0 10/0  0/0
10/0  10/0  5/0 0/0 10/0 10/0 10/0 0/0

>12

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje do przektadni przemystowych TRANSOL® CLP otrzymywane sg z selektywnie rafinowanych olejéw mineral-
nych. Chronig poszczegdine czesci przektadni, tj. kota zebate, tozyska toczne i $lizgowe, przed nadmiernym zuzyciem
mechanicznym w trakcie normalnej eksploatadji, jak i w przypadku wystapienia obcigzer udarowych, zabezpieczaja
przed korozja elementy konstrukcyjne przektadni wykonane ze stali i metali niezelaznych przed chemicznym oddzia-
tywaniem aktywnych sktadnikdw oleju oraz produktéw jego utleniania, dzieki wysokiej stabilnosci termooksydacyjnej
umozliwiaja dtugotrwata prace w podwyzszonych temperaturach bez utraty swoich wiasciwosci.

ZASTOSOWANIE:

Oleje TRANSOL® CLP przeznaczone s3 do smarowania wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen
przemystowych, przenoszacych czesto obcigzenia uderzeniowe, np. urzadzen walcowniczych w hutnictwie, maszyn
budowlanych, maszyn pracujacych w cementowniach, podnosnikach i urzadzeniach przetadunkowych w przemysle
okretowym, w obrabiarkach, w przektadniach turbin parowych i gazowych, w maszynach stosowanych w przemysle
papierniczym oraz w innych urzadzeniach, w temperaturach do 120°C, wymagajacych uzycia olejéw o zwiekszo-
nej wytrzymatosci warstwy smarnej na obcigzenie (oleje zawierajg dodatki EP - Extreme Pressure), dobrej stabilnosci
termooksydacyjnej przy zastosowaniu w wyzszych temperaturach i dobrych wiasciwosciach przeciwkorozyjnych
(wzgledem Zelaza i metali niezelaznych) oraz deemulgujacych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna

2
w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura ptyniecia °C
temperatura zaptonu °C

zdolnos¢ do przenoszenia obcia-
Zen na stanowisku FZG

st.obcigzenia
niszczacego

katalog goérnictwo Orlen Oil / 14

68 100 150 220 320 460 680 1000

74 103 152 223 299 446 695 990

102 98 99 98 94 94 95 95

-28 -27 -17 -16 -14

230 233 236 238 242 246 250 257

>12



OLEJE PRZEKLADNIOWE M
CITETNOIL

TRAN So L® CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje do przektadni przemystowych TRANSOL® otrzymywane sg z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych,
zawieraja bezotowiowe dodatki poprawiajace wiasnosci smarne (typu siarka-fosfor) oraz pakiet dodatkéw o dziata-
niu przeciwkorozyjnym, podwyzszajacym odporno$¢ na utlenianie, przeciwpiennym, deemulgujacym. Chronig po-
szczegodlne czesci przektadni, tj. kota zebate, tozyska toczne i slizgowe, przed nadmiernym zuzyciem mechanicznym

KLASA LEPKOSCI: ; o B . ; ) o e
w trakcie eksploatacji, zabezpieczaja przed korozja elementy konstrukcyjne przektadni wykonane ze stali i metali nie-

ISOVG: 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680 . . ! . o . L - s

KLASA JAKOSCI: zelaznych przed chemicznym oddziatywaniem aktywnych sktadnikéw oleju oraz produktéw jego utleniania, dzieki

wysokiej stabilnosci termooksydacyjnej umozliwiajg dtugotrwatg prace w podwyzszonych temperaturach bez utraty

1SO 12925-1 CKC/CKD ) e
swoich wiasciwosci.

SPELNIA WYMAGANIA:

DIN 51517 cz. 3, US Steel 224,
AGMA/ANSI 9005-E02

1SO 12925-1 CKC/CKD

ZASTOSOWANIE:

Oleje TRANSOL® przeznaczone sa do smarowania $rednioobcigzonych mechanicznych przekfadni urzadzen prze-
mystowych, przenoszacych czesto obciazenia uderzeniowe, np. urzadzen walcowniczych w hutnictwie, maszyn bu-
dowlanych, maszyn pracujacych w cementowniach, podnosnikach i urzadzeniach przetadunkowych w przemysle
okretowym, w obrabiarkach, w przekfadniach turbin parowych i gazowych, w maszynach stosowanych w przemysle
papierniczym oraz w innych urzadzeniach, w temperaturach do 100°C, wymagajacych uzycia olejéw o zwiekszo-
nej wytrzymatosci warstwy smarnej na obcigzenie (oleje zawierajg dodatki EP - Extreme Pressure), dobrej stabilnosci
termooksydacyjnej przy zastosowaniu w wyzszych temperaturach i dobrych wiasciwosciach przeciwkorozyjnych

(wzgledem Zelaza i metali niezelaznych) oraz deemulgujacych.
PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa lepkosci ISO VG 68 100 150 220 320 460 680
lepkos¢ kinematyczna )

W temperaturze 40°C mm?/s 744 102 142 212 299 458 690
wskaznik lepkosci - 197 96 926 94 93 91 90
temperatura ptyniecia °C -28 -26 -25 -25 -22 20  -18
temperatura zaptonu °C 223 235 240 245 248 250 253
gglfv‘v’e"r“‘gfac e [PETE = ml 10/0  10/0 10/0 10/0 10/0 10/0  0/0
eI 30/0 30/0 20/0 10/0 10/0 10/0 0/0
sekwencja 3 10/0 10/0 10/0 10/0 10/0 10/0 0/0

zdolnos¢ do przenoszenia obcig-  st. obcigzenia 1
zen na stanowisku FZG niszczacego
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OLEJE DO SPREZAREK
POWIETRZA | GAZOW

CORALIA PAG 46 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

CORALIA PAG 46 to w petni syntetyczny olej sprezarkowy, produkowany na bazie polialkilenoglikoli (PAG), przeznaczo-
ny do smarowania sprezarek gazéw weglowodorowych. Zaletami oleju sa: niska mieszalnos¢ z gazami weglowodoro-
wymi, redukcja niebezpieczenstwa degradadji filmu olejowego, wyjatkowe wiasnosci smarnosciowe w poréwnaniu
z innymi alternatywnymi technologiami syntetycznymi oraz olejem mineralnym, wysoki wskaznik lepkosci zwieksza
trwatos¢ sprezarki przez zapewnienie efektywnej pracy w szerokim zakresie temperatur roboczych, bardzo wysoka
stabilno$¢ termiczna oraz wyjatkowe wiasnosci smarne majg wptyw na poprawe efektywnosci kosztowej systemu,
ograniczenie czasu przestojow urzadzenia oraz obnizenie kosztéw obstugi serwisowej.

KLASA LEPKOSCI:

I1SO VG 46

DOPUSZCZENIE:

Dopuszczenie do eksploatacji w technice

lotniczej Sit Zbrojnych RP

. WUCH Debica;

. PZL - Debica SA - dopuszczenie do
stosowania w agregatach sprezar-
kowych, srubowych do ttoczenia
LPGiCNG

ZASTOSOWANIE:

Olej CORALIA PAG 46 przeznaczony jest to stosowania w sprezarkach srubowych sprezajacych, gaz ziemny, LPG i inne
gazy weglowodorowe. Niska zdolnos¢ oleju CORALIA PAG 46 do rozpuszczania w/w gazéw redukuje niebezpieczen-
stwo spadku lepkosci oleju w wyniku rozcieficzania przez sprezany gaz, zachowujac w ten sposéb wiasnosci uzytkowe
oleju na wysokim poziomie.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

gestosé w temp. 20°C g/cm? 0,983
lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s 42,0
w temperaturze 100°C 83
temperatura ptyniecia °C -50
temperatura zaptonu °C 242
liczba kwasowa mg KOH/g 0,10
zawartos¢ wody ppm <0,03

CORALIA PE CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

CORALIA PE 46 i 68 to wysokiej jakosci olej sprezarkowy produkowany w oparciu 0 nowoczesng w petni syntetyczna,
bezpopiotowa technologie. Zawiera on w swoim skfadzie innowacyjne, optymalnie dobrane dodatki uszlachetniaja-
ce, zapewniajace wydtuzenie okresdéw pomiedzy wymianami oleju. Stworzony do smarowania sprezarek pracujacych

KLASA LEPKOSCI: w trudnych warunkach eksploatacyjnych. Zastosowanie bazy syntetycznej PAO (polialfaclefiny) pozwolito zapewnic¢
ISOVG 46, 68 wyjatkowa stabilnos¢ termiczng oraz odpornos¢ na utlenianie, przez co olej moze pracowacé w wysokich tempe-
NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE: raturach oraz pod wysokim obcigzeniem. Charakteryzuje sie niskim poziomem tworzenia sie osadéw zapewniajac
1SO 6743-3 DAJ zachowanie pracujacych elementéw w czystosdci, bardzo wysokg stabilnoscia termooksydacyjna, wyjatkowymi wia-

snosciami smarnymi, bardzo dobra zdolnoscig do wydzielania wody z uktadu, bardzo dobrymi wtasnosciami antyko-
rozyjnymi i antypiennymi.

ZASTOSOWANIE:

Syntetyczny olej CORALIA PE 46 i 68 jest przeznaczony do smarowania:
rotacyjnych fopatkowych sprezarek powietrza,
réznego rodzaju Srubowych sprezarek powietrza (np. sprezarek przeno$nych znajdujacych zastosowanie w bu-
downictwie, kolejnictwie itp.).

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa lepkosci ISO VG 46 68
B e o
wskaznik lepkosci - 140 136
temperatura plyniecia °C -52 -51
temperatura zaptonu °C 260 256
wydzielanie powietrza min. <1 <3
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OLEJE DO SPREZAREK POWIETRZA | GAZOW N

CORALIA T

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 32, 46

KLASA JAKOSCI:

ISO L-DAH, L-TSE, L-TGE, L-HL,
DIN 51524 cz.1

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CIEI OIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje sprezarkowe CORALIA T 32, 46 produkowane sg z wysokiej jakosci, hydrorafinowanych olejow mineralnych.
Zawieraj innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachetniajace takie jak antyutleniacze, inhibitory korozji, pa-
sywatory metali kolorowych oraz dodatki EP. Dzieki wyjatkowym wiasciwoscig odpornosci na utlenianie zapewniaja
wydtuzone okresy pomiedzy wymianami oleju, obnizaja czasy przestoju i koszty remontow. Charakteryzuja sie bardzo
wysoka odpornoscig na utlenianie, wysoka zdolnoscia do wydzielania powietrza, bardzo dobrymi wiasciwosciami
antykorozyjnymi i antyrdzewnymi, bardzo dobrymi wiasciwosciami przeciwzuzyciowymi, bardzo dobra odpornoscia
na emulgowanie i pienienie.

ZASTOSOWANIE:

Oleje przeznaczone do smarowania rotacyjnych sprezarek powietrza stosowanych gtéwnie w energetyce pracujacych
w $rednich warunkach pracy. Moga by¢ réwniez stosowane jako ciecz hydrauliczna w uktadach regulacji turbin oraz
do smarowania uktadéw obiegowych turbin parowych, gazowych i wodnych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C

temperatura ptyniecia
demulgowalnos¢ w 54°C

stabilnos¢ oksydacyjna RBOT

CORALIA VDL

KLASA LEPKOSCI:

ISO VG: 32, 46, 68, 100
KLASA JAKOSCI:

DIN 51506 - VB-L, VC-L, VD-L,

mm?/s

°C

min.

min.

1SO 6743 - DAB, DAC, DAG, DAH, DAJ

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

32 46
32,8 43,1
-15 -12

5 10
>750 > 500

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje do sprezarek powietrznych CORALIA VDL produkowane sg w oparciu o gtebokorafinowany mineralny olej
bazowy oraz pakiet dodatkéw uszlachetniajacych poprawiajacych wiasnosci eksploatacyjne gotowego produktu.
Charakteryzuje sie: bardzo dobrymi wiasnosciami przeciwkorozyjnymi i przeciwzuzyciowymi, dobrg odpornoscig na
utlenianie, dobrym wydzielaniem powietrza i niska sktonnoscia do pienienia.

ZASTOSOWANIE:
Oleje CORALIA VDL przeznaczone sg do smarowania w warunkach normalnych i ciezkich:
. sprezarek ttokowych, w ktorych temperatura korca sprezania wynosi od 160 - 220°C,
sprezarek Srubowych z wtryskiem oleju lub bez,
sprezarek fopatkowych z wtryskiem oleju.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG
lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C
w temperaturze 100°C

temperatura plyniecia
temperatura zaptonu

liczba kwasowa

odpornos¢ na utlenianie,
pozostatos¢ po koksowaniu

mm?/s

°C

°C

mg KOH/g

% (m/m)

32 46 68 100

31,1 448 66,1 949
52 6,5 83 104

-10 -9 -9 -9
214 225 230 246
023 022 022 022

0,011 0,012 0,018 0,021
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OLEJE DO SPREZAREK POWIETRZA | GAZOW

CORALIA L-DAB CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje do ttokowych sprezarek powietrza CORALIA L-DAB otrzymywane s z przerdbki ropy naftowej, zawierajg w swo-
im sktadzie dodatki bezpopiotowe lub niskopopiotowe o dziataniu przeciwutleniajacym i przeciwkorozyjnym.

KLASA LEPKOSCI: ZASTOSOWANIE:

ISO VG: 32, 46, 68, 100, 150 Oleje do sprezarek powierza CORALIA L-DAB s3 przeznaczone do smarowania powietrznych sprezarek ttokowych
SPELNIA WYMAGANIA: oraz rotacyjnych topatkowych, smarowanych kroplowo o srednich warunkach pracy. Przy ocenie warunkdw pracy
PN-91/C-96073 sprezarki (Iekkie, Srednie, ciezkie) nalezy wzig¢ pod uwage miedzy innymi nastepujace czynniki:

konstrukcje sprezarki (liczba stopni, rodzaj chfodzenia),
warunki otoczenia (temperatura czynnika chtodzacego, temperatura powietrza na wlocie),
warunki eksploatacji (praca ciagta czy przerywana).

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG 32 46 68 100 150
lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C mm?/s 306 429 652 £ ey
wskaznik lepkosci - 97 97 95 95 91
temperatura plyniecia °C -18 18 -14 <14 -1
temperatura zaptonu °C 220 224 240 246 250
pozostatos¢ po spopieleniu % (m/m) 0,01 001 0,01 0,01 0013
co RA LIA L_DAA CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
Oleje do ttokowych sprezarek powietrza CORALIA L-DAA otrzymywane s3 z przerdbki ropy naftowej, moga one zawiera¢
w swoim skfadzie dodatki bezpopiotowe lub niskopopiotowe o dziataniu przeciwutleniajacym i przeciwkorozyjnym.
KLASA LEPKOSCI: ZASTOSOWANIE:

Oleje do sprezarek powierza CORALIA L-DAA s3 przeznaczone do smarowania powietrznych sprezarek ttokowych oraz
rotacyjnych fopatkowych, smarowanych kroplowo o lekkich warunkach pracy. Przy ocenie warunkéw pracy sprezarki
(lekkie, $rednie, ciezkie) nalezy wzig¢ pod uwage miedzy innymi nastepujace czynniki:
. konstrukcje sprezarki (liczba stopni, rodzaj chfodzenia),

warunki otoczenia (temperatura czynnika chtodzacego, temperatura powietrza na wlocie),

warunki eksploatacji (praca ciagta czy przerywana).

ISO VG: 32, 46, 68, 100, 150, 220/320
SPELNIA WYMAGANIA:
PN-91/C-96073

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG 32 46 68 100 150 220/320
5‘:'e‘§f;ek::ti’:‘zaetﬁgfga mm2/s 338 423 705 949 155 198 (w 100°C)
wskaznik lepkosci - 95 95 92 20 20 90
temperatura ptyniecia °C -15 -14 -12 -12 -10 -13
temperatura zaptonu °C 218 223 230 238 240 245
pozostatos¢ po spopieleniu % (m/m) 0,005 0,005 0,01 0,015 0,018 0,008
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OLEJE DO SPREZAREK POWIETRZA 1 GAZOW 'ORLEN[®] |1

CORALIA VACUUM CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Olej do pomp prézniowych CORALIA VACUUM otrzymywany jest z wysokiej jakosci oleju mineralnego w procesie
destylacji w warunkach wysokiej prézni. Charakteryzuje sie dobra smarnoscia, stabilnoscig chemiczng i termiczna,
niska odparowalnoscig oraz odpornoscig na tworzenie szlamdéw i osaddw.

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 100 ZASTOSOWANIE:
Olej do pomp prézniowych CORALIA VACUUM przeznaczony jest do stosowania w obrotowych pompach préznio-
wych.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY m WARTOSCITYPOWE
100

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna

2
w temperaturze 40°C s 99,0
temperatura krzepniegcia °C -1
temperatura zaptonu °C 266
pozostatos¢ po spopieleniu % (m/m) 0,010
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OLEJE DO SPREZAREK CHLODNICZYCH

FRIGOL M

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje do sprezarek chtodniczych FRIGOL M produkowane s3 na bazie wyselekcjonowanych mineralnych olejéw ba-
zowych. Oleje te charakteryzuja sie niska temperatura ptyniecia, dobrg stabilnoscig termiczng i ochrong przeciwzuzy-
ciowa powierzchni roboczych.

ZASTOSOWANIE:
Oleje FRIGOL M przeznaczone sg do smarowania wszelkiego typu sprezarek chtodniczych pracujacych z czynnikami
chtodniczymi z grupy CFC (np. R12), HCFC (np. R22) oraz amoniakiem.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C

temperatura zaptonu

temperatura ptyniecia

dziatanie korodujace na ptytkach

miedzianych 100°C/3h

liczba kwasowa

FRIGOLWZ

SPELNIA WYMAGANIA:
PN-74/C-96072

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

mm?/s

°C

°C

st. korozji

mg KOH/g

46 68
473 66,4
206 200
-39 34
1 1
<0,02 <0,01

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
Oleje do sprezarek chtodniczych otrzymywane s3 przez rafinacje frakcji olejowych pochodzacych z zachowawczej
przerobki bezparafinowej ropy naftowej.

ZASTOSOWANIE:

Olej FRIGOL WZ przeznaczony jest do smarowania sprezarek chfodniczych amoniakalnych i kwasoweglowych, w kté-
rych temperatura w parowniku dochodzi do - 45°C, np. sprezarek jednostopniowych, lezacych, wolnoobrotowych.
Olej FRIGOL WZ moze byc réwniez stosowany jako ptyn do napetniania amortyzatoréw.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 20°C

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C

temperatura zaptonu
temperatura krzepniecia

pozostatos¢ po spopieleniu
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OLEJE DO SPREZAREK CHtODNICZYCH 'ORLEN [e] ]}

F R I G 0 L TZ CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje do sprezarek chtodniczych otrzymywane sa przez rafinacje frakcji olejowych pochodzacych z zachowawczej
przerobki bezparafinowej ropy naftowej.

SPELNIA WYMAGANIA: ZASTOSOWANIE:

PN-74/C-96072 Olej FRIGOL TZ-13 - przeznaczony jest do smarowania sprezarek chtodniczych amoniakalnych, w ktérych temperatura
w parowniku dochodzi do - 50°C, np. sprezarek dwustopniowych z obiegowym systemem smarowania.
Olej FRIGOLTZ-19 - przeznaczony jest do smarowania sprezarek chtodniczych amoniakalnych, w ktérych temperatura
w parowniku dochodzi do - 30°C, np. sprezarek przelotowych z obiegowym systemem smarowania.
Olej FRIGOLTZ-28 - stosuje sie podobnie jak TZ-19, lecz tylko w przypadkach, gdy olej narazony jest na rozcierczenie
czynnikiem chtodzacym, np. chlorkiem metylu.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY W WARTOSCITYPOWE

TZ-13  TZ-19 TZ-28

lepkos¢ kinematyczna

2
w temperaturze 50°C mm¢/s 148 Qe 0
temperatura zaptonu °C 162 212 230
temperatura krzepniegcia °C -50 -32 -30
pozostatos¢ po spopieleniu % (m/m) 0,003 0,004 0,003
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OLEJE DO STACJONARNYCH SILNIKOW

GAZOWYCH

DELGAS A 15W-40

KLASA LEPKOSCI:
SAE: 15W-40

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Wysokiej jakosci wielosezonowy, bezpopiotowy olej do stacjonarnych silnikoéw gazowych produkowany na bazie gte-
boko rafinowanych olejéw bazowych oraz starannie dobranego pakietu dodatkéw uszlachetniajacych. Dzieki wy-
jatkowym wiasciwoscig olej pozwala zachowac czystos¢ silnika oraz zredukowa¢ powstawanie zanieczyszczen na
Swiecach zaptonowych. Olej nie zawiera w sktadzie Brighstocku dzieki czemu zapobiega powstawaniu depozytow
weglowych oraz zatykaniu kanatéw w silnikach dwusuwowych. zalety oleju: doskonata stabilnos¢ termiczna, odpor-
nos¢ na utlenianie i nitrowanie, bardzo dobra ochrona przed zuzyciem, bardzo dobra ochrona przed powstawaniem
osadow, doskonate wiasciwosci przeciwkorozyjne, dobre wiasciwosci niskotemperaturowe.

ZASTOSOWANIE:
Olej DELGAS A 15W-40 to bezpopiotowy olej przeznaczony do dwusuwowych silnikéw zasilanych gazem ziemnym
takich jak: Ajax, CooperBessemer, Clark oraz FairbanksMorse pracujacych w stacjach przesytu i sprezania gazu.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C UL
e
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
popiot siarczanowy % (m/m)
catkowita liczba zasadowa TBN mg KOH/g

DELGAS M 15W-40

KLASA LEPKOSCI:
SAE: 15W-40

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

104,4
14,1
137
-30

0,006

2,1

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

DELGAS M 15W-40 jest wysokiej jakosci wielosezonowym, sredniopopiotowym olejem do silnikow gazowych produ-
kowanym na bazie wysoko rafinowanych olejéw bazowych oraz starannie dobranego pakietu dodatkéw uszlachet-
niajgcych. Zawarte w oleju dodatki dyspergujgco-myjace regulujg powstawanie szlaméw i osaddw przez co utrzy-
muja silnik w czystosci. Zalety oleju: bardzo dobra odpornos¢ na utlenianie i nitrowanie, bardzo dobra ochrona przed
zuzyciem, bardzo dobra ochrona przed powstawaniem osadéw, bardzo dobra odpornosé na pienienie, doskonate
wiasciwosci przeciwkorozyjne

ZASTOSOWANIE:

Olej DELGAS M 15W-40 przeznaczony jest do stosowania w réznych typach czterosuwowych silnikdw gazowych
zasilanych gazem ziemnym jak rowniez innymi gazami bogatymi w metan takimi jak gaz wysypiskowy oraz biogaz.
Do stosowania gtéwnie w wolnossacych i turbodotadowanych silnikach gazowych agregatéw pradotworczych pra-
cujacych w zabudowie kontenerowej. Moze byc¢ stosowany w tréjdroznych i selektywnych systemach katalizatorow
bez wywotywania problemdw.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos$¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
popidt siarczanowy % (m/m)
catkowita liczba zasadowa TBN mg KOH/g
temp. zaptonu w tyglu otwartym °C
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OLEJE DO STACJONARNYCH SILNIKOW ~N

GAZOWYCH

DELGAS A 40

KLASA LEPKOSCI:
SAE: 40

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

I OIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Wysokiej jakosci bezpopiotowy olej do stacjonarnych silnikéw gazowych produkowany na bazie gteboko rafinowa-
nych olejéw bazowych oraz starannie dobranego pakietu dodatkéw uszlachetniajacych. Dzieki wyjatkowym wiasci-
woscig olej pozwala zachowac czystos¢ silnika oraz zredukowac powstawanie zanieczyszczer na $wiecach zaptono-
wych. Olej nie zawiera w sktadzie Brighstocku dzieki czemu zapobiega powstawaniu depozytéw weglowych oraz
zatykaniu kanatéw w silnikach. Zalety oleju: doskonata stabilnos¢ termiczna, odporno$¢ na utlenianie i nitrowanie,
bardzo dobra ochrona przed zuzyciem, bardzo dobra ochrona przed powstawaniem osaddw, doskonate wiasciwosci
przeciwkorozyjne.

ZASTOSOWANIE:
Olej DELGAS A 40 to bezpopiotowy olej przeznaczony do dwusuwowych silnikow zasilanych gazem ziemnym takich
jak: Ajax, CooperBessemer, Clark oraz FairbanksMorse pracujacych w stacjach przesytu i sprezania gazu.

PARAMETRY m WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C BIHE
AT
wskaznik lepkosci -
temperatura ptyniecia °C
popiot siarczanowy % (m/m)
catkowita liczba zasadowa TBN mg KOH/g

DELGASL 40

KLASA LEPKOSCI:
SAE: 40

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

142,2
14,0
95
-21
0,006

28

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

DELGAS L 40 jest wysokiej jakosci niskopopiotowym olejem do stacjonarnych silnikdw gazowych produkowanym
na bazie specjalnie rafinowanych olejéw bazowych oraz starannie dobranego pakietu dodatkéw uszlachetniajacych.
Zawarte w oleju dodatki dyspergujacomyjace reguluja powstawanie szlamoéw i osadéw przez co utrzymuijg silnik w
czystosci. Dzieki wyjatkowym wiasciwoscig zapewnia wydtuzone czasookresy wymiany oleju, obniza koszty remon-
téw i konserwadji silnikéw gazowych.

ZASTOSOWANIE:

Olej DELGAS L 40 przeznaczony jest do stosowania w réznych typach stacjonarnych czterosuwowych silnikow ga-
zowych (Wartsild, Waukesha, Jenbacher, MAN) zasilanych gtéwnie gazem ziemnym oraz innymi paliwami gazowymi.
Moze by¢ stosowany w tréjdroznych i selektywnych systemach katalizatoréw bez wywotywania problemow.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C L
e
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
popidt siarczanowy % (m/m)
catkowita liczba zasadowa TBN mg KOH/g

1231

13,8

109

-18

0,5

6,7
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OLEJE DO STACJONARNYCH SILNIKOW

GAZOWYCH

DELGAS M 40

KLASA LEPKOSCI:
SAE: 40

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

DELGAS M 40 jest wysokiej jakosci sredniopopiotowym olejem do stacjonarnych silnikdw gazowych produkowanym
na bazie specjalnie rafinowanych olejéw bazowych oraz starannie dobranego pakietu dodatkow uszlachetniajacych.
Zawarte w oleju dodatki dyspergujacomyjace reguluja powstawanie szlamoéw i osadéw przez co utrzymuijg silnik w
czystosci. Dzieki wyjatkowym wiasciwoscig zapewnia wydtuzone czasookresy wymiany oleju, obniza koszty remon-
tow i konserwadji silnikow gazowych. Zalety oleju: doskonata stabilno$¢ termiczna, odporno$¢ na utlenianie i nitro-
wanie, bardzo dobra ochrona przed zuzyciem, bardzo dobra ochrona przed powstawaniem osadéw, bardzo dobra
odpornos¢ na pienienie, doskonate wiasciwosci przeciwkorozyjne.

ZASTOSOWANIE:

Olej DELGAS M 40 przeznaczony jest do stosowania w réznych typach stacjonarnych czterosuwowych silnikow ga-
zowych (m.in. Jenbacher, MAN, Deutz) wolnossacych i turbodotadowanych zasilanych gazami bogatymi w metan
takimi jak gaz wysypiskowy, kopalniany oraz biogaz. Olej pozwala na kontrole zanieczyszczer mogacych pojawiac sie
w biogazach o duzej zawartosci halogendw i siarkowodoru. Moze by¢ stosowany w tréjdroznych i selektywnych sys-
temach katalizatoréw bez wywotywania problemoéw. Olej DELGAS M 40 mozna stosowac¢ w oczyszczalniach $ciekow,
wysypiskach smieci, biogazowniach kontrolowanej fermentacji: odpaddw rolnych, obornika, zawartosci szamb.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C UL
e
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
popiot siarczanowy % (m/m)
catkowita liczba zasadowa TBN mg KOH/g

ORLEN OIL
MULTIPRESS M

OLEJE DO STACJONARNYCH SILNIKOW
GAZOWYCH

KLASA LEPKOSCI:
API: CF
KLASA LEPKOSCI:
SAE: 40

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

117,2
13,2
108
-36
0,89

10,4

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

ORLEN OIL MULTIPRESS M jest wysokiej jakosci olejem do stacjonarnych silnikoéw gazowych produkowanym na bazie
gteboko rafinowanych olejéw bazowych oraz starannie dobranego pakietu dodatkéw uszlachetniajacych. Charakte-
ryzuje sie doskonatg stabilnoécig termiczna, odpornoscig na utlenianie i nitrowanie, przy diugich czasookresach po-
miedzy wymianami, wysoka rezerwa alkaliczna, dzieki czemu skutecznie neutralizuje kwasne produkty spalania gazu
(siarkowoddr, halogeny), $rednig zawartoscia popiotu i wysoka detergentéw oraz dobrymi wiasno$ciami przeciwzu-
zyciowymi zapewniajacymi odpowiednig czystos¢ silnika oraz doskonata ochrone przed zuzyciem, nawet w bardzo
trudnych warunkach eksploatacyjnych wydtuzajac tym samym zywotnos¢ silnika, dobra kontrolg zuzycia zawordw,
doskonale chroni przed korozja.

ZASTOSOWANIE:

Olej ORLEN OIL MULTIPRESS M przeznaczony jest do stosowania w réznych typach czterosuwowych silnikow ga-
zowych (Waukesha, Jenbacher, MAN) wolnossacych i turbodotadowanych zasilanych gazem ziemnym, biogazem
i gazem pozyskiwanym z rozktadu $mieci na wysypiskach. Olej ORLEN OIL MULTIPRESS M pozwala na kontrole zanie-
czyszczen mogacych pojawiac sie w biogazach o duzej zawartosci halogendw i siarkowodoru. Moze by¢ stosowany
w tréjdroznych i selektywnych systemach katalizatoréow bez wywotywania problemdéw. Olej ORLEN OIL MULTIPRESS
M mozna stosowac w przepompowniach na liniach przesytowych gazu, oczyszczalniach $ciekéw, wysypiskach smieci,
kopalniach gazu.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 100°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
popiot siarczanowy % (m/m)
liczba zasadowa TBN mg KOH/g
temperatura zaptonu °C
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13,0

97

-15

0,84

10,2
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VELOL® SHC 220

KLASA LEPKOSCI:
ISOVG 220

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

)
OLEJE MASZYNOWE 'ORLEN[e] 1}

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Syntetyczny olej maszynowy o podniesionych wiasciwosciach przeciwzuzyciowych i przeciwzatarciowych. Specjalnie
zaprojektowany do pracy przy ekstremalnie wysokich obcigzeniach oraz wysokiej temperaturze. Dzieki wyjatkowym
wiasciwoscig olej moze pracowac przy zanieczyszczeniu uktadu niewielkimi ilosciami wody. Bardzo wysoki wskaznik
lepkosci zapewnia bezproblemowa prace w szerokim zakresie temperatur. Charakteryzuje sie zdolnoscig do przeno-
szenia ekstremalnie wysokich obcigzen, wyjatkowa odpornoscig na starzenie, kompatybilnoscia z powszechnie sto-
sowanymi uszczelnieniami.

ZASTOSOWANIE:

Olej VELOL SHC 220 przeznaczony jest do smarowania réznego rodzaju urzadzen i mechanizmoéw pracujacych
w podwyzszonych temperaturach i wymagajacych olejéw o podniesionych wiasciwosciach AW oraz EP w tym fozysk
slizgowych i tocznych, przekfadni mechanicznych, wrzecion, pomocniczych weztéw tarcia.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 40°C

wskaznik lepkosci
temperatura ptyniecia
test FZG A/8,3/90

temperatura zaptonu, t.o.

VELOL® WHITE 1

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

mm?/s

°C

°C

225
241
-39
>12

270

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

VELOL WHITE 1 produkowany jest w oparciu weglowodory ciekte. VELOL WHITE 1 charakteryzuje sie bardzo wyso-
ka stabilnoscig fizykochemiczna w trakcie eksploatacji. Charakteryzuje sie brakiem zapachu, bardzo wysoka czystoscia,
transparentnoscia.

ZASTOSOWANIE:

VELOL WHITE 1 przeznaczony do stosowania wszedzie tam gdzie wymagana jest wysoka czystos¢ i stabilnos¢ oleju
w trakcie prowadzenia procesu technologicznego. VELOL WHITE 1 to nisko lepki gteboko odaromatyzowany olej do
mycia miedzy operacyjnego i krotkotrwatej ochrony antykorozyjnej.

PARAMETRY m WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna
w temperaturze 20°C

temperatura zaptonu
temperatura plyniecia

gestos¢ w 15°C

mm?/s
°C
°C

kg/I
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OLEJE MASZYNOWE

VELO L® WH |TE 1 5 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

VELOL WHITE 15 produkowany jest w oparciu o gteboko rafinowany olej biaty. VELOL WHITE 15 charakteryzuije sie bardzo
wysoka stabilnoscia fizykochemiczng w trakcie eksploatacji. Charakteryzuje sie brakiem zapachu, bardzo wysoka czysto-
4cig, transparentnoscia.

ZASTOSOWANIE:

VELOL WHITE 15 przeznaczony do stosowania wszedzie tam gdzie wymagana jest wysoka czystosc i stabilnosc oleju
w trakcie prowadzenia procesu technologicznego. VELOL WHITE 15 znajduje zastosowanie w przemystach: chemicz-
nym, kosmetycznym, farmaceutycznym, rolniczym i spozywczym.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s 150
temperatura zaptonu °C 170
temperatura plyniecia °C -15
punkt anilinowy °C >100

VELOL®D 100 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

VELOL D 100 to inhibitowany olej przeznaczony do smarowania ruchomych elementéw walcarek dedykowany do tozysk
Danieli. VELOL D 100 produkowany jest w oparciu o wysokogatunkowa mineralna baze olejowa, w swoim sktadzie zawie-
ra dodatki uszlachetniajace podwyzszajace wytrzymatosc¢ filmu smarowego, nie zawiera dodatkéw typu EP.

ZASTOSOWANIE:
VELOL D 100 znajduje zastosowanie do smarowania hydrodynamicznego tozysk w walcarkach w przemystach metali
niezelaznych oraz stalowych. VELOL D 100 gwarantuje:

doskonatg ochrone przeciwkorozyjng ,

bardzo wysoka stabilnos¢ oksydacyjna

bardzo dobre wtasciwosci smarowe,

bardzo dobre wiasciwosci deemulgacyjne.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 100°C mm?/s 10
temperatura zaptonu (t.0) °C 260
korozja na miedzi - -

obcigzenie zespawania kG 150
liczba kwasowa mg KOH/g 0,49
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OLEJE MASZYNOWE AN
CITETNOIL

VELOL® NP 68 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Olej VELOL NP 68 produkowany jest na bazie wyselekcjonowanych olejow bazowych z udziatem tréjgliceryddw
wzbogacony dodatkami funkcyjnymi.

ZASTOSOWANIE:
Olej VELOL NP 68 przeznaczony jest do nanoszenia na powierzchnie ceramiczne.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s 72
wskaznik lepkosci - 126
temperatura plyniecia °C -12
korozja na miedzi Cu /1000C/3h Sktgs)i:j? 1

VELOL® MS 30 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Olej VELOL MS 30 produkowany jest w oparciu o wysokojakosciowe mineralne oleje bazowe oraz dodatki uszlachetnia-
jace o charakterze deemulgujacym i przeciwpiennym. Olej VELOL MS 30 charakteryzuije sie wysoka temperaturg zaptonu,
duza lepkoscia, wysoka stabilnoscig chemiczng, niskg sktonnoscig do koksowania w warunkach rozktadu termicznego,
ktérego skutkiem jest tworzenie twardych osadéw na pracujacych czesciach maszyny, duza odpornoscig na zmywanie
przez pare wodna.

ZASTOSOWANIE:

Olej VELOL MS 30 przeznaczony sa do smarowania cylindréw, czesci rozrzadowych i dtawic maszyn parowych, obie-
gowego smarowania tozysk, oraz wszedzie tam gdzie nie wymagane sg wysokie parametry przeciwzuzyciowe.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 100°C mm?/s 2
temperatura zaptonu °C 310
pozostatos¢ po spopieleniu % 0,005
pozostatos¢ po koksowaniu % 0,42
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OLEJE MASZYNOWE

VELOL® RC

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 32, 68, 220

KLASA JAKOSCI:

DIN 51502 - klasa CG, ISO/T.R3498:1996 - kl. G,
APROBATY:

VELOL® RC 32 - Cincinnati Milacron P-53,
VELOL® RC 68 - Cincinnati Milacron P-47,
HACO GROUP, FUM POREBA, TOP POREBA,
MAG

VELOL® RC 220 - Cincinnati Milacron P-50,
CHOFUM - OBRABIARKI

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje VELOL® RC otrzymywane s3 z gteboko rafinowanego oleju mineralnego oraz pakietu dodatkéw uszlachet-
niajacych, zapewniajacych odpowiednia charakterystyke tarciowa, niezbednga dla spetnienia wymagan specyfikacji
Cincinnati — Milacron P-50, P-53 oraz P-47. Umozliwiaja utrzymanie smarowania hydrodynamicznego w prowadnicy,
ustalenie wiasciwej pozycji narzedzia w stosunku do elementu, eliminacje zjawiska,stick-slip", wydtuzenie czasu pracy
ukfaddw tnacych i narzedzi, osiagniecie wiasciwego efektu obrébki powierzchni, zapewnienie doskonatej separacji
od olejéw obrébkowych.

ZASTOSOWANIE:

Oleje VELOL® RC stosuje sie do smarowania wszystkich rodzajéw prowadnic slizgowych, a w szczegdlnosci:

Olej VELOL® RC 32i RC 68 — do smarowania prowadnic slizgowych poziomych pracujgcych w umiarkowanych tem-
peraturach i przy umiarkowanych i srednich obciazeniach.

Olej VELOL® RC 220 - do smarowania prowadnic slizgowych pionowych oraz prowadnic precyzyjnych pracujacych
w podwyzszonych temperaturach i przy duzych obciazeniach.

Gwarantuja one wiasciwg prace prowadnic z ze szczegdlnym naciskiem na wiasciwg charakterystyke tarciowg oraz
likwidacje zjawiska,,stick-slip”

PARAMETRY m WARTOSCI TYPOWE
32 68 220

klasa lepkosci ISO VG

lepkos¢ kinematyczna

2
w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
temperatura zaptonu °C

VELOL®

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

31,4 69,5 227,0
98 97 97
-18 -15 -15

190 230 240

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje maszynowe VELOL® sg olejami niskokrzepnacymi, otrzymywanymi z rafinowanych destylatow olejowych.
Zawierajg dodatki polepszajace wiasnosci smarne, lepkosciowo-temperaturowe, dodatki poprawiajace odpornosé¢ na
pienienie oraz inhibitory korozji i utleniania. Produkowane s3 dwa rodzaje olejéw maszynowych VELOL® 9Q i VELOL® 19.

ZASTOSOWANIE:
Oleje maszynowe VELOL® stosuje sie do smarowania przelotowego i kapielowego szybkoobrotowych elementow
maszyn wiokienniczych, obrabiarek i innych precyzyjnych elementéw urzadzenr zgodnie z instrukcjg smarowania.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos$¢ kinematyczna

w temperaturze 20°C mm?/s
Whemperaturie J0°C mm’/s
wskaznik lepkosci -
temperatura krzepniecia °C
temperatura zaptonu °C
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VELOL®9Q VELOL® 19

10,7 19,5
598 10,8
- 90
-43 -35
130 146



OLEJE MASZYNOWE AN
CITETNOIL

L-AN CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
Oleje maszynowe L-AN otrzymywane sg z selektywnie rafinowanych destylatéw olejowych, uzyskiwanych z przerébki
ropy naftowej. Oleje maszynowe L-AN ze wzgledu na wysoka temperature krzepniecia, nalezy w porze zimowej stoso-
wac do smarowania urzadzen mechanicznych znajdujacych sie w pomieszczeniach ogrzewanych.

KLASA LEPKOSCI: ZASTOSOWANIE:
ISOVG: 10, 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150 . . . . . .
APROBATY: Oleje maszynowe L-AN przeznaczone sa do smarowania lekko lub $rednio obcigzonych elementéw roboczych ma-

szyn i urzadzen przemystowych, takich jak:
. tozyska toczne i $lizgowe,
prowadnice,
przektadnie mechaniczne,
wrzeciona, itp. oraz pomocniczych weztéw tarcia. Niektore oleje maszynowe L-AN sg stosowane takze do innych
celéw, np. do napetniania uktadéw hydraulicznych.

L-AN 46 —- TOP POREBA
L-AN 68 - FUM POREBA

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa lepkosci ISO VG 10 15 22 32 46 68 100 150
lepkos¢ kinematyczna
o AL T mm2/s 102 152 224 336 439 693 989 1482
wskaznik lepkosci - 98 97 97 96 94 94 93 920
temperatura plyniecia °C -10 -7 -7 -6 -6 -1 -1 -5
temperatura zaptonu °C 152 172 205 208 232 240 251 260
L-AN Z CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
Oleje maszynowe niskokrzepnace L-AN Z otrzymywane s3 z rafinowanych destylatow olejowych, uzyskiwanych
z przerdbki ropy naftowej i dodatkdw obnizajacych temperature krzepniecia.
KLASA LEPKOSCI: ZASTOSOWANIE:
ISOVG: 10, 15, 22, 32, 46, 68, 100 Oleje maszynowe niskokrzepnace L-AN Z przeznaczone s3 gtéwnie do smarowania lekko lub $rednio obcigzonych
SPELNIA WYMAGANIA: elementéw roboczych maszyn i urzadzen przemystowych, takich jak:
PN-88/C-96071 . tozyska toczne i $lizgowe,

. prowadnice,
przektadnie mechaniczne,
wrzeciona, itp., oraz pomocniczych weztéw tarcia, ktére narazone s na dziatanie niskich temperatur, tzn. znajdu-
jacych sie w okresie zimowym w pomieszczeniach nieogrzewanych.
Niektore oleje maszynowe niskokrzepnace L-AN Z moga by¢ réwniez stosowane do innych celéw, np. do napetniania
ukfadéw hydraulicznych.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa lepkosci ISO VG 10 15 22 32 46 68 100
lepkos¢ kinematyczna 2

T R A mm?/s 9,7 148 22,7 326 450 671 101,6
wskaznik lepkosci - 97 97 96 96 95 94 94
temperatura plyniecia °C -34 33 32 32 24 21 -20
temperatura zaptonu °C 154 168 200 227 230 243 250
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OLEJ ELEKTROIZOLACYJNY

ORLEN OILTRAFOEN CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Olej transformatorowy nieinhibitowany wytwarzany jest na bazie wysoko rafinowanego oleju mineralnego o charak-
terze naftenowym.

ZASTOSOWANIE:
Olej do stosowania w transformatorach, aparaturze taczeniowej i podobnych urzadzeniach elektrycznych, w ktérych
olej spetnia funkcje czynnika odprowadzajacego ciepto i izolacyjne.

SPELNIA WYMAGANIA:
PN-EN 60296

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C i 100
temperatura ptynigcia °C -57
temperatura zaptonu °C 145
napiecie powierzchniowe nN/m 50
napiecie przebicia kv 62
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TURBINEX TG
PREMIUM

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 32,46

KLASA JAKOSCI:

1SO L-TSB, L-TGSB, L-TGF, L-TGSE
NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE:
DIN 51515 p.1; DIN 51515 p.2,

1SO 8068,

Siemens 901304, Siemens 901305
SPELNIA WYMAGANIA:

Alstom HTGD 90117, Skoda Power,
GEK 32568f, BS 489

PHYSICAL AND CHEMICAL PROPERTIES:

<

OLEJE TURBINOWE 'ORLEN o) 11

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Wysokiej jakosci oleje turbinowe TURBINEX TG PREMIUM o wyjatkowej stabilnosci termooksydacyjnej produkowane
s3 W oparciu o oleje bazowe z hydrokrakingu grupy Ill. Zawieraja innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachet-
niajace takie jak antyutleniacze, inhibitory korozji, pasywatory metali kolorowych oraz dodatki extreme pressure. Dzie-
ki wyjatkowym wiasciwosciom zapewniajg wydtuzone okresy pomiedzy wymianami oleju, obnizaja czasy przestoju,
koszty remontéw i konserwacji uktaddw konstrukcyjnych turbin, a takze ograniczaja awarie. Odpowiednio zaprojek-
towana formulacja oleju zapewnia réwniez smarowanie uktadéw turbinowych pracujacych w cyklu kombinowanym.
Zapewniaja bardzo dobrg filtrowalno$¢ nawet w uktadach zanieczyszczonych niewielkimi ilosciami wody. Oleje posia-
daja aprobaty czotowych $wiatowych producentéw turbin. Charakteryzuja sie wysoka zdolnoscia do wydzielania po-
wietrza, ekstremalnie wysokg odpornoscig na utlenianie, wysoka odpornoscia na tworzenie szlamoéw i osadéw, bardzo
dobrg filtrowalnoscia, bardzo dobrymi wtasnosciami antykorozyjnymi i antyrdzewnymi, bardzo dobrymi wtasnosciami
przeciwzuzyciowymi, bardzo dobra odpornosciag na emulgowanie i pienienie.

ZASTOSOWANIE:

Oleje turbinowe TURBINEX TG PREMIUM stosowane sg przede wszystkim do smarowania i chtodzenia tozysk tur-
bin gazowych i parowych, gazowo-parowych pracujacych w cyklu kombinowanym CCGT, wyposazonych réwniez
w przektadnie zebate. Oleje zaprojektowane dla uktadéw turbinowych gdzie wystepuja podwyzszone temperatury
i cisnienia pracy. Moga by¢ réwniez stosowane jako ciecze hydrauliczne w uktadach regulacji turbin oraz do smaro-
wania m.in. okretowych turbodofadowarek silnikéw gtéwnych i pomocniczych napedzanych gazami spalinowymi
odlotowymi. W uktadach obiegowych maszyn wymagajacych olejow o jakosci olejéw turbinowych, np. w turbospre-
zarkach, pompach turbinowych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C e
wskaznik lepkosci -
temperatura plyniecia °C
demulgowalnos$¢ w 54°C min
test RPVOT min

TURBINEX TG

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 32,46

KLASA JAKOSCI:

ISO L-TSB, L-TGSB, L-TGF, L-TGSE
NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE:
DIN 51515 cz.1, DIN 51515 cz.2, ISO 8068,
Siemens 901305, Siemens 901304
Alstom HTGD 90117 (VG 32)

Skoda Power

SPELNIA WYMAGANIA:

GEK 32568f, BS 489

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

32 46
31,6 43,6
133 132
-18 -12
5 10
> 2000

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Wysokiej jakosci oleje turbinowe TURBINEX TG o podwyzszonej stabilnosci termooksydacyjnej otrzymywane sg z
wysokiej jakosci, selekcjonowanych, specjalnie hydrorafinowanych mineralnych olejéw bazowych. Zawieraja inno-
wacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachetniajace takie jak antyutleniacze, inhibitory korozji, pasywatory metali
kolorowych oraz dodatki extreme pressure. Dzieki wyjatkowym witasnosciom zapewniaja wydtuzone okresy pomiedzy
wymianami oleju, obnizajg czasy przestoju, koszty remontéw i konserwacji uktaddw konstrukcyjnych turbin, a takze
ograniczaja awarie. Oleje posiadaja aprobaty czotowych swiatowych producentéw turbin. Charakteryzuija sie wysoka
zdolnoscig do wydzielania powietrza, bardzo wysoka odpornoscia na utlenianie, wysoka odpornoscia na tworzenie
szlamoéw i osadow, bardzo dobrg filtrowalnoscia, bardzo dobrymi wiasnosciami antykorozyjnymi i antyrdzewnymi,
bardzo dobrymi wiasnosciami przeciwzuzyciowymi, bardzo dobra odpornoscia na emulgowanie i pienienie.
ZASTOSOWANIE:

Oleje turbinowe TURBINEX TG stosowane s3 przede wszystkim do smarowania i chtodzenia tozysk turbin gazowych
i parowych, gazowo-parowych pracujacych w cyklu kombinowanym CCGT, wyposazonych réwniez w przektadnie
zebate. Oleje zaprojektowane dla uktaddw turbinowych gdzie wystepujg podwyzszone temperatury i cisnienia pracy.
Moga byc¢ rowniez stosowane jako ciecze hydrauliczne w uktadach regulacji turbin oraz do smarowania m.in. okreto-
wych turbodotadowarek silnikdw gtéwnych i pomocniczych napedzanych gazami spalinowymi odlotowymi. W ukta-
dach obiegowych maszyn wymagajacych olejéw o jakosci olejéw turbinowych, np. w turbosprezarkach, pompach
turbinowych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepko$¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C mm?/s
wskaznik lepkosci -
temperatura ptyniecia °C
demulgowalnos¢ w 54°C min
test RPVOT min

32 46
31,8 44,2
97 96
-15 -12
5 10
>750 >750
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OLEJE TURBINOWE

TURBINEXTU

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 32, 46, 68

KLASA JAKOSCI:

ISO L-TSA, L-TGA, L-TSE, L-TGE
NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE:
DIN 51515 cz.1,

1SO 8068

Aprobaty VG 32, 46

Siemens 901304 (VG 32, 46)
Skoda Power (VG 32, 46)
Alstom HTGD 90117 (VG 32)

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje turbinowe TURBINEX TU otrzymywane sg z wysokiej jakosci, selekcjonowanych, hydrorafinowanych olejéw ba-
zowych. Zawieraja innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachetniajace takie jak antyutleniacze, inhibitory ko-
rozji, pasywatory metali kolorowych oraz extreme pressure. Dzieki wyjatkowym wiasnosciom zapewniaja wydtuzone
okresy pomiedzy wymianami oleju, obnizaja czasy przestoju, koszty remontéw i konserwacji uktadéw konstrukcyj-
nych turbin, a takze ograniczaja awarie. Zapewniaja bardzo dobrg filtrowalnos¢ nawet w uktadach zanieczyszczonych
niewielkimi ilosciami wody. Oleje posiadaja aprobaty czotowych $wiatowych producentéw turbin. Charakteryzuja sie
wysoka zdolnoscig do wydzielania powietrza, bardzo wysoka odpornoscia na utlenianie, bardzo dobra filtrowalnoscia,
bardzo dobrymi witasnosciami antykorozyjnymii antyrdzewnymi, bardzo dobrymi wfasnosciami przeciwzuzyciowymi,
bardzo dobra odpornoscia na emulgowanie i pienienie.

ZASTOSOWANIE:

Oleje turbinowe TU stosowane sg przede wszystkim do smarowania i chtodzenia tozysk turbin parowych i wodnych
wyposazonych réwniez w przektadnie zebate. Oleje moga by¢ stosowane w niezbyt wysilonych turbinach gazowych
przy normalnych warunkach pracy. Moga by¢ réwniez stosowane jako ciecze hydrauliczne w uktadach regulagji tur-
bin oraz do smarowania m.in. okretowych turbodotadowarek silnikéw gtéwnych i pomocniczych napedzanych gaza-
mi spalinowymi odlotowymi. W ukfadach obiegowych maszyn wymagajacych olejéw o jakosci olejow turbinowych,
np. w turbosprezarkach, pompach turbinowych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

2
w temperaturze 40°C LS
wskaznik lepkosci -
temperatura ptyniecia °C
demulgowalnos¢ w 54°C min

TURBINEX BIO

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

32 46 68
32,6 44,6 65,3
96 96 95

-14 -1 -9

5 10 15

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

TURBINEX BIO VG 46 jest specjalnie zaprojektowanym olejem do zastosowan przede wszystkim w elektrowniach
wodnych. Technologia produkcji zostata opracowana w oparciu o najwyzszej jakosci estrowa baze syntetyczna
i szereg dodatkéw poprawiajacych miedzy innymi odporno$¢ na utlenianie, zdolnos¢ do przenoszenia obcigzen, sta-
bilnos¢ hydrolityczna. Specjalna formuta oleju powoduje zmniejszenie zuzycia skojarzen tracych, ochrone przeciw
korozyjna powierzchni bedacych w kontakcie z olejem. Ponadto olej charakteryzuje sie wysokim wskaznikiem lepko-
$ci co determinuje jego matg zaleznos¢ zmian lepkosci od temperatury, bardzo matg odparowalnoscig do znacznie
redukuje ubytki oleju na wskutek odparowania.

ZASTOSOWANIE:

TURBINEX BIO VG 46 przeznaczony jest do smarowania: tozysk turbiny i generatora wraz z fozyskami poprzecznymi,
tozysk topatek kierownicy, zaworéw, uktaddw zarzadzania systemem kontroli tj. zapewnia bezproblemowe dziatanie
uktaddw kontroli hydraulicznej i systemdw dostarczania oleju do par tracych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

lepkos¢ kinematyczna

w temperaturze 40°C e
e
temperatura plyniecia °C
temperatura zaptonu (c.c.) °C
temperatura zaptonu (o.c.) °C
odpornosc na utlenianie - RBOT min.

zdolnos¢ do przenoszenia obcia-
zen FZG A/8.3/90, wytrzymuje
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278

860



OLEJETURBINOWE AN
CITETNOIL

OLEJETURBINOWETU CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje turbinowe TU otrzymywane sg z przerdbki ropy naftowej, selektywnie rafinowane, zawierajg w swoim sktadzie
dodatki o charakterze przeciwutleniajgcym i przeciwkorozyjnym. Charakteryzujg sie wysoka odpornoscia na utlenia-
nie, bardzo dobrymi wtasnosciami antykorozyjnymi i antyrdzewnymi, dobra odpornoscia na emulgowanie i wysoka
zdolnoscig do wydzielania powietrza.

KLASA LEPKOSCI:

ISOVG: 32, 46, 68 ZASTOSOWANIE:

SPELNIA WYMAGANIA: Oleje turbinowe TU stosowane sg przede wszystkim do smarowania i chtodzenia tozysk turbin parowych, gazowych
PN-84/C-96059, ISO/DIS 8068 i wodnych. Moga by¢ réwniez stosowane jako ciecze hydrauliczne w uktadach regulacji turbin oraz do smarowania
DIN 51515 m.in. okretowych turbodotadowarek silnikéw gtéwnych i pomocniczych napedzanych gazami spalinowymi odloto-

wymi, w uktadach obiegowych maszyn wymagajacych olejéw o jakosci olejow turbinowych, np. w turbosprezarkach,
pompach turbinowych.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

32 46 68
wskaznik lepkosci - 99 96 94
temperatura ptyniecia °C -15 -13 -13
temperatura zaptonu °C 220 230 242
pozostatos¢ po spopieleniu % (m/m) 0,004 0,004 0,004

OLEJ TURBINOWY CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje turbinowe T-20 i T-30 otrzymywane s3 z zachowawczej przerdbki ropy naftowej. Odznaczaja sie dobra odporno-

T-20, T'30 $cig na emulgowanie i utlenianie.

ZASTOSOWANIE:

Oleje turbinowe T-20 i T-30 stosuje sie gtéwne:
do obiegowego smarowania tozysk turbin parowych,
do smarowania turbozespotéw z przektadniami zebatymi w przypadku wspdlnego obiegu olejowego,
do smarowania turbin wodnych.

SPELNIA WYMAGANIA:
ZN-66/MPCh/NF-104

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

T-20 T-30
lepkos¢ kinematyczna ,
w temperaturze 50°C mm/s 224 =20
temperatura krzepniecia °C -15 -14
temperatura zaptonu °C 228 235
pozostatosci po spopieleniu % (m/m) 0,002 0,003
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OLEJ DO URZADZEN PNEUMATYCZNYCH

P N E U MATIC VG 32’ CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Oleje do urzadzen pneumatycznych PNEUMATIC VG 32 i VG 100 produkowane sg w oparciu o wysokojakosciowa
1 00 baze olejowa oraz pakiet specjalnie dobranych dodatkéw uszlachetniajgcych. Oleje te charakteryzuja sie nastepuja-
cymi cechami uzytkowymi: dobra przyczepnoscig do materiatu, brakiem oddziatywar z materiatami konstrukcyjnymi
(aluminium, stal, uszczelki z gumy i tworzyw sztucznych), dobra odpornoscig na starzenie (brak szlamowania czesci

KLASA LEPKOSCI: ruchomych w dtugim okresie eksploatacji).

ISOVG: 32,100

ZASTOSOWANIE:

Oleje do urzadzen pneumatycznych PNEUMATIC VG 32 i VG 100 przeznaczone sa do smarowania urzadzen z nape-
dem pneumatycznym, np. zszywacze tapicerskie, wiertarki, klucze monterskie, itp.,, wymagajacych smarowania we-
wnetrznych elementéw ruchomych.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

lepkos$¢ kinematyczna a

w temperaturze 40°C gl 31,2 101
wskaznik lepkosci - 101 105
temperatura zaptonu °C 184 240
temperatura ptyniecia °C -18 -30
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SMARY NA BAZIE SULFONIANU WAPNIA I OIL

HUTPLEX HVM CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

HUTPLEX HVM to wielofunkcyjny smar wyprodukowany na bazie kompleksowego nadzasadowego sulfonianu wap-
nia w klasie konsystencji NLGI 1.5, charakteryzujacy sie duza odpornoscig na wysokie obcigzenia oraz wysoka tempe-
raturg kroplenia, powyzej 300°C. Dzieki zawartosci specjalnie dobranego pakietu dodatkdw, smar zapewnia optymal-
na ciagliwos¢ i silng adhezje do metalowych powierzchni, jednoczesnie chroniac je przed dostepem wody. HUTPLEX
HVM charakteryzuje sie znakomita odpornoscig na wode goraca, solanke, weglowodory oraz siarkowodor.

Badania wykazaty, ze smar potrafi przyja¢ nawet 50% wody, bez jej negatywnego wptywu na stabilno$¢ zageszczacza
oraz whasciwosci przeciwzuzyciowe i antykorozyjne.

HUTPLEX HVM doskonale zabezpiecza przed korozja smarowane powierzchnie, zaréwno w warunkach wody desty-
lowanej jak i stonej utrzymujac jednoczesnie wysoka stabilno$¢ termiczna.

Smar HUTPLEX HVM posiada mozliwos$¢ przenoszenia bardzo wysokich naciskéw i obciazen. Technologia produkgji
pozwala — bez zastosowania dodatkéw EP/AW — na uzyskanie wysokiej jakosci smaru, ktéry w tescie na aparacie czte-
rokulowym uzyskaty bardzo niski poziom $rednicy skazy — 0,3 mm. Wysoki poziom parametru obcigzenia zespawania
800 kG oraz bardzo wysoki poziom obcigzenia niezacierajgcego mierzony na aparacie Timkena, pozwalaja na maksy-
malne zmniejszenie tarcia nawet pod najwiekszymi obcigzeniami.

ZASTOSOWANIE:

Dzieki tym wiasciwosciom smar HUTPLEX HVM przeznaczony jest przede wszystkim do smarowania maszyn i urza-
dzen w gérnictwie miedzi oraz w gérnictwie wegla kamiennego i brunatnego. Moze by¢ stosowany w przemysle hut-
niczym, stalowym oraz w zastosowaniach potowych. Doskonale sprawdza sie jako smar uszczelniajacy do zasuwach
gazowych. Moze by¢ stosowany w gateziach przemystu ciezkiego wymagajacych wysokiej jakosci smaru pracujgcego
w zakresie temperatur — 30 do 180°C. HUTPLEX HVM moze by¢ stosowany w potaczeniach sworzniowych, fozyskach
oraz innych weztéw tarcia narazonych na dziatanie wysokich temperatur, naciskow oraz wody.

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa NLGI 1,5

penetracja w temp. 25°C po

ugniataniu 60 x mm/10 2%
Pematara 60 5Tl T mm/10 294
temperatura kroplenia °C >300
Srednica skazy (40 kG, 60 min.) mm 0,3
obciazenie zespawania kG 800
odpornos¢ na wode — water spray % m/m 4,8

badanie wtasnosci przeciwko-
rozyjnych metoda dynamiczng S 0-0
EMCOR, woda stona (5% r-r NaCl)

odpornos¢ na utlenianie, spadek :
cinienia (100°C, 100h) 35
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SMARY NA BAZIE SULFONIANU WAPNIA

HUTPLEX HV

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

HUTPLEX HV to wielofunkcyjny smar w klasie konsystencji NLGI 1.5 nalezacy do nowej grupy smaréw w ofercie
ORLEN OIL, charakteryzujacych sie wysoka odpornoscig mechaniczna i termiczng oraz odpornosci na wode i dziatania
korozyjne czynnikéw zewnetrznych. Wysoki udziat zageszczacza sulfonianowego zapewnia niespotykane wiasnosci
przeciwzuzyciowe, odpornos¢ na wysokie naciski oraz doskonate witasciwosci antykorozyjne w srodowisku wody sto-
nej oraz goracej.

ZASTOSOWANIE:

Wysokotemperaturowe smary sulfonianowe HUTPLEX HV to wysoce adhezyjne smary EP przeznaczone do smaro-
wania elementéw maszyn w przemysle gérniczym, hutniczym, ciezkim oraz morskim, zwtaszcza do wezltéw tarcia
narazonych na wysokie obcigzenia udarowe i niskie momenty obrotowe pracujacych w wysokim zapyleniu, w wa-
runkach narazenia na wode i solanke. Smar doskonale sprawdza sie w kopalniach wegla i miedzi do smarowania
tozysk, potaczen sworzniowych oraz innych mechanizméw maszyn i urzadzen pracujacych w zakresie temperatur:
-30 do 180 °C. HUTPLEX HV sprawdza sie rowniez w trudnych zastosowaniach hutniczych, do smarowania fozysk rolek
stojakowych klatek walcowniczych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE “ ,,,,,,,
N %mmm

klasa NLGI

oo™ o
zakres temperatur stosowania °C
temperatura kroplenia °C
lepkos¢ oleju bazowego w 40°C mm?/s
obciazenie zespawania kG

HUTPLEX WR-1, WR-2

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PRODUKT =
302 - R;%U =
-30do 180 ﬁ"z‘“y

>300 \y
>
420

800

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Wielofunkcyjne smary HUTPLEX WR to wysoce adhezyjne smary, charakteryzujace sie wysoka odpornoscia mecha-
niczng i termiczng oraz odpornosci na wode i dziatania korozyjne czynnikow zewnetrznych. Wysoki udziat zageszcza-
cza sulfonianowego zapewnia niespotykane wiasnosci przeciwzuzyciowe, odpornosé na wysokie naciski oraz dosko-
nate wiasciwosci antykorozyjne w srodowisku wody stonej oraz goracej.

ZASTOSOWANIE:

Wysokotemperaturowe smary sulfonianowe HUTPLEX WR przeznaczone sg do smarowania elementéw maszyn
w przemysle hutniczym, zwtaszcza fozysk rolek klatek walcowniczych oraz innych weztéw tarcia narazonych na dzia-
tanie wysokich temperatur. Dzieki nadzwyczajnej stabilnosci termicznej smary HUTPLEX WR po powrocie do tempe-
ratury otoczenia odzyskujg pierwotna strukture. Doskonale nadaja sie do smarowania elementéw maszyn i urzadzen
w gornictwie wegla, miedzi, w cementowniach, przemysle stalowym, ciezkim oraz we wszystkich weztach tarcia nara-
zonych na ekstremalne naciski oraz wode, wymagajacych przy tym maksymalnej ochrony antykorozyjne;j.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI

P e 2R o
zakres temperatur stosowania °C
temperatura kroplenia °C
lepko$¢ oleju bazowego w 40°C mm?/s
obciazenie zespawania kG
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SMARY LITOWE

GREASEN SYNTEX
HT 2

NORMY, SPECYFIKACJE:
DIN 51 502: KP25-50
1SO 6743-9: EFHB-2
NLGI: 2

APROBATY:

HSW SA

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

M
EEENOIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smar GREASEN SYNTEX HT 2 produkowany jest w oparciu o wysokiej lepkosci syntetyczny olej bazowy oraz zagesz-
czacz nieorganiczny. Zawiera w swoim sktadzie dodatki poprawiajace wiasnosci przeciwzuzyciowe, smarnosciowe
antykorozyjne oraz antyutleniajace. Umozliwia smarowanie mechanizmdw narazonych na obcigzenia uderzeniowe,
wibracje, wysokie zapylenie, dziatanie wilgoci, wymywanie woda. Jest praktycznie nietopliwy, posiada wtasnosci anty-
statyczne, jest kompatybilny z elementami wykonanymi ze stopéw miedzi, jak réwniez z duzg iloscig elastomerdw, co
umozliwia smarowanie skojarzen tracych typu metal-plastik, metal-guma.

ZASTOSOWANIE:

GREASEN SYNTHEX HT 2 - wysokotemperaturowy smar kompleksowy litowy na bazie oleju syntetycznego. Przezna-
czony jest do smarowania wysokoobcigzonych i wysokoobrotowych tozysk tocznych i slizgowych oraz innych mecha-
nizmow pracujacych w zakresie temperatur od -50°C do +180°C. Ze wzgledu na wysoka trwatos¢ moze by¢ uzywany
do smarowania dtugookresowego i bezserwisowego réznego typu maszyn i urzadzen, pracujacych w temperaturze
do 130°C, bez koniecznosci dodatkowego uzupetniania w trakcie eksploatacji. Gtowne obszary stosowania tego sma-
ru - goérnictwo, hutnictwo, przemyst cementowy, papierniczy, elektroniczny/elektrotechniczny.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

klasa NLGI

penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C

temperatura kroplenia
wydzielenie oleju ze smaru,
100°C/30h

dziatanie korodujace na ptytkach
z miedzi, 100°C/3h

ochrona przed korozjg
test EMCOR

wlasnosci smarne na aparacie 4-o
kulowym, obciazenie zespawania

lepkos¢ oleju bazowego
w temp. 40°C

mm/10

°C

% (m/m)

stopien korozji

pkt

kG

mm?/s

GREASEN COMPLEX 2

NORMY, SPECYFIKACJE:
DIN 51502: KP2P-40

1SO 6743-9: DEHB-2
ASTM D4950: GC

NLGI: 2

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

2
285

290

2,6

0-0
250

48

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smar GREASEN COMPLEX 2 produkowany jest w oparciu o wysokorafinowany mineralny olej bazowy o lepkosci
kinematycznej w temperaturze 40°C 85 cSt, oraz zageszczacz kompleksowy litowy. Zawiera w swoim sktadzie dodatki
poprawiajace wiasnosci przeciwzuzyciowe, smarnosciowe antykorozyjne oraz antyutleniajace. Cechuje go wysoka
temperatura kroplenia, bardzo dobra pompowalnos¢, duza odpornosé na dziatanie gorgcej wody, dobre wiasnosci
smarne i niskotemperaturowe, kompatybilnos¢ z elementami wykonanymi ze stopéw miedzi, jak réwniez bardzo
wysoka stabilnos¢ w trakcie magazynowania.

ZASTOSOWANIE:

Wielofunkcyjny, wysokotemperaturowy smar GREASEN COMPLEX 2 przeznaczony jest do smarowania wysokoobcia-
zonych tozysk tocznych i slizgowych oraz innych mechanizméw, réwniez za pomoca centralnych uktadéw smarowa-
nia, pracujacych w zakresie temperatur od -30°C do 160°C, okresowo do 180°C. GREASEN COMPLEX 2 jest szczegdinie
zalecany do smarowania fozysk piast kot samochodowych, silnikow elektrycznych, goracych wentylatoréw, a takze
prowadnic, przegubdw i innych mechanizmoéw samochodowych oraz przemystowych. Ze wzgledu na wysokga trwa-
to$¢ moze by¢ uzywany do smarowania dtugookresowego i bezserwisowego réznego typu maszyn i urzadzer bez
koniecznosci dodatkowego ,dosmarowywania”w trakcie normalnej eksploatacji.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI

penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C

temperatura kroplenia

wydzielanie oleju ze smaru,
100°C/24h

dziatanie korodujace na ptytce
miedzianej, 100°C/3h

ochrona przed korozjg
test EMCOR

wlasnosci smarne na aparacie 4-o
kulowym, obcigzenie zespawania

lepkos¢ oleju bazowego
w temp. 40°C

mm/10

°C

% (m/m)

stopien korozji

pkt

kG

mm?/s

2

285

270

250

85
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SMARY LITOWE

GREASEN EP-23

NORMY, SPECYFIKACJE:
DIN 51502: KF2N-30

1SO 6743-9: CDEB-2
DOPUSZCZENIE:
REMAG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
GREASEN EP-23 to kompleksowy litowy smar z udziatem dwusiarczku molibdenu (3%) wykazuje odpornos¢ na dziata-
nie wilgoci, pary wodnej, stabych kwasow i zasad oraz wibracje, wysokie naciski oraz obcigzenia uderzeniowe.

ZASTOSOWANIE:

GREASEN EP-23 przeznaczony jest do smarowania wysoko obcigzonych skojarzen tracych pracujacych w temperatu-
rach od -30°C do +140°C.

Zalecany jest do stosowania szczegdlnie tam, gdzie wystepuje czesta zmiana kierunku ruchu lub potaczenie matych
predkosci ruchu i wysokich obcigzen, np. w przegubach homokinetycznych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

penetracja po ugniataniu

w temp. 25°C mm/10
temperatura kroplenia °C
wiasnosci smarne, K
obciazenie zespawania G
odpornos¢ na dziatanie wody o

w temp. 38°C °
lepkos¢ oleju b

epkos¢ oleju bazowego mm?/s

w temp. 40°C

LITEN NANO

NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE:
LITEN NANO 00:

1SO 6743-9: CDEB-00

DIN 51 502: KPFOON-30

LITEN NANO 2:
I1SO 6743-9: CDEB-2
DIN 51 502: KPF2N-30

LITEN NANO 3:
I1SO 6743-9: CDEB-3
DIN 51 502: KPF3N-30

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

286

203

315
0,012

150

kolor: srebrzysto-czarny

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smary LITEN NANO sg kompleksowymi smarami litowymi na bazie oleju naftenowego. Smary uszlachetnione s3 do-
datkami o dziataniu przeciwkorozyjnym oraz EP. Z uwagi na zastosowany zageszczacz charakteryzuja sie wysoka od-
pornoscia na wymywanie woda. Smar ten jest odporny na korozje, utlenianie oraz wymywanie wodg, zawiera unikalna
formute NANO, w skfad ktérej wchodzi mieszanina statych nanoczasteczkowych ciat smarnych. Wysoka zawartos¢
kompozycji NANO sprawia, ze smar doskonale przylega do smarowanych powierzchni tworzac trwatg warstwe od-
porna na duze obciazenia, przez co zmniejsza tarcie i zuzycie wspotpracujacych powierzchni.

ZASTOSOWANIE:

LITEN NANO przeznaczony jest do smarowania tozysk tocznych, slizgowych oraz wysokoobcigzonych skojarzen tra-
cych pracujgcych w zakresie temperatur: -30°C do + 140°C. LITEN NANO zalecany jest réwniez do stosowania tam,
gdzie wystepuje czesta zmiana kierunku ruchu lub potaczenie matych predkosci ruchu i wysokich obcigzen szcze-
golnie udarowych, np. w przegubach homokinetycznych. Wysokie parametry przeciwzuzyciowe zmniejszaja tarcie
wspdtpracujgcych powierzchni dzieki czemu ogranicza sie ich zuzycie.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

penetracja po ugniataniu oC
w temp. 25°C
temperatura kroplenia, min. °C

odpornos$¢ smaréw na wymywa-
nie woda w 79°C, max.

obciazenie zespawania, min. kG

lepkos¢ oleju bazowego

2
w temp. 40°C s
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SMARY LITOWE

LITEN® PREMIUM
LT-4EP

APROBATY:

LITEN PREMIUM tT-4EP2: ZETOR (Proxima,
Proxima Plus, Proxima Power, Forterra)
NORMY, SPECYFIKACJE:

LITEN PREMIUM LT-4EP1:

DIN 51 502: KP1N-30, ISO 6743-9: CDHB-1
LITEN PREMIUM £T-4EP2:

DIN 51 502: KP2N-30, ISO 6743-9: CDHB-2
LITEN PREMIUM £T-4EP3:

DIN 51 502: KP3N-30, ISO 6743-9: CDHB-3

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

M
EEENOIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smary LITEN® PREMIUM £T-4EP sg smarami litowymi kompleksowymi przeznaczonymi do smarowania réznorodnych
weztéw tarcia pracujacych w temperaturach od -35°C do +140°C w warunkach srednich obcigzen. Odznaczajg sie
bardzo wysokimi parametrami trybologicznymii odpornoscia na starzenie. Nowoczesna kompozycja dodatkéw uszla-
chetniajacych zastosowanych w smarach LITEN® PREMIUM £T-4EP zapewnia réwniez wyzsza temperature kroplenia,
lepsze wiasnosci niskotemperaturowe i wyzsza odpornos¢ na wymywanie woda, w stosunku do zwyktych smaréw
litowych.

ZASTOSOWANIE:

Smary LITEN® PREMIUM £T-4EP stosuje sie do smarowania: tozysk tocznych i slizgowych, takze w centralnych ukfadach
smarowania (LITEN® PREMIUM tT-4EP1, +T-4EP2), przektadni wolnoobrotowych, nisko- i $rednio- obcigzonych, prze-
gubow i prowadnic slizgowych maszyn, innych skojarzen tracych wystepujacych w zastosowaniach przemystowych,
réwniez jako wielofunkcyjny smar samochodowy.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI

penetracja po ugniataniu

w temp. 25°C g A

temperatura kroplenia °C

wydzielanie oleju ze smaru, @

100°C/24h % (m/m)

wilasnosci smarne na aparacie 4-o kG

kulowym, obcigzenie zespawania

lepkos¢ oleju bazowego 2

w temp. 40°C s
LITEN® LT-4

NORMY, SPECYFIKACJE:

LITEN £T-41:

DIN 51 502: K1K-30, ISO 6743-9: CCHA-1
LITEN £T-42:

DIN 51 502: K2K-30, ISO 6743-9: CCHA-2
LITEN £T-43:

DIN 51 502: K3K-30, ISO 6743-9: CCHA-3

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

LITEN LITEN LITEN
PREMIUM PREMIUM PREMIUM
tT-4 EP1 LT-4 EP2 tT-4 EP3
1 2 3
320 280 230
251 255 265
2,2 01 0,0
250
150

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smary LITEN® T-4 to uniwersalne smary litowe na bazie mineralnego oleju parafinowego. Uszlachetniane sa pa-
kietem dodatkow o dziataniu przeciwutleniajagcym, przeciwrdzewnym i smarnym. Smary LITEN® £T-4 s3 odporne na
dziatanie wody.

ZASTOSOWANIE:

Smary plastyczne LITEN® £T-4 stosuje sie do smarowania fozysk tocznych i $lizgowych pracujgcych w zakresach tem-
peratur od - 30°C do +130°C.

Dobor smaru zalezy od sposobu doprowadzania smaru do fozysk (np. smarowanie centralne lub reczne), predkosci
obrotowej i temperatury roboczej tozyska.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI

penetracja po ugniataniu

w temp. 25°C mm/10
temperatura kroplenia °C
wydzielanie oleju ze smaru, % (m/m)

100°C/24h

dziatanie korodujace na ptytkach
miedzi, 100°C/3h

lepkos¢ oleju bazowego

w temp. 40°C mm?/s

stopien korozji

LITEN£T-41 LITENLT-42 LITEN £T-43
1 2 3
326 285 237
200 202 205
- 0,8 0,2
1
85
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SMARY LITOWE

LITEN® EPX

NORMY, SPECYFIKACJE:

LITEN EPX-00:

DIN 51 502: GP00G-20, ISO 6743-9: BBEB-00
LITEN EPX-0:

DIN 51 502: GP0G-20, ISO 6743-9: BBEB-01
LITEN EPX-1:

DIN 51 502: GP1G-20, ISO 6743-9: BBEB-02
APROBATY:

LITEN EPX-00: MESKO-ROL, ZENTEX

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Potptynne smary przektadniowe LITEN® EPX sg smarami litowymi przygotowanymi na bazie oleju mineralnego o lep-
kosci kinematycznej rzedu 150 mm?/s w 40°C. Z uwagi na wymagane podwyzszone wiasnosci smarne smary te sa
uszlachetnione dodatkami typu EP oraz przyczepnosciowymi, przeciwutleniajgcymi i przeciwkorozyjnymi.

ZASTOSOWANIE:

Smary LITEN® EPX przeznaczone sa do smarowania zamknietych przektadni zebatych walcowych i stozkowych pracu-
jacych w zakresie temperatur od - 20°C do +100°C.

Dobdr smaru typu LITEN® EPX zalezy od konstrukgji, stopnia uszczelnienia przektadni oraz temperatury pracy.

Smar LITEN® EPX 00 - stosuje sie w nizszych temperaturach podanego wyzej zakresu temperatur i przy dobrym
uszczelnieniu przektadni,

Smar LITEN® EPX 0 - stosuje sie w warunkach posrednich (od- 20°C do +10°C),

Smar LITEN® EPX 1- stosuje sie w wyzszych temperaturach powyzszego zakresu i przy stabym uszczelnieniu prze-
ktadni.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI
penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C mm/10
temperatura kroplenia °C
wydzielanie oleju ze smaru,
100°C/24h ol
wilasnosci smarne na aparacie 4-o kG
kulowym, obcigzenie zespawania
lepko$¢ oleju bazowego

mm?/s

w temp. 40°C

LITEN® EP

NORMY, SPECYFIKACJE:

LITEN® EP-0

DIN 51 502: KP0G-20, ISO 6743-9: BCHB-0
LITEN® EP-1

DIN 51 502: KP1G-20, ISO 6743-9: BCHB-1
LITEN® EP-2

DIN 51 502: KP2G-20, ISO 6743-9: BCHB-2
LITEN® EP-3

DIN 51 502: KP3G-20, ISO 6743-9: BCHB-3

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

EPX 00 EPX 0 EPX 1
00 0 1
420 382 315
173 190 185
- = 9,5
200
150

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smary plastyczne LITEN® EP produkowane sg w oparciu o rafinowany olej mineralny o lepkosci okoto 85 mm?/s
w temperaturze 40°C, mydta litowe kwasu 12-hydroksystearynowego oraz pakiet dodatkéw polepszajacych wtasnosci
smarne, przeciwutleniajace i przeciwkorozyjne gotowego smaru.

ZASTOSOWANIE:

LITEN® EP-0 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania pracujacych
w niskich temperaturach (od - 20°C do +10°C) i wymagajacych przetfaczania smaru na bardzo duze odlegtosci,
LITEN® EP-1 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen z centralnymi ukfadami smarowania pracujacych
w umiarkowanych temperaturach otoczenia i wymagajacych przettaczania smaru na duze odlegtosdi,

LITEN® EP-2 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen systemem indywidualnym oraz z centralnymi ukta-
dami smarowania pracujacych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagajacych przetfaczania smaru na mate
odlegtosci,

LITEN® EP-3 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen systemem indywidualnym.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI
penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C mm/10
temperatura kroplenia °C
wydzielanie oleju ze smaru,
100°C/24h sty
obciazenie zespawania kG
lepkos¢ oleju bazowego

mm?/s

w temp. 40°C
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LITEN®EP-0 LITEN®EP-1 LITEN®EP-2 LITEN®EP-3

0 1 2 3
378 332 293 238
190 202 210 215

- 38 0,6 0,3

250
150



SMARY LITOWO-WAPNIOWE

GREASEN S-EP 00/000

NORMY, SPECYFIKACJE:
NLGI: 00/000

DIN 51502: KPOO/OOOE-30
1SO 6743-9: EBEB-00/000

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

M
EEENOIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

GREASEN S-EP 00/000 jest smarem potptynnym produkowanym w oparciu o mydta litowo-wapniowe w klasie kon-
systencji NLGI 00/000. Zawiera w swoim skfadzie dodatki EP, AW oraz poprawiajace witasnosci antykorozyjne i anty-
utleniajace.

ZASTOSOWANIE:

GREASEN S-EP 00/000 przeznaczony jest przede wszystkim do smarowania skojarzen tracych w ciezkich pojazdach
uzytkowych i autobusach za pomoca centralnych uktadéw smarowania w temperaturach od -45°C do +90°C. W przy-
padku smarowania przelotowego gdérna granica stosowania siega temperatury +120°C.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

penetracja po ugniataniu

w temp. 25°C mm/10
penetracja w temp. -45°C mm/10
temperatura kroplenia °C
stabilno$¢ mechaniczna, by
60°C/4h elmml
obciazenie zespawania kG
dziatanie korodujace na ptytce _
miedzi, 100°C/3h

lepkos¢ oleju bazowego w 40°C mm?/s

NORMY, SPECYFIKACJE:
NLGI: 00/000

DIN 51502: KPOO/OOOE-45
1SO 6743-9: CBEB-00/000

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

433

166

182
2,7

250

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

GREASEN N-EP 00/000 jest smarem potptynnym produkowanym w oparciu o mydta litowo-wapniowe w klasie kon-
systencji NLGI 00/000. Zawiera w swoim sktadzie dodatki EP, AW oraz poprawiajace wtasnosci antykorozyjne i anty-
utleniajace.

ZASTOSOWANIE:

GREASEN N-EP 00/000 przeznaczony jest przede wszystkim do smarowania skojarzen tracych w ciezkich pojazdach
uzytkowych i autobusach za pomoca centralnych uktadéw smarowania w temperaturach od - 30°C do +90°C.

W przypadku smarowania przelotowego gdérna granica stosowania siega temperatury +120°C.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C

penetracja w temp. -30°C

temperatura kroplenia

stabilnos¢ mechaniczna,
60°C/4h

obcigzenie zespawania

dziatanie korodujace na ptytce
miedzi, 100°C/3h

lepkos¢ oleju bazowego w 40°C

mm/10

mm/10

°C

% [mm]

kG

mm?/s

410

310

168

29

250

36

katalog goérnictwo Orlen Oil / 41



SMARY LITOWO-WAPNIOWE

LITEN LCEP

NORMY, SPECYFIKACJE:
1SO 6743/9: L-XBCHB-0, 1, 2, 3

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smary plastyczne LITEN LC EP produkowane sg w oparciu o wysokorafinowang, mineralng baze olejowa oraz zagesz-
czacz litowo - wapniowy. Zawiera w swoim sktadzie pakiet dodatkéw polepszajacych wiasnosci smarne, przeciwutle-
niajace i przeciwkorozyjne. Smary plastyczne LITEN LC EP z uwagi na zastosowany zageszczacz litowo — wapniowy
charakteryzuja sie wysoka odpornoscia na wymywanie wodga . Zapewniaja tez ochrone antykorozyjg w srodowisku
wilgotnym.

ZASTOSOWANIE:

Smary LITEN LC EP przeznaczone s3 gtéwnie do smarowania tozysk tocznych pracujacych przy wysokich obcigzeniach,
w zakresie temperatur -30 do 120°C, a takze gdy w pracy fozysk mniej obcigzonych wystepuja obcigzenia udarowe.
Graniczne temperatury pracy moga by¢ wyzsze lub nizsze w zaleznosci od rodzaju tozyska i wymaganych okresow
smarowania.

LITEN LCEP-0 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania, pracujacych
w niskich temperaturach i wymagajacych przettaczania smaru na bardzo duze odlegtoéci w zakresie
temperatur -30 do 120°C

LITEN LCEP-1 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania, pracujacych
w umiarkowanych temperaturach otoczenia i wymagajacych przettaczania smaru na duze odlegto-
$ci w zakresie temperatur -30 do 120°C

LITEN LCEP-2 przeznaczony jest do smarowania fozysk urzadzen systemem indywidualnym oraz z centralnymi
ukfadami smarowania, pracujacych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagajacych przetfa-
czania smaru na mate odlegtosci w zakresie temperatur -30 do 120°C

LITEN LCEP-3 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen systemem indywidualnym w zakresie temperatur
-30do 120°C

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C

temperatura kroplenia

dziatanie korodujace na ptytce
miedzi (100°C, 24 h)

odpornos¢ smaréw na
wymywanie woda w 79°C

wydzielanie oleju ze smaru
(100°C 24 h)

obciazenie zespawania

lepkos¢ oleju bazowego
w temp. 40°C
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mm/10

%

%

kG

mm?/s

EPO EP1 EP2 EP3
378 322 278 243
191 195 204 209
wytrzymuje
1,2 14 0,6 0,7
- 1,8 1,2 03
250
85



SMARY WAPNIOWE

GREASEN GRAFIT

NORMY, SPECYFIKACJE:
DIN 51502: KF2C-20,
I1SO 6743-9: BAGB-2

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

M
EEENOIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
GREASEN GRAFIT to smar wapniowy produkowany na bazie oleju mineralnego o lepkosci okoto 110 mm?/s w 40°C
zawierajacy minimum 10% grafitu naturalnego.

ZASTOSOWANIE:

GREASEN GRAFIT jest przeznaczony do smarowania: resoréw samochodowych, otwartych przektadni zebatych, prze-
ktadni slimakowych, gwintéw srub narazonych na dziatania korodujace, tafcuchoéw i innych silnie obcigzonych we-
ztow tarcia pracujacych w zakresie temperatur od -20°C do +60°C. Moze byc¢ stosowany jako typowy smar montazowy.
Wykazuje odpornos¢ na dziatanie zimnej wody. Nie nadaje sie do smarowania zadnych podzespotéw samochodo-
wych poza resorami. Nie moze by¢ stosowany w fozyskach tocznych i innych mechanizmach precyzyjnych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCITYPOWE

penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C

temperatura kroplenia

stabilno$¢ strukturalna: %
wydzielonego oleju ze smaru

zawartos¢ wody

wlasnosci smarne na aparacie 4-o
kulowym, obciazenie zespawania
lepkos¢ oleju bazowego

w temp. 40°C

mm/10

°C

%

%

kG

mm?/s

SMARY MASZYNOWE

2,3

NORMY, SPECYFIKACJE:
Smar maszynowy 2:
DIN 51 502: K2C-10
1SO 6743-9: AAHA-2
Smar maszynowy 3:
DIN 51 502: K3C-10
1SO 6743-9: AAHA-3

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

270
920
30
2,0

250

110

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smary maszynowe 2 i 3 produkowane sg w oparciu o rafinowane bazy olejowe o lepkosci okoto 85 mm?/s w tempe-
raturze 40°C i mydta wapniowe wysokoczasteczkowych kwasow ttuszczowych. Sa odporne na dziatanie wody. Moga
by¢ stosowane w ukfadach centralnego smarowania.

ZASTOSOWANIE:

Smary maszynowe 2 i 3 przeznaczone s3 do smarowania fozysk $lizgowych oraz innych powierzchni tracych w zakre-
sie temperatur od - 10°C do +60°C.

Smar maszynowy 2 stosuje sie do smarowania w przypadku doprowadzania go dtugimi przewodami o matej $rednicy,
Smar maszynowy 3 stosuje sie do smarowania w przypadku, gdy wymagana jest wyzsza zdolno$¢ uszczelniania
tozysk oraz w przypadku doprowadzania smaru przewodami o wiekszych $rednicach i na mniejsze odlegtosci,
Smary maszynowe 2 i 3 nie nadaja sie do smarowania fozysk tocznych.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI

penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C

temperatura kroplenia

zawartos¢ wody

lepko$¢ oleju bazowego
w temp. 40°C

mm/10

°C

%

mm?/s

SMAR SMAR
MASZYNOWY MASZYNOWY
2 3
2 3
286 235
89 95
1,1 1,0
85
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SMARY BENTONITOWE

BENTOMOS 23

NORMY, SPECYFIKACJE:
DIN 51 502: KF2S-10
I1SO 6743-9: BDEB-2

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smar wysokotemperaturowy BENTOMOS 23 jest produktem otrzymywanym na drodze zageszczania wysokorafino-
wanych olejéw mineralnych o lepkosci kinematycznej 150 mm?/s w 40°C bentonitem. Smar BENTOMOS 23 zawiera
w swoim sktadzie dodatek dwusiarczku molibdenu o wielkosci ziarna ponizej 5um. Jest nietopliwy oraz odporny na
dziatanie wody.

ZASTOSOWANIE:

BENTOMOS 23 stosuje sie do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych powierzchni tracych o statej tem-
peraturze pracy powyzej 100°C, gtéwnie w zakresie od 120°C do 200°C, a przy odpowiednio czestej wymianie albo
uzupetnianiu — do okoto 220°C. Zalecany jest do stosowania przy wysokich, szczegdInie udarowych obcigzeniach. Nie
nadaje sie do smarowania tozysk napedzanych matym momentem obrotowym oraz tozysk o matym luzie poprzecz-
nym.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI

temperatura kroplenia

penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C

stabilnos¢ mechaniczna: mikrope-
netracja po 4h watkowania w 60°C

stabilnos¢ strukturalna:
% wydzielanego oleju ze smaru

obciazenie zespawania

lepkos¢ oleju bazowego
w temp. 40°C

BENTOR 2

NORMY, SPECYFIKACJE:
DIN 51 502: K25-10
1SO 6743-9: ACEB-2

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

°C

mm/10

%

% (m/m)

kG

mm?/s

2
290
295
176
6,0
315

150

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smar wysokotemperaturowy BENTOR 2 produkuje sie w oparciu o wysokorafinowany, wysoko-lepki olej mineralny
(lepkos¢ oleju w temp. 40°C ok.150 mm?/s) i zageszczacz bentonitowy. Smar BENTOR 2 jest odporny na dziatanie
wilgoci i praktycznie nietopliwy. Zachowuije plastyczna konsystencje do temperatury - 10°C.

ZASTOSOWANIE:

BENTOR 2 stosuje sie do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych powierzchni tracych o statej tempera-
turze pracy od 120°C do 200°C. Nie nadaje sie do smarowania tozysk napedzanych matym momentem obrotowym
oraz tozysk o matym luzie poprzecznym.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI

penetracja po ugniataniu
w temp. 25°C

temperatura kroplenia
stabilnos¢ mechaniczna:

mikropenetracja po 4h watkowa-
nia w temp. 60°C

stabilnos¢ strukturalna:
% wydzielanego oleju ze smaru

obcigzenie zespawania

lepkos¢ oleju bazowego
w temp. 40°C
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mm/10

°C

%

% (m/m)

kG

mm?/s

2

295

290

172

6,0

160

150



SMARY GLINOWE

ALITEN EP

NORMY, SPECYFIKACJE:

ALITEN EP-0:

DIN 51 502: KPON-20, ISO 6743-9: BDHB-0
ALITEN EP-1:

DIN 51 502: KP1N-20, ISO 6743-9: BDHB-1
ALITEN EP-2:

DIN 51 502: KP2N-20, ISO 6743-9: BDHB-2
ALITEN EP-3:

DIN 51 502: KP3N-20, ISO 6743-9: BDHB-3

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

M
EEENOIL

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Wielofunkcyjne smary plastyczne ALITEN EP otrzymywane s3 z rafinowanego oleju mineralnego (o lepkosci kinema-
tycznej w temp. 100°C okoto 15-20 mm?/s) zageszczonego kompleksowymi mydtami glinowymi. Smary te uszlachet-
nione sa odpowiednimi dodatkami typu EP oraz przeciwkorozyjnymi i przeciwutleniajgcymi.

ZASTOSOWANIE:

Smarowanie tozysk tocznych pracujacych w zakresach temperatur od -20°C do +140°C,

ALITEN EP-0 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzer z centralnymi ukfadami smarowania, pracujacych
w niskich temperaturach i wymagajacych przetfaczania smaru na duze odlegtosci,

ALITEN EP-1 przeznaczony jest do smarowania urzadzen z centralnymi uktadami smarowania, pracujacych w umiar-
kowanych temperaturach i wymagajacych przettaczania smaru na duze odlegtosci,

ALITEN EP-2 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen systemem indywidualnym oraz z centralnymi ukta-
dami smarowania, pracujacych w wysokich temperaturach otoczenia i nie wymagajacych przettaczania smaru na
duze odlegtosdi,

ALITEN EP-3 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen z indywidualnymi uktadami smarowania.

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

klasa NLGI

penetracja po ugniataniu

w temp. 25°C mm/10
temperatura kroplenia °C
wydzielanie oleju ze smaru,

100°C/24h o)
wlasnosci smarne na aparacie 4-o KG
kulowym, obciazenie zespawania

lepkos$¢ oleju bazowego ,
w temp. 40°C mm?/s

ALITEN EP-0 ALITEN EP-1 ALITEN EP-2 ALITEN EP-3

0 1 2 3
382 335 286 224
198 230 265 209

- 3 0,5 2

160
150
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SMAR BIODEGRADOWALNY

UNITEX 00, 1

NORMY, SPECYFIKACJE:
UNITEX 00:

DIN 51 502: MPOOK-30
1SO 6743-9: CCEA-00

UNITEX 1:
DIN 51 502: MP1K-30
I1SO 6743-9: CCEA-1

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

klasa NLGI

penetracja po ugniataniu

w temp. 25°C mm/10

temperatura kroplenia °C
dziatanie korodujace na ptytkach

z miedzi, 100°C/3h

wilasnosci smarne na aparacie 4-o

kulowym, obcigzenie zespawania kG

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Biodegradowalne smary UNITEX produkowane sg na bazie mieszaniny syntetycznego oleju estrowego i oleju roslin-
nego, zageszczacza wapniowego oraz dodatkow uszlachetniajacych w klasie konsystencji wg NLGI: 00 oraz 1. Smary
charakteryzuja sie bardzo dobrymi wiasnosciami uzytkowymi, s3 odporne na dziatanie wody, wykazuja niewielkie
opory przettaczania przez przewody o matej Srednicy (co jest szczegdlnie wazne w warunkach zimowych), zmniej-
szajg hatas emitowany przez tramwaje podczas jazdy po tukach szyn. Biodegradowalnos¢ smaréw UNITEX wynosi ok.
90 % (metoda CEC L-33-A-93)

ZASTOSOWANIE:

Biodegradowalne smary UNITEX przeznaczone do smarowania przelotowego trakcji szynowej w kolejnictwie i tram-
wajach miejskich, jak réwniez maszyn i urzadzen eksploatowanych na terenach lesnych, uje¢ wodnych, itp., tam gdzie
istnieje potencjalne niebezpieczerstwo skazenia $rodowiska.

UNITEX 00 UNITEX 1

00 1
429 321
150 150
brak korozji brak korozji
200
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SMARY SPECJALNE AN
CITETNOIL

SMAR DO LINLR CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

Smar do lin LR produkuje sie w oparciu o rafinowany olej mineralny oraz zageszczacze weglowodorowe.

ZASTOSOWANIE:
NORMY, SPECYFIKACJE: Smar LR jest smarem przeznaczonym do konserwadiji lin stalowych réznej konstrukcji w czasie ich produkgji. Nie nada-
DIN 51 502: M5C-20 je sie do smarowania lin szybowych wyciggéw bebnowych ani do lin wyciggéw z kotem pednym Koepe.
1SO 6743-9: BABA-4

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI TYPOWE

penetracja po ugniataniu

w temp. 25°C mm/10 e
temperatura kroplenia °C 65
wilasnosci smarne na aparacie 4-o

kulowym, obcigzenie zespawania kG 200
temperatura tamliwosci °C ponizej-38
lepkos¢ oleju bazowego T 540

w temp. 40°C

SMAROL PTFE CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

SMAROL PTFE - jest specjalnym smarem charakteryzujacym sie bardzo mocnym przyleganiem i dobrymi wifasciwo-
$ciami penetrujacymi. Jest on przeznaczony do smarowania czesci maszyn narazonych na dziatanie wysokich tem-
peratur lub znacznych wptywdw wody. Po aplikacji i wyschnieciu pozostawia na elementach smarowanych warstwe
ochronng w postaci filmu olejowego, ktéry bardzo dobrze zabezpiecza przed utlenianiem, dzieki czemu zwieksza
odpornos¢ na starzenie. Jest odporny na wode, pare wodna i agresywne media (wiekszos¢ kwasow i tugdw).

ZASTOSOWANIE:

Oprdcz zastosowarn indywidualnych moze by¢ stosowany w przemysle tekstylnym i ceramicznym, hutach szkfa, ce-
gielniach, odlewniach i zaktadach metalurgicznych, oczyszczalniach $ciekdw, elektrowniach, walcowniach, portach,
stoczniach, do smarowania nastepujacych elementéw: tozyska slizgowe i przegubowe, fancuchy - réwniez wyposa-
zone w uszczelnienia typu O-Ring lub X-Ring, zebatki, kota tancuchowe, dzwignie, prowadnice slizgowe, systemy pro-
wadnic liniowych, wrzeciona, zawiasy, liny stalowe, przeguby kulowe, przeno$niki pracujgce w piecach i suszarkach.
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™
POWER SERVICE ETEIOIL

SPECJALISTYCZNY SERWIS OLEJOWY

Spo6tka ORLEN OIL jako jedna z pierwszych firm branzy olejowej na polskim ryn-
ku wprowadzita kompleksowa oferte ustug serwisowych dla przedsiebiorstw
przemystowych wykorzystujacych srodki smarne w procesach produkcyjnych.

Profesjonalny serwis olejowy - POWER SERVICE to szeroka gama ustug $wiad-
czonych bezposrednio u Uzytkownikéw. Powierzenie gospodarki smarowniczej
przedsiebiorstwa profesjonalistom to decyzja niosgca szereg korzysci dla Klien-
téw. Zyski z obnizenia kosztéw eksploatacji zwigzanych z gospodarka smarow-
nicza czy wyeliminowanie probleméw logistycznych i magazynowych to tylko
cze$c z nich.

Najwazniejszg korzyscig jest zwiekszenie niezawodnosci maszyn i urza-
dzen, co wigze sie bezposrednio z ograniczeniem kosztéw wynikajacych
z nieplanowanych awarii i przestojéw. POWER SERVICE zapewnia ponadto
korzysci ptynace z optymalizacji zuzycia Srodkdw smarnych.

W ofercie POWER SERVICE mozemy wyréznic trzy gtdéwne obszary dziatania:

»  obstuga przemystowych uktadéw olejowych,

»  aplikacja olejow technologicznych i obstuga uktadéw chtodzaco-sma-
rujacych do obrébki metali,

»  monitoring olejowy.
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MIEJSCE NA NOTATKI
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r \\ 1woj profesjonalny
‘ Recycler
-

Nie wylewaj, nie spalaj oleju
odpadowego. Przekaz go nam.

Oleje odpadowe s3 zaliczane przez polskie prawo ekologiczne do grupy tzw. odpaddw niebezpiecznych. Stanowia zagrozenie dla zycia lub zdro-
wia ludzi i Srodowiska, dlatego nie wylewaj, nie spalaj olejéw odpadowych, oddaj go nam. Nasza firma zajmuje sie profesjonalnym ich zagospo-
darowaniem na istalacjach o najwyzszym poziomie techniki i technologii. Oleje odpadowe stanowig alternatywne zroédto zaopatrzenia w oleje
bazowe. Do produkgji olejéw bazowych z regeneracji, potrzeba tylko potowy energii niezbednej do wyprodukowania tej samej masy olejéw ba-
zowych z ropy naftowej, z 1 tony ropy naftowej uzyskuje sie 150 kg olejéw bazowych, a z 1 tony olejéw odpadowych uzyskuje sie 600 kg olejow
bazowych. Regeneracja przyczynia sie do zachowania nieodnawialnych zasobéw surowcéw energetycznych.

ﬁ JEDLIGZE regeneracja olejow

GRUPA T przepracowanych

Rafineria Nafty Jedlicze Spétka Akcyjna tel. 13 43 84 507, 13 43 84 407, www.rnjsa.com.pl
regeneracja@rnjsa.com.pl
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ORLEN OIL Sp. z o0.0.

ul. Opolska 100, 31-323 Krakéow
tel. centrala +48 12 665 55 00
fax +48 12 665 55 01

e-mail: centrala@orlenoil.pl

infolinia: 0 801 102 103

» www.orlenoil.pl
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