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ORLEN OIL je predni vyrobce a distributor maziv s 20 letou tradici. Spole¢nost je
soucasti kapitalové skupiny PKN ORLEN, nejvétsiho hrace ve stfedni a vychodni
Evropé.

Pravidelné rozvijené portfolio specializovanych produktd dokaze uspokojit
potreby zékaznikl ve vSech odvétvich prdmyslové vyroby. Vlastni vyzkumna a
vyrobnf zarizeni zarucuji moznost vyvijet unikatni feseni podle potreb zakaznikd.
Komplexni nabidka vyrobkl a sluzeb umoznuje optimalizaci nakladl na provoz
pramyslovych zavodd.

ORLEN OIL jakozto spole¢nost plsobici v ramci kapitalové skupiny Polského
naftového koncernu ORLEN SA se zabyva komplexni vyrobou a distribuci maziv.

Zameéruje se na vysokou kvalitu a neustale provadi radu studif a testl s cilem
optimalizovat vyrobu a zajistit vysokou stabilni kvalitu vyrabénych produktd.

Spolec¢nost ORLEN OIL splriuje predpisy a pribézné sleduje aktualni trendy na
trhu. V posledni dobé dynamicky rozviji své syntetické oleje, neopomiji v8ak ani
radu mineralnich a polosyntetickych olejd. Nabizi vyspélou fadu motorovych
oleju, oleje do modernich priimyslovych prevodovek, stacionarnich i mobilnich
hydraulickych systém, oleje pro parni, plynové a vodnf turbiny, obrabéci
kapaliny a plastickd maziva.

+ OBSAH

Firma Uzce spolupracuje s prednimi vyrobci aditiv, védeckymi a vyzkumnymi
centry, vyrobci prdmyslovych stroji a zarizeni a predevsim se zédkazniky. Diky
tomu vznikaji vyrobky, které prinaseji hodnotu a odlisuji se tim, Ze spliuji nejvyssi
pozadavky uZivatell véetné vyssiho vykonu strojl, dlouhodobého mazani a
snizeni dopadu na zivotni prostredi. Nejvyssi kvalitu oleju potvrzuji specifikace
kvality, certifikace, aprobace a schvéaleni prednich svétovych vyrobct strojl jako
Flender, Denison Hydraulics, Siemens, Cincinnati Machine.
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Hydraulické oleje

Kinematicka

Aprobace

Hydraulické oleje

Pouziti

Snadno biologicky odbouratelny hydraulicky olej vyrobeny na bazi specialné vybranych syntetickych ester(i. Doporuduje se pro
pramyslové a mobilni hydrostatické hydraulické systémy, kde existuje potencialni riziko Uniku oleje do okoli.

Snadno biologicky odbouratelny hydraulicky olej vyrobeny na bazi specialné vybraného rostlinného oleje. Doporuduje se pro
pramyslové a mobilni hydrostatické hydraulické systémy, kde existuje potenciélni riziko tniku oleje do okoli.

Certifikat GIG, znacka B;
Parker Denison HFO, HF1, HF2

Hydraulické oleje se zvySenym viskozitnim indexem, uréené k mazani hydraulickych systémua mobilni stavebni techniky, dilnich
a staciondrnich pramyslovych stroji. PouZita technologie DYNAVIS® spoleénosti EVONIK umoziiuje sniZit spotfebu paliva a
energie.

Synteticky hydraulicky olej bez obsahu zinku a popela vyrabény na bazi polyalfaolefini (PAO). Doporuduje se k pouZiti ve vysoce
naméhanych prenosovych a hydraulickych pohonnych a fidicich systémech pracujicich ve velmi naroénych provoznich podmin-
kéch, pri vysoké okolni teploté a vlhkosti.

Certifikat GIG, znacka B; Eaton Vickers
Brochure 03-401-2010 (M-2950-S,
1-286-S); Parker Denison HFO, HF1, HF2

Hydraulické oleje s vysokym viskozitnim indexem a vynikajici stfihovou stabilitou. Jsou uréeny zejména k mazani hydrostatic-
kych hydraulickych systémud mobilnich stavebnich a dilnich stroju pracujicich ve velmi naroénych podminkéch (pracovni tlak
v hydraulickém systému do 50 MPa), pfi proménlivé teploté a vihkosti vzduchu.

Hydraulické oleje s vynikajicimi vlastnostmi pfi nizkych teplotach a velmi vysokym viskozitnim indexem. Uréené k poutziti v hy-
draulickych systémech pracujicich pfi extrémné nizkych okolnich teplotach.

Hydraulickeé oleje bez obsahu zinku uréené pro vysoce zatizené systémy prenosu vykonu a hydraulické pohonné a fidici systémy
pracujici v extrémné naro¢nych provoznich podminkéch pfi vysokém tlaku a Sirokém teplotnim rozsahu.

Hustota pfi ) . . o Korozni zko-
Nazev vyrobku 15 °C [kg/ V|§koz:ta Rlsheznin pecd .teokuto- el ‘,’z,pla- uska na Cu, Specifikace
3 pfi40°C index sti [°C] nuti [°C] o
(| 2 100°C/3 h
[mm?/s]
HYDROL BIO HEES EL 46 919,8 47,0 191 -48 300 1 PN-ISO 15380 Tab. 4
HYDROL BIO HETG EL 46 917,7 47,7 207 -23 306 1 PN-ISO 15380 Tab. 2
HYDROL POWER L-HV 32 855,9 32,2 186 -39 - la
DIN 51524-3 HVLP;
HYDROL POWER L-HV 46 866,8 48,6 180 -39 - la 1SO 6743-4 HV;
1SO 11158 HV
HYDROL POWER L-HV 68 871,5 68,4 180 -36 - la
DIN 51524-3 HVLP;
HYDROL SYNT PE 46 839,0 43,7 140 -54 258 la 1ISO 6743-4 HV;
1ISO 11158 HV
HYDROL EXTRA L-HV 32 853,9 32,0 158 -42 - la
DIN 51524-3 HVLP;
HYDROL EXTRA L-HV 46 878,4 47,0 157 -39 - la I1SO 6743-4 HV;
1SO 11158 HV
HYDROL EXTRA L-HV 68 884,4 68,6 155 -36 - la
HYDROL ARCTIC L-HV 15 874,4 15,9 330 -63 136 la DIN 51524-3 HVLP;
I1SO 6743-4 HV,
HYDROL ARCTIC L-HV 32 866,0 32,2 263 -56 164 la ISO 11158 HV
HYDROL PREMIUM L-HV 15 845,6 16,3 153 -39 191 la
HYDROL PREMIUM L-HV 22 861,7 21,7 152 -37 195 la
DIN 51524-3 HVLP;
HYDROL PREMIUM L-HV 32 867,3 31,6 165 -39 203 la 1SO 6743-4 HV;
1SO 11158 HV
HYDROL PREMIUM L-HV 46 875,6 45,9 148 -34 210 la
HYDROL PREMIUM L-HV 68 880,5 65,9 146 -30 221 la
HYDROL L-HV 15 856,6 16,0 198 -40 178 la
HYDROL L-HV 22 862,6 22,2 169 -39 192 la
HYDROL L-HV 32 868,2 30,8 155 -35 205 la DIN 51524-3 HVLP;
I1SO 6743-4 HV;
HYDROL L-HV 46 875,9 44,8 154 -42 209 1a 1SO 11158 HV
HYDROL L-HV 68 880,3 65,0 148 -30 223 la
HYDROL L-HV 100 884,3 91,6 148 -30 232 la
DIN 51524-3 HVLP;
HYDROL EXTRA HLP-D 32 869,0 31,9 99 -35 216 la 1SO 6743-4 HV;
1SO 11158 HV

Certifikat GIG, znacka B

Hydraulické oleje uréené k poutziti ve vysoce zatizenych systémech prenosu vykonu, ve vysokotlakych pistovych ¢erpadlech s
konstantnim i variabilnim vytlakem oleje a v presnych hydraulickych Fidicich systémech a soustavach. Tyto oleje se vyznacuiji
vysokou Urovni odolnosti proti opotiebeni a navic lepsimi viskozitnimi a tepelnymi vlastnostmi ve srovnani s hydraulickymi oleji
L-HM.

PREMIUM - oleje bez obsahu zinku
PAO - polyalfaolefiny
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Vysoce kvalitni hydraulicky olej bez obsahu zinku s vynikajicimi detergentné-dispergaénimi vlastnostmi. Olej je uréen k pouziti
ve stacionarnich a mobilnich hydraulickych systémech pracujicich v proménlivych provoznich podminkéach pfi vysokém tlaku
a vysokém tepelném zatizeni. Olej je uréen zejména pro nepretrzity provoz a tam, kde hrozi riziko kontaminace systému vodou
nebo kondenzovanou vodni parou.
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Hydraulické oleje

Nazev vyrobku

Hustota pFi
15°C [kg/m?]

Kinematicka
viskozita
pFi 40°C
[mm?®/s]

Viskozitni
index

Bod tekuto-
sti [°C]

Bod vzpla-
nuti [°C]

Korozni zko-
uska na Cu,
100°C/3 h

Specifikace

Aprobace

Hydraulické oleje

Pouziti

Hydraulicky olej bez obsahu zinku s vynikajicimi detergentné-dispergacnimi vlastnostmi. Olej je uréen k pouZziti ve stacionarnich a mobil-
nich hydraulickych systémech pracujicich v proménlivych provoznich podminkach pfi vysokém tlaku a vysokém tepelném zatizeni. Olej je
uréen zejména pro nepretrzity provoz a tam, kde hrozi riziko kontaminace systému vodou nebo kondenzovanou vodni pérou.

Eaton Vickers Brochure 03-401-2010
(M-2950-S, 1-286-S)

Hydraulické oleje bez obsahu zinku uréené pro vysoce zatizené systémy prenosu vykonu a hydraulické pohonné a fidici systémy pracujici
v extrémné naroénych provoznich podminkéach pfi vysokém tlaku a vysokych teplotach.

Certifikat GIG, znacka B

Certifikat GIG, znacka B; Parker Denison
HFO, HF1, HF2

Certifikat GIG, znacka B

Hydraulické oleje pro vysoce namahané systémy prenosu vykonu a hydraulické pohony a fizeni, tj. hydraulické pfevodovky, regulaéni a
ovladaci mechanismy a dal$i podobna zafizeni, kde prevladaji naroéné provozni podminky a zvySena okolni teplota a vlhkost.

Certifikat GIG, znacka B

Hydraulické oleje uréeny pro poufZiti v nizko a stfedné zatizenych hydrostatickych systémech prenosu vykonu a v hydraulickych pohon-
nych a fidicich systémech pracujicich za mirnych teplotnich podminek.

Schuler - Miiller Weingarten DT55006

Hydraulické oleje s detergentné-dispergacnimi vlastnostmi uréené pro pouziti v riznych typech stacionarnich a mobilnich hydraulickych
systémech stroju a zafizeni pracujicich v normalnich i néroénych provoznich podminkéch, zejména v nepfetrZitém provozu a tam, kde
hrozi riziko kontaminace systému vodou nebo kondenzovanou vodni parou.

Hydraulicky olej pro leteckou a pozemni techniku. Olej je uréen pro pouZiti v hydraulickych systémech, jako naplii tlumica vé. leteckych a
hydraulickych systému pozemni techniky.

Hydraulicky olej uréeny pro pouZziti ve vysoce zatizenych systémech prenosu vykonu, hydraulickych pohonech a fizeni, tj. v hydraulickych
prevodovkach, regulacnich a ovladacich mechanismech a dalSich podobnych zafizenich, kde jsou nédroéné provozni podminky, zvySena
teplota a vlhkost. Olej se vyznacuije zlepSenymi fyzikalnimi a chemickymi viastnostmi.

Hydraulicky olej s vynikajicimi detergentné-dispergacnimi vlastnostmi a s vysokym viskozitnim indexem. Olej je uréen pro stacionarni
a mobilni hydraulické systémy strojii a zafizeni pracujici v béznych i v ndronych provoznich podminkach, kde hrozi riziko kontaminace
systému vodou nebo kondenzovanou vodni parou. Je doporuéen pro stavebni stroje pracujici pffi vysokém znecisténi prostredi.

HYDROL PREMIUM HLP-D 32 874,1 31,1 98 -34 215 1
DIN 51524-2 HLPD;
HYDROL PREMIUM HLP-D 46 879,5 45,9 98 -27 225 1 1SO 6743-4 HM;
1SO 11158 HM
HYDROL PREMIUM HLP-D 68 883,5 68,3 96 -25 230 1
DIN 51524-3 HVLPD; ISO 6743-4 HV;
HYDROL PREMIUM HVLP-D 46 877,5 47,4 177 -42 230 1 1SO 11158 HV
HYDROL PREMIUM L-HM 22 864,3 22,5 102 -34 194 la
HYDROL PREMIUM L-HM 32 874,4 31,8 102 -28 210 la DIN 51524-2 HLP;
1SO 6743-4 HM;
HYDROL PREMIUM L-HM 46 879,0 45,6 102 -27 212 la 1SO 11158 HM
HYDROL PREMIUM L-HM 68 884,2 65,0 102 -26 224 la
HYDROL L-HM/HLP 10 853,9 10,1 101 -36 162 la
HYDROL L-HM/HLP 15 860,8 15,1 102 -35 180 la
HYDROL L-HM/HLP 22 865,3 21,9 102 -35 195 la
HYDROL L-HM/HLP 32 873,5 30,4 103 -30 211 la DIN 51524-2 HLP;
ISO 6743-4 HM;
HYDROL L-HM/HLP 46 879,5 45,3 104 -30 227 la 1ISO 11158 HM
HYDROL L-HM/HLP 68 885,6 66,8 100 -27 237 la
HYDROL L-HM/HLP 100 891,0 99,7 96 -26 247 la
HYDROL L-HM/HLP 150 893,8 138,6 95 -24 269 la
HYDROL L-HL 15 858,4 14,4 100 -35 180 la
HYDROL L-HL 22 866,6 21,9 103 -33 197 la
HYDROL L-HL 32 874,1 31,0 103 -30 218 la
DIN 51524-1 HL;
HYDROL L-HL 46 880,1 45,5 101 -28 224 la 1SO 6743-4 HL;
1ISO 11158 HL
HYDROL L-HL 68 884,8 66,4 98 -27 230 la
HYDROL L-HL 100 888,1 94,7 93 -24 241 la
HYDROL L-HL 150 892,6 136,9 93 -24 247 la
HYDROL HLP-D 22 867,1 22,1 106 -33 217 1
HYDROL HLP-D 32 873,8 30,9 104 -33 210 1 DIN 51524-2 HLPD;
1SO 6743-4 HM;
HYDROL HLP-D 46 880,7 45,7 102 -30 225 1 1SO 11158 HM
HYDROL HLP-D 68 886,2 67,6 99 -30 232 1
1(135stC/ NO-91-A202:2019
ORLEN OIL H-515 869.9 131 390 -63 93 72h) STANAG 3748:2015 MIL-PRF-5606J
DIN 51524-2 HLP; ISO 6743-4 HM;
HYDROL HLPT 46 877,5 42,7 123 -39 220 1 1SO 11158 HM
DIN 51524-3 HVLPD; ISO 6743-4 HV;
HYDROL HVLP-D 46 874,5 46,3 157 -39 230 1 1SO 11158 HV
HYDROL SPECIAL 46 875,6 48,8 123 -39 220 1 DIN 51524-2 HLP: ISO 67434 HM:
HYDROL SPECIAL 68 883,8 69,3 115 -42 225 1 IS0 11158 HM
DIN 51524-2 HLP; ISO 6743-4 HM;
O.0IL OTHP31SO VG 32 872,0 30,9 122 -42 202 1 1SO 11158 HM

Hydraulické oleje se zvy$enou odolnosti proti oxidaci. Jsou uréené k mazani hydraulickych mechanism, fidicich a regulaénich systému a
hydraulickych prevodovek. Oleje jsou uréeny pro stacionarni a mobilni techniku (vozidla, stavebni a dini technika apod.)

PREMIUM - oleje bez obsahu zinku
PAO - polyalfaolefiny

+ OBSAH

Spliiuje pozadavky: Parker Denison HFO,
HF1, HF2

Mineraini hydraulicky olej uréeny zejména pro hydrodynamické mechanismy (hydrospojky, hydroménice, hydrodynamické prevodovky)
mobilni techniky, autobusy, vysokozdvizné voziky, nakladni automobily a stavebni stroje. Lze jej pouZit i jako hydraulickou kapalinu typu
HM.

+ OBSAH




Hydraulické kapaliny pro dulni priamysli

Hydraulické oleje

Tab. Viskozitni klasifikace pramyslovych

Tab. Klasifikace pramyslovych oleji podle ISO a DIN Kinematic-

oleju podle 1ISO 3448 e ) Obsah vody
. . ka viskozita ey Ses
Nazev vyrobku H 40°C destilaéni pH emulze Aprobace Pouziti
Pfipustné rozpéti mezls] metodou
Viskozitni tFida podle | Kinematické viskozity 1SO 6743/4 DIN 51 524 Slozeni Pouziti
ISO 3448 PFi 40 °C pro danou
o " cerpsnamicarian & SIS  L e
o o . iodO, b hm. Pouziva se j Zkoz
N e Hydraulické oleje uréené k poutiti HYDROKOP SYNTETIC 80,0 52 7az10 | OB/2348/IV/2022.Homo- |\ s kapalina typu HFA a to zejména v dilnich me-
2 1,98 - 2,42 Minerélni oleje s lepSimi antiko- | v mirn& az stfedn& naméahanych logace k pouziti v dilnim . = .
.. AP L . S chanismech. Tvrdost vody pro pfipravu emulze je max. 750
HL HL roznimi a antioxidanimi vlast- | hydrostatickych mechanismech a pramyslu. CaCO3/1 (42 °N
3 2,88-3,52 nostmi. fidicich systémech pracujicich za mg ta ( )
mirnych teplotnich podminek. ., . . . .
5 414 -5.06 Bezpe&nostni certifikat , B* Emulga_cnl kapalina uv;cena k pripravé m'|kroenlulzey kon:
' ' Hydraulické oleje uréené k pouZiti ; & B/2538/11/2021. Homo- centraci 0(:1 0,5 d_o 2 %hm. Pouziva se J?ko tezuko%apalna
7 6,12-7.48 ve vysoce namahanych prenoso- HYDROKOP SEMISYNTETIC 52,0 60 8az10 logace k pousiti v ddlnim hydraulicka kapalina typu HFA ato zejména v duinich me-
vych a hydraulickych pohonnych primyslu. chanismech. Tvrdost vody pro pfipravu emulze je max. 750
10 9.00-11.0 ) B | a fidicich systémech napf. v hy- mg CaCO3/I (42 °N).
! ! HM HLP Oleje typu HL s lepsi odolnosti | draulickych prevodovkach, regu-
proti opotrebeni. laénich a fidicich mechanismech
15 13,5-16,5 a daldich podobnych zafizenich,
ve kterych jsou naro¢né provozni
22 19,8-24,2 podminky a vysoka okolni teplota
a vlhkost.
32 28,8-35,2 Hustota pfi | Teplota kry-
K poutiti v rlznych typech sta- Nazev vyrobku 20°C stalizace, Aprobace Pouziti
46 41,4-50,6 cionérnich a mobilnich hydraulic- [kg/m?] max. [°C]
Mineralni oleje s pfisadami | kych systémd strojti a zafizeni pra-
68 61,2-74,8 } HLPD proti opotrebeni, oxidaci a ko- | cujicich v normélnich i naroénych
rozi. Obsahuje &istici a disper- | provoznich podminkach v pfipa- ] ] y B } ]
100 90-110 gadni prisady. dech, kde hrozi riziko kontamina- Vyrobek je uréen pro prepravu a do¢asnou ochranu proti
ce systému vodou nebo konden- korozi u silovych hydraulickych zafizeni, jejichz dily jsou vy-
150 135 - 165 zovanou vodni parou. KONHYDR T 1076 35 107 R robeny z oceli, médi, zinku, mosazi a hliniku. Kapalinu Ize
! pouzivat jako provozni médium v chladicich systémech a
220 198 - 242 Hydraulické oleje uréené k pouZiti jako separaéni kapalinu majici za cil snadnou separaci uhli
ve vysoce naméhanych hydrosta- od bokd uhelnych vagond v zimnim obdobi.
320 288 - 352 Oleje typu HM se zlepSenymi | tickych systémech, napf. ve vyso- 4 9
HV HVLP viskozitné-teplotnimi vlast- | kotlakych pistovych Eerpadlech
460 414 - 506 nostmi. s pevvnym’i proménn)"/m ’zdvihenzn
a v presnych hydraulickych ovla-
680 612 - 748 dacich prvcich a systémech.
Biologicky rozloZitelné hydrau-
1000 900 - 1100 lické oleje doporucované pro
s ramyslové a mobilni hydrostatic-
1500 1350 - 1650 HEES - Syntetické estery. b6 ytraulioks systémy, kde exi-
stuje potencidlni riziko uniku oleje
do Zivotniho prostredi.
- w [ -
- abeericy. —© Hydraulicko-prevodove oleje

Kine-

Hustota | maticka Viskozit- Bod Bod r::ll(“’,:?‘t_’
Nazev vyrobku pri15°C | viskozita e tekutosti | vzplanuti Specifikace Aprobace Pouziti
niindex ce [ml/
[kg/m?] pri 40°C [°C] [°C]
2 ml]
[mm*/s]
GALKOP 46 882,3 46,8 100 -26 221 0/0 Hydraulicko-prevodové ole-
je uréené k mazani hydraulic-
GALKOP 68 887,6 70,6 100 -25 241 0/0 DIN 51517-3 CLP; | Certifikat GIG, kych systémd a pramyslovych
GALKOP 100 8892 98.6 97 24 257 0/0 DIN 51524-3 HLP znacka B pfevodovek zejména v téZeb-
! ! nim pramyslu, ale i v ostatnich
GALKOP 150 892,9 151,7 95 -18 260 0/0 pramyslovych aplikacich.
Voith Turbo
3625-006058; . . . .
Voith Turbo Hydraulicko-prevodovy olej pro
_ ) ~ . primyslové stacionarni spojky
TRANSOL V 32 869,5 32,3 107 -36 218 20/0 g:m gig;z ggtg’ Seiﬁ .?0?)072’ a hydrodynamické prevodovky
B orth Jurbo . stroji pracujicich v naroénych
36_25'006073’ podminkach.
Voith Turbo
3625-008426;
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Pramyslové prevodové oleje @

@ Primyslové prevodové oleje

12

Hustota pFi Kinematic- Korozni
. ’ ka viskozi- | Viskozitni | Bodteku- | Bod vzpla- zkouska er o . —
Cl
Nazev vyrobku 15 |'(‘.".ﬁ[]kg/ ta pFi 40°C index tosti [°C] nuti [°C] na Cu, 100 FZG test Specifikace Spliuje pozadavky Pouziti
[mm?®/s] °C/3h

TRANSGEAR PAG 150 998,7 152,8 201 -30 >260 1 >13

TRANSGEAR PAG 220 100,9 217,7 174 -30 >260 1 >13 L ) . L, L _ . L
DIN 51517-3 CLP David Brown Typ G Syntetické qle!e vyrob?ne na P,a,ZI pol)_(alkylenlglykolu (PA(E) uréené k mazani vysoce zatizenych primyslovych prevo-

dovek a strojnich prvkd pracujicich pfi teplotach nad 200 °C.

TRANSGEAR PAG 320 100,8 329,2 198 -30 >260 1 >13

TRANSGEAR PAG 460 100,6 480,7 225 -28 >260 1 >13

TRANSGEAR PAO 150 852,9 140,4 168 -51 258 1 >12
DIN 51517-3 CLP; Synteticks olei bené na bézi polvalfaolefint (PAO terd. J Send k - tizenvch pramysi

TRANSGEAR PAO 220 881,3 206,5 163 -39 236 1 >12 ISO 6743-6 CKD/CKS/CKT; Certifikat GIG, znagka B VYC”he 'szzgoe\):k";”s‘irj:?cf rjlfL F\’,°£ VZ‘; ,ech";i(km i)tfi:sue"‘r; ci‘.’l,‘;,z[fegie ’Bf:gg' d"gi‘;‘;’)efca izenych prumysio-
ISO 12925-1 CKD/CKS/CKT yene Jnich privystaveny Prtingd, pracujicich pritep '

TRANSGEAR PAO 320 858,0 326,0 176 -45 274 1 >12

TRANSGEAR PE-150 876,1 147,8 160 -39 240 1 >12

TRANSGEAR PE-220 883,9 216,3 163 -39 232 1 >12 DIN 51517-3 CLP:

v Aprobace: Flender T7300, Rev.16; Syntetické oleje uréené k mazani vysoce namahanych priimyslovych prevodovek, strojd a strojnich prvkd vystavenych

1SO 12925-1 CKD; Certifikat GIG, znacka B mikropittingu, pracujicich pfi teplotadch do 180 °C.

TRANSGEAR PE-320 891,7 318,2 169 -39 238 1 >12 ANSI/AGMA 9005-F16 US Steel 224

TRANSGEAR PE-460 898,1 449,2 166 -36 238 1 >12

TRANSOL SP-68 885,1 68,1 101 -28 223 1 12

TRANSOL SP-100 890,3 99,8 100 -27 230 1 12

TRANSOL SP-150 894,2 154,4 99 -24 232 1 12

TRANSOL SP-220 897,8 224,6 97 -23 260 1 12 DIN 51517-3 CLP; Primyslové prevodové oleje vyrabéné ze selektivné rafinovanych mineralnich olejl a balicku pfisad typu EP - Extreme
ISO 6743-6 CKD; AGMA 9005-E02; U.S. Steel 224; David Brown S1.53.101 Pressure. Oleje uréené pro vysoce namahané mechanické prevodovky primyslovych zafizeni pracujici pfi teplotach

TRANSOL SP-320 900,6 320,9 95 -18 265 1 12 1SO 12925-1 CKD do120°C.

TRANSOL SP-460 903,1 467,5 95 -17 265 1 12

TRANSOL SP-680 905,6 681,0 94 -15 264 1 12

TRANSOL SP-1000 905,7 1036,0 94 -12 265 1 12

TRANSOL CLP 68 886,0 67,1 102 -28 230 1 12

TRANSOL CLP 100 889,9 99,0 98 -27 233 1 12

TRANSOL CLP 150 893,9 157,6 99 -27 236 1 12
DIN 51517-3 CLP; Primyslové prevodové oleje vyrabéné ze selektivné rafinovanych mineralnich olejl a balicku pfisad typu EP - Extreme

TRANSOL CLP 220 897,9 221,9 95 -24 263 1 12 1ISO 6743-6 CKC; AGMA 9005-E02; U.S. Steel 224 Pressure. Oleje uréené pro vysoce namahané mechanické prevodovky priimyslovych zafizeni pracujici pfi teplotach
1SO 12925-1 CKC do 120 °C.

TRANSOL CLP 320 900,9 320,2 96 -21 261 1 12

TRANSOL CLP 460 904,6 456,4 94 -17 260 1 12

TRANSOL CLP 680 904,3 671,0 95 -15 259 1 12

TRANSOL 68 885,0 68,0 99 -27 229 1 12

TRANSOL 100 890,1 97,9 96 -25 230 1 12

TRANSOL 150 894,0 158,8 96 -24 235 1 12
DIN 51517-3 CLP; Primyslové prfevodové oleje vyrabéné ze selektivné rafinovanych mineralnich oleji a bali¢ku pfisad typu EP - Extreme

TRANSOL 220 897,8 224,6 95 -24 260 1 12 1ISO 6743-6 CKC; - Pressure. Oleje uréené pro vysoce namahané mechanické prevodovky priimyslovych zafizeni pracujici pfi teplotach
1SO 12925-1 CKC do 100 °C.

TRANSOL 320 901,3 317,2 95 -15 261 1 12

TRANSOL 460 904,6 471,5 94 -15 261 1 12

TRANSOL 680 904,6 676,5 95 -15 260 1 12

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké prisady

+ OBSAH

+ OBSAH
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Kompresorové oleje

f .

Kinematic-

ka viskozi- | Viskozitni

ta pfi 40°C index
[mm?/s]

Bod teku-
tosti [°C]

Bod vzpla-

Nazev vyrobku nuti [°C]

Specifikace

Pouziti

Nazev vyrobku

Kinematic
viskozita pfi
40°C [mm?/s]

Bod vzplanuti
[°C]

Bod tekutosti
[°C]

Kompresorové oleje

Specifikace

Pouziti

FRIGOL POE 68 68,3 272 -42
ISO 6743-3: Syntvgtjcké olejg \{yrobené na bazi polyes_terﬂ_ (PVOE) ur:éené k
ISO L-DRD ! p9u2|t| v chladl.cmh .kompreso.rech a klimatiza¢nich jednot-
kéch, kde chladivem jsou kapaliny HFC a HCFC.
FRIGOL POE 100 99,5 262 -33
1SO 6743-3: Olt_ej uréeny k m_azénl'vé_ech typu chladicich kompresoru pra-
FRIGOL M 68 66,4 202 -35 ISO L-DRE ! cujicich s chladivy skupiny CFC (napf. R12), HCFC (napft. R22)

a épavkem.

Nazev vyrobku

Kinematic
viskozita pFi
50 °C [mm?®/s]

Bod vzplanuti
[°c]

Bod tuhnuti

[°c]

Specifikace

Pouziti

FRIGOL TZ-13 13,4 176 -50 PN-C-96072:1974 TZ-13
Oleje k mazéni ¢pavkovych chladivovych kompresort, napf.
FRIGOL TZ-19 26,8 228 -34 PN-C-96072:1974 TZ-19 | dvoustupniovych kompresord s cirkulaénim mazacim sys-
témem.
FRIGOL TZ-28 29,5 230 -34 PN-C-96072:1974 TZ-28
Olej uréeny k mazani ¢pavkovych chladivovych kompresord,
FRIGOL WZ 31,2 * 164 -45 PN-C-96072:1974 WZ kde teplota ve vyparniku dosahuje -45 °C, napf. jednostuprio-

vych, horizontalnich a nizkorychlostnich kompresord.

Synteticky olej na bazi polyalkylenglykoll (PAG) nerozpustnych
ve vodé, uréeny k mazani roubovych kompresori stladujicich
zemni plyn, LPG a dal$i uhlovodikové plyny, pracujiciv naroénych
1SO 6743-3: podminkach. Olej CORALIA PAG 46 neni misitelny s mineralni-
CORALIA PAG 46 42,5 190 226 -48 1SO L DGC' mi oleji ani s jinymi syntetickymi oleji a nelze jej pouzit pro do-
” pliiovéni oleje v téchto systémech a naopak. Pfi vyméné dfive
pouzivaného minerélniho/syntetického kompresorového oleje za
olej CORALIA PAG 46 je nutné provést vyménu oleje a zéroven
systém mazani kompresoru diikladné vycistit a proplachnout.
Synteticky olej na bazi polyalkylenglykolt (PAG) rozpustnych ve
vodé, pro mazani pistovych a rotaénich kompresoru stladujicich
zemni plyn, LPG a dalsi uhlovodikové plyny. Olej CORALIA PAG
1SO 6743-3: 85 neni misitelny s mineralnimi oleji ani s jinymi syntetickymi
CORALIA PAG 85 89,4 216 304 -46 1SO L. DGC' oleji a nelze jej pouzit pro doplfiovani oleje v téchto systémech
3 a naopak. Pfi vyméné drive pouzivaného mineralniho/syntetic-
kého kompresorového oleje za olej CORALIA PAG 85 je nutné
provést vyménu oleje a zaroveri systém mazani kompresoru
dukladné vydistit a proplachnout.
Synteticky olej na bazi polyalkylenglykoll (PAG) nerozpustnych
ve vodé. Olej CORALIA PAG 150 neni misitelny s mineralnimi
oleji ani jinymi syntetickymi oleji a nelze jej pouzit pro dopliio-
1SO 6743-3: vani oleje v téchto systémech a naopak. Pfi vyméné dfive po-
CORALIA PAG 150 146,3 207 260 <-40 1SO L DGC' uzivaného mineralniho/syntetického kompresorového oleje za
3 olej CORALIA PAG 150 je nutné provést vyménu oleje a zéroven
systém mazani kompresoru dlkladné vycistit a proplachnout.
Olej je vhodny pro rotaénii pistové kompresory, ve kterych je olej
v nepretrzitém kontaktu s procesnimi plyny.
CORALIA PE 32 82,4 . . -56 1SO 6743-3: Syntetické oleje vyrobené na bazi polyalfaolefini (PAO) uréené k
CORALIA PE 46 45,2 - - -54 1SO L-DAJ ! mazani rotacnich, lamelovych a Sroubovych vzduchovych kom-
CORALIA PE 68 622 ) ) 48 3 presory pracujicich v naroénych podminkach.
CORALIA HC 100 101,8 - 236 -37 1ISO 6743-3; Oleje pro pistové a rotaéni vzduchové kompresory mazané tla-
ISO L-DAA, DAG; kové nebo roztfikem, uréené k pouziti v normalnich i naro¢nych
CORALIAHC 150 136,4 - 248 -34 DIN 51506 VDL podminkéch
CORALIA ST 32 336 _ _ 36 1SO 6743-3: Oleje pro rotaénivzduchové kompresory, lamelové a Sroubové se
! 1SO L—DAA" vstfikovanim oleje nebo bez néj, pracujici ve stfedné naro¢nych
L-DAB DA’G' podminkach. Oleje se pouzivaji v ob&hovych systémech integro-
_ _ _ § ! ! vanych se systémem mazéni pfevodi a v systémech integro-
CORALIA ST 46 474 33 DIN 51506 VDL vanych s turbinou nebo kompresorem.
ISO 6743-3; N .- . . o
CORALIAT 32 30,9 - 214 -12 1SO L-DAH: Oleje uréené k mazani rotacnich vzduchovych kompresora pra-
1SO 6743-5' L-TSE cujicich ve stfedné néaro¢nych podminkach. Lze jej pouzit i jako
L-TGE: DIN 51524’ hydraulickou kapalinu v Fidicich systémech turbin a k mazani
CORALIAT 46 41,7 - 232 -9 i 1L 'HL obéhovych systému parnich, plynovych a vodnich turbin.
cz.llL-
CORALIA VDL 32 30,8 - - - Olei ‘ h vaduch h K
a. eje urené k mazani pistovych vzduchovych kompresord,
CORALIA VDL 46 44,5 - - -12 :28 EYgiA&L-DAB' Sroubovych kompresort (s/bez vstfikovani oleje) a lamelo-
CORALIA VDL 68 64,7 _ _ _ DIN 51506'VDL ! V)'l,chvko’mpreson‘]’ (sc? vstfikovanim oleje) pracujicich ve stfedné
CORALIA VDL 100 1044 néaro¢nych podminkéch.
CORALIA VACUUM 103,8 - 280 -10** - Vyvévovy olej uréeny k pouziti v rotacnich vyvévach.
CORALIA L-DAB 68 64,2 97 123 -24
CORALIA L-DAB 100 96,3 92 256 -18 L - PV -
1SO 6743-3: Oleje urc¢ené k mazani vzduchovych pistovych a rotaénich lame-
CORALIA L-DAB 150 141,4 91 276 -12 1SO L-DAB ! lovych kompresoru s kapkovym mazénim pracuijicich ve stfedné
CORALIA L-DAB 320 320,9 92 304 9 nérocnych podminkéch.
CORALIA L-DAB 460 476,1 93 314 -6
CORALIA L-DAA 46 44,7 100 223 -12
CORALIA L-DAA 68 68,0 97 248 12 ISO 6743-3: Oleje uréené k mazani vzduchovych pistovych a rotacnich lame-
! lovych kompresoru s kapkovym mazénim. pracujicich ve stfedné
CORALIA L-DAA 100 101,4 93 243 -12 ISO L-DAA nérodngch podminkach.
CORALIA L-DAA 150 147,4 89 272 -12

** Bod tuhnuti [°C]
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PAG - polyalkylenglykol

POE - polyestery
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Strojni - loZiskové oleje Strojni - loZiskové oleje

=~

~

Hustota bfi 15°C Kinematicka Kinematicka
Nazev vyrobku pri viskozita p¥i 40°C | viskozita pti 100°C | Viskozitniindex Bod tekutosti [°C] | Bod vzplanuti[°C] Specifikace Spliuje pozadavky Pouziti
[kg/m7] z g
[mm®/s] [mm®/s]
VELOL P 150 878,1 152,9 15,5 102 -33 280 Obé&hové oleje s velmi dobrou odolnosti proti oxidaci a dobrymi deemulgaénimi vlastnostmi. Vyrobky jsou
DIN 51502 C DIN 51517-1C; kompatibilni s t&snénim SRE-NBR 28/SX. Pouzivaji se v obéhovych systémech stroji, lehce az stfedné
DIN 51517-2 CL naméhanych uzavienych prevodovkéch a lehce namahanych pistovych, rotaénich, lamelovych vzducho-
VELOL P 220 885,6 228,9 19,9 101 -27 284 vych kompresorech.
VELOL M 220 896,2 2202 18,2 o1 -12 272 Olej pro kluzné loZiska ve velkych hutnich jednotkach v procesu valcovani plechd. Lze jej také pouzit jako
VELOL M 460 902 475 306 93 15 315 - - vysoce kvalitni neemulguijici, rafinovany strojni - loZiskovy olej. Olej splfiuje zakladni pozadavky MORGOIL.
VELOL RC 32 875,7 32,9 - 101 -21 215 Fives Cincinnati P-53
VELOL RC 46 881,9 47,2 - 101 -18 217 -
VELOL RC 68 8845 64.6 B 99 21 224 1SO 6743-13 GB: Fives Cincinnati P-47 Oleje pro vSechny typy kluznych vedeni, zejména pro mazani horizontélnich kluznych ploch pracuijicich pfi
! ! DIN 51502 CG ! mirnych teplotach a pfi mirném aZ stfednim zatiZeni. Zajistuji spravny provoz kluznych ploch se zvlastnim
VELOL RC 100 887,9 98,4 - 98 -15 243 - dlrazem na spravné tieci vlastnosti a eliminaci jevu ,stick-slip*.
VELOL RC 220 896,2 216,8 - 96 -18 252 Fives Cincinnati P-50
VELOL RC 320 900,4 315,3 - 92 -12 255 -
VELOL 9Q 844,2 10,0 * - - -44 146 - - Strojni - loZiskové oleje k centralnimu mazani a mazani v olejové lazni vysokorychlostnich ¢asti textilnich
strojU, obrébécich stroju a dalSich pfesnych strojnich soucasti podle pokynu pro mazani. Lze je také pouZit
VELOL 19 856,6 20,2 * _ _ .43 168 - _ k obrabéni kovi: oceli a mosazi, napt. soustruzeni, frézovani, zavitovani atd.
VELOL 8 866,9 12,2 - 100 -12 176
VELOL 10 864,2 21,1 - 100 -27 196
VELOL 15 874,3 31,5 - 102 -24 222 1SO 6743-1 AN . Oleje pouzivané pro lehce az stfedné namahané rotaéni dily strojd, jako jsou valiva a kluzna loziska, kluzné
VELOL 20 879,2 45,4 _ 99 _15 222 plochy a vietena. Lze je také pouZit pfi myti a proplachovani mechanickych souéésti stroji a nadrzi.
VELOL 50 888,1 99,3 - 91 -24 264
VELOL 60 891,9 115,6 - 93 -15 232
L-AN 10 853,4 10,3 2,7 101 -18 154
L-AN 15 850,4 16,2 3,6 110 -15 172
L-AN 22 863,2 21,1 4,2 99 -15 210
L-AN 32 875,1 31,7 53 101 -12 224
Strojni - loZiskové oleje uréené pro lehce az stiedné namahané strojni dily primyslovych zafizeni, jako jsou
L-AN 46 8794 454 6.6 98 12 225 valiva a kluzn4 loZiska, kluzné plochy, mechanické prevody, vietena a pomocné treci uzly.
L-AN 55 883,0 58,1 - 97 -9 244
1ISO 6743-1 AN;
L-AN 68 883,6 66,4 8,4 97 -12 240 DIN 51502 AN DIN 51501
L-AN 100 889,6 98,4 10,9 95 -10 258
L-AN 150 892,0 145,1 13,8 90 -10 276
L-AN 15Z 853,8 15,8 - - -33 -
L-AN 46Z 880,8 48,1 - - -30 - Nizkotuhnouci strojni - loziskové oleje uréené pro lehce aZ stiedné namahané strojni dily pramyslovych
L-AN 68Z 885,5 66,2 - - 24 - zafizeni, jako jsou valiva a kluzna loZiska, kluzné plochy, mechanické prevody, vietena a pomocné tieci uzly.
L-AN Z 320 899,6 328,5 - - -18 281

* Kinematicka viskozita pfi 20°C [mm?/s]

Hustota p¥i 15°C Kinematicka Kinematicka

Nézev vyrobku [kg/m°] viskozita pfi 50°C | viskozitapfi | Bodtuhnuti[°c] | B°¢ ‘Efg;a“”“ CE:O 'I‘(‘gfl'/"?"' Pousiti
896 [mm?/s] 100°C [mm?/s] 9 9

MAZACIi STROJNi OLEJ MN-11 896 82,2 - -13 292 0,15 Mazaci strojni oleje jsou smési mineralnich olej s oxidovanym rostlinnym olejem. Pouzivaji se k mazani zejména loZisek parnich stroji kolejo-

N N PN-56/C-96074 vych vozidel, loZisek vystavenych styku s vodou, s niZ oleje vytvéreji trvalou mazaci emulzi, a loZisek stroji vystavenych vy$$imu jednotkovému
MAZACI STROJNI OLEJ MN-15 898,4 111,2 - -13 286 0,02 zatizeni.
VALCOVY OLEJ CL-17 (PN-240) 901,6 - 28,1 -8 304 0,03
VALCOVY OLEJ CL-30 (PP-280) 902,2 - 43,0 -6 324 0,03 PN-61/C-96095
VALCOVY OLEJ CL-40 (PW-300) 906,1 _ 52,6 6 306 0,05 Valccvwew olej'e jsou urceny k mazani parnl_c:hlvavl_cu, pos’uvnych dl!u a vyvodfk parnlch s’tr01u. Hlavnim tkolem téchto olejd je zabranit opotfebeni

krouzkd a valcu, dotésnit prostory pracujici pfi vysokych teplotach a za pritomnosti pary.

VALCOVY OLEJ P 28 904,0 - 29,4 -6 308 - -
VALCOVY OLEJ B 28 902,8 - 31,3 -6 325 - -
NAPRAVOVY OLEJ U 886,1 46,9 - -27 253 - PN-61/C-96097 Olej uréeny zejména k mazani kluznych loZisek parnich lokomotiv, Zelezni¢nich a tramvajovych vozd.

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké prisady
AW - Antiwear / Protiodérové prisady
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Turbinové oleje ‘ Turbinové oleje

RPVOT
(oxidaéni
zkouska)

[min.]

Kinematicka
Hustota pfi viskozita Viskozitni Bod tekuto- Bod vzpla-
15°C [kg/m?] pfi 40°C index sti [°C] nuti [°C]
[mm?/s]

Korozni zko- | Odluéivost
uska na Cu, | vzduchu pfi
100°C/3 h 50 °C [min.]

Nazev vyrobku Specifikace Aprobace Pouziti

Spliiuje pozadavky: General Electric HTGD 90117 AC, Siemens 901305, 901304,

TURBINEX POWER TG PREMIUM 32 857,3 31,9 115 -18 212 1 2,7 1520 DIN 51515 & 1. GEK 107395A Skoda Power, BS 489
DIN 51515 &. 2;
1SO 8068 MAN TED 1000454696 Rev.03

TURBINEX POWER TG PREMIUM 46 857,3 46,6 113 -18 244 1 2,7 1447 Spliuje pozadavky: Siemens 901305, 901304, GE HTGD 90117, GEK 107395A

Skoda Power, BS 489

Turbinové oleje doporucené k mazani a chlazeni loZisek par-

. X nich a plynovych turbin vé. téchto turbin provozovanych v
TURBINEX TG PREMIUM 32 842,5 31,6 132 -24 244 1 2,1 >2300 Alstom HTGD 90117; Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305; Skoda Power kombinovaném cyklu CCGT. Oleje jsou urené i pro ma-

DIN 51515 ¢. 1; N . L o ‘ .
DIN 51515 &, 2: zani prevodl. Oleje uréené pro obéhové systémy turbin se

1SO 8068 zvySenymi provoznimi teplotami a tlaky. Lze je také pouzivat
TURBINEX TG PREMIUM 46 845,6 43,6 130 21 250 1 2,5 >2300 Alstom HTGD 90117; Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305; Skoda Power jako hydraulické kapaliny v fidicich systémech turbin a mimo
jiné k mazani lodnich turbodmychadel hlavnich a pomocnych
motorl pohdnénych vyfukovymi plyny.

TURBINEX TG 32 877,5 32,6 96 -15 218 1 2 >1300 DIN 51515 &, 1 Alstom HTGD 90117; Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305, Skoda Power
&1

DIN 51515 ¢&. 2;
ISO 8068 Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305; Skoda Power.
TURBINEX TG 46 879,0 43,4 98 -12 225 1 2,5 >1300 Spliiuje pozadavky: Alstom HTGD 90117
TURBINEX TU 32 877,0 32,3 96 -12 222 1 2,4 >1000 Alstom HTGD 90117; Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305; Skoda Power T » L .
Turbinové oleje uréené k mazani a chlazeni loZisek parnich a
vodnich turbin vybavenych také prevodovkami. Oleje Ize po-
DIN 51515¢. 1; . Lo X uzivat v nepfili§ naméhanych plynovych turbinach za normal-
TURBINEX TU 46 878,7 42,9 96 12 232 1 2,7 >1000 DIN 51515 &. 2; g'elr?ef‘s v %Ol?ff' ;"imeﬁ%\é ggﬁ(;& Skoda Power. nich provoznich podminek. Lze je také pouzivat jako hydraulic-
ISO 8068 pinuje pozadavky: Alstom ké kapaliny v fidicich systémech turbin a mimo jiné k mazéni
lodnich turbodmychadel hlavnich a pomocnych motorl po-
hanénych vyfukovymi plyny.
TURBINEX TU 68 884,0 61,9 % 12 248 1 4 >1000 - anenyeh vylukovymi plyny

Kine- Kine- q
Korozni

) L 2 phaick Bod teku- | Bod vzpla- | zkouska Deervnurl- veas
gacni Pouziti

tosti [°C] nuti[°C] | naCu,100 | .~
°c/3h ¢islo [s]

Nazev vyrobku pfi 15°C viskozita | viskozita
[kg/m?] pri 40°C pri 50°C
[mm?/s] [mm?/s]

Turbinové oleje uréené k obého-

) ! ZN-66/ vému mazani lozZisek parnich,
TURBINOVY OLEJ T-30 881,0 49,9 30,8 -13 240 1 120 MPCh/NF- | vodnich turbin a turbokompre-
104 sord vé. prevodl, pokud maji

spole¢ny mazaci okruh.
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Oleje pro stacionarni plynové motory

>
ORLEN[o]] |

INDUSTRIAL LUBRICANTS

Kine- Dynamic-

maticka ka visko- | Sulfatovy
Nazev vyrobku viskozita ?c?:titf‘!(g]- B::t:,’[zorg?_ ngH[;nf zita CCS popel [% Aprobace Pouziti
pFi 100 °C 9 pFi-20° hm.]

[mm?/s] [mPa.s]

DELGAS PREMIUM L 40

13,9

Olej uréeny pro poutziti v riiznych
typech stacionarnich ¢tyfdobych
atmosférickych a prepliiovanych
plynovych motord (véetné motoru
Jenbacher), pohanénych plyny s
vysokym obsahem metanu, jako
je skladkovy plyn, diini plyn a bio-
plyn. Lze jej pouzit v tficestnych
a selektivnich katalytickych sys-
témech.

13,8

MWM TR-0199-99-
2105; INNIO Jemba-
cher TA 1000-1109,
fada 2, 3, 4 (verze A
aB)a6(verzeCakE),
plyny tridy A; Bergen
Engines AS: motory
B35:40, C26:33 a
typ K, pro stfedné
rychlostni motory na
zemni plyn

Olej uréeny pro poutziti v riiznych
typech stacionérnich ¢tyrdobych
plynovych motori (véetné motoru
Jenbacher a MWM) pohénénych
zejména zemnim plynem. Lze jej
pouZit v tficestnych a selektivnich
katalytickych systémech.

13,7

Olej uréeny pro poufziti v riiznych
typech stacionarnich ¢tyfdobych
atmosférickych a prepliiovanych
plynovych motorlG (véetné mo-
tord Jenbacher, MAN, Deutz),
pohénénych plyny s vysokym ob-
sahem metanu, jako je skladkovy
plyn, ddIni plyn a bioplyn. Lze jej
pouZit v tficestnych a selektivnich
katalytickych systémech.

DELGAS M 15W-40

14,5

Olej uréeny pro pouziti v riznych
typech étyrdobych plynovych mo-
tord pohanénych zemnim plynem a
dal$imi plyny s vysokym obsahem
metanu, jako je skladkovy plyn a
bioplyn. Olej je uré¢en zejména pro
atmosférické a prepliiované ply-
nové motory zéloznich zdroji el.
energie. Lze jej pouzit v tficest-
nych a selektivnich katalytickych
systémech.

DELGAS A 15W-40

14,7

46 . 0,53
5,7 - 0,46
10,5 - 0,68
10,2 6320 0,97
2,0 4700 0,001

Bezpopelny olej uréeny pro pouziti
ve dvoutaktnich motorech na zem-
ni plyn, pracujicich v pfepravnich a
kompresnich plynovych stanicich.
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©), Obrdabéci kapaliny
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Obrabéci kapaliny h—\

Kinematicka visko- o . Stabilita emulze po | Refraktometricky
o 2 .. | Vzhled emulze pfi Korozni test - Her- n q = =
zita koncentratu pfi 20°C pH 5% emulze bert test dobu 24 hodin/ 20 index pfFi teploté
40 °C [mm®/s] +50°C 20°C

Nazev vyrobku Tvrdost vody [°N] Doporucené provozni koncentrace Pouziti

22

e ocel
o litina o t&7ké brougeni: 3-5 %, Polosyntetickd obrabé&ci kapalina (mikroemulze) s aditi-
UNICOOL MIKRO EP 65,0 odolava 1,4 o barevné kovy o tfiskové obrabéni (soustruzenti, frézovani): 3-5 %, vy EP, pouZivana zejména pro tézké kovoobrabéni: so-
o velmi tvrdé materily, o velmi tézké tfiskové obrabéni (vystruzovani, zavitovani): 5-8%. ustruzeni a brouseni.
Prdhledn4 aZ opale- napf. legované oceli
scentni kapalina 10°N az20°N o
o litina o bézné obrabéni (soustruzeni, frézovani): lehké (3 %), stfedné tézké Polosyntetickd obrabéci kapalina (mikroemulze) po-
o slitiny Zeleza a nerezova (5-6 %) uZivana pro bézné obrabéni: soustruzeni, frézovani, vr-
UNICOOL MIKRO E 1,0 - HO 1A/1R/odolava 25 ocel o brouseni: lehké (1,5-2 %), stfedné t&zké (3-5 %) tani, vystruzovani, zavitovani, tvareni a brouseni. Vhodna
o slitiny hliniku e lisovani, tvareni: lehké (3-4 %), stfedné tézké (5-6 %) pro nizkotlaké i vysokotlaké CNC systémy. Lze ji pouzivat
« plastové materiély o vystruzovani: lehké (4-5 %), stfedné tézké (8-10 %) v centrélnich systémech i v jednotlivych strojich.
. Polosyntetickéd obrabéci kapalina (mikroemulze) po-
o litina o béZné obrabéni (soustruzeni, frézovani): lehké (3 %), stfedné tézké uzivana k béznému obrabéni: soustruzeni, frézovani,
o slitiny Zeleza a nerezova (5-6 %) tvareni a brouseni. Vhodna pro nizkotlaké i vysokotlaké
UNICOOL MIKRO 40 P 15,8 9,4 HO 2,3 ocel o brousenti: lehké (1,5-2 %), stfedné tézké (3-5 %) CNC systémy. Lze ji pouzivat v centralnich systémech i
o slitiny hliniku e lisovani, tvarenf: lehké (3-4 %), stiedné tézké (5-6 %) v jednotlivych strojich. Kapalinu je nutno skladovat pri
« plastové materialy o vystruzovani: lehké (4-5 %), stfedné tézké (8-10 %) teploté +10 °C az +30 °C v orig. obalu, ktery ji chrani
pred prachem, mrazem a prehratim.
« bs#né obrabani (soustrugen, frézovani):lehké (3 %), stiedng tésks | "olosyntetické obrabéci kapalina (mikroemulze) po-
Prahledns a¥ opale- e ocel (5-6%) uzivand k béznému obrabéni: soustruzeni, frézovani, vr-
UNICOOL MIKRO 40 PS 56 scentni kapalina 9,4 HO 1A/1R/odolava 1,9 10°Naz15°N  °itina « brougent: lehké (1,5-2 %), stfedné t&7ké (3-5 %) tani, vystruzovani, hlubokemu vrténi, zvitovani, tvreni
o méd RSP . o i wsur o o a brouseni. Vhodna pro nizkotlaké i vysokotlaké CNC
P " e lisovani, tvareni: lehké (3-4 %), stfedné tézké (5-6 %) L . o s . S
o hlinik a jejich slitiny o vystruzovéni: lehké (4-5 %), stedné t&%ké (8-10 %) systémy. Lze ji pouzivat v centralnich systémech i v jed-
: ! notlivych strojich.
e s e o (m 0\ artad ot
« s e e (g o enyIENKEE0, ST polooyteticks obrabic apains (mikiosmulze) po-
o slitiny Jeleza anerezova | e brougent: lehké (1,5-2 %), stiedni (3-5 %), t&2ké (3-5 %). ;Jazr']‘:acaslt‘rszc:r’:“hcl’:gii:::us\j’r‘:::;“i:::t;‘r,‘:]‘j"f:;r;’;I
UNICOOL MIKRO 40 PW 15,8 9,4 HO 2,3 ocel o t&7ké t¥iskové obrabé&ni (zavitovani, hluboké vrtani): lehké (3-4 %), ) VyStrd . A put .
o slitiny hliniku stiedni (6-8 %), t&7ké (9 %) a br9usenl. \(_hodng pro nIZk0t’|ak,e i vyst?kotlak(:) CNC
« plastové materidly « lisovan, tvafent: lehké (3-4 %), stredni (5-6 %), té7ké (6-8 %) Systémy. Lzo i pouzivat v centrsinich systémech [ jed-
o Vystruzovant: lehké (4-5 %), stiedni (8-10 %), t&2ké (10-12 %). 4 ien-
Zan(- (R_E 9
« ik - hrbovint (3.5 Polosynteicé obrdbéci kapalina (ikroemlze) o uri
UNICOOL AL. 54,0 - 93 - - 1,1 <10°N « slitiny hliniku « soustruzent na gisto, dokonovaci vystruzovani, zavitovani: (5-8 | oo POUZT B Brapentiove. Whodha pro izl
o slitiny oceli a médi %) i vyss:kotlik_e Cl\cle s;ll_stfemhy. LZ(ijIhpouZIVat v centralnich
" - systémech i v jednotlivych strojich.
o lisovani: (8-20%)
e ocel o Ve vodé s obecnou tvrdosti do 15 °N:
o litina o brouseni: (3-4 %) .. P . (x 2
UNICOOL WO 29,0 MIécna emulze 9,2 1,5 o nezelezné kovy a jejich o béZné tiiskové obrabéni (napt. soustruzeni, frézovani): (4-8 %) C:Lai?\;:;a,a r:\::g::\;tbrabzﬁlrék:gﬂma (mlécnd emulze)
slitiny t&7ké tiiskové obrabéni (napf: zévitovani): (8-10 %, a2 15 % pro p p ypy :
o slitiny m&di a hliniku velmi téZké obrabéni)
% * ocel Ve vodé s ob dosti do 15 °N:
Cira, homogenni, o litina : bevov ef% E;:;ou tvrdosti do : Chladic! ¢ obrabéci kapali 16&na |
EMULGOL DS 30 28,5 jantarové zbarvena 9,2 HO odoléva 15 10°Naz15°N « neZelezné kovy a jejich rouseni: (3-5%) - adici a mazaci obrébéci kapalina (mlécna emulze)
kapali it e soustruzeni, frézovani, vrtani, vystruzovani: (5-10 %) pouzivand pro riizné typy obrabéni.
apalina SI!I!"Y Sdi o hinik o zévitovani: (10-15%)
o slitiny médi a hliniku
% * ocel Ve vodé s ob dosti do 15 °N:
Cira, homogenni, o litina * Ve vode s obecnou tvrdosti do . .. P . P
. Y . . . L e brousenti: (3-5 %) Chladici a mazaci obrabéci kapalina (mlééna emulze)
EMULGOL ES-12 30,5 jantarové zbarvena 9,1 1,4 o nezelezné kovy a jejich e . o v o N
kapali liti o soustruZeni, frézovani, vrtani, vystruzovani: (5-10 %) pouzivana pro rizné typy obrabéni.
apalina sl!:!ny Sdi a hlinik o zévitovani: (10-15%)
o slitiny médi a hliniku

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké pfisady
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Rezné oleje
THIORS

-

CKS - svarové za-
tizeni [kp]

2 > Hustota pfi 15°C [g/ | Kinematicka viskozi- o e
Nazev vyrobku cm’] ta pFi 40 °C [mm?/s] Bod tekutosti °C Bod vzplanuti °C
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o tvareni oceli, litiny a slitin médi a hliniku e obrabéni drazek
ACP-1E 0,86 16,7 -3 148 B obrézenim e vystruzovani vicebfitymi vystruzniky e fezani zavitt
« obvodové frézovani e vystruzovani oceli vicebfitym vystruznikem Rezné oleje pro obrébéni oceli, litiny, slitin médi a hliniku pfi vysokych specifickych tlacich a vysokych
ACP-2E 0,87 21,3 -15 153 - « fezani z4vitd  valcovani « hoblovani e protahovani a protlagovani feznych rychlostech. Rezné oleje ACP jsou ekologické, bezchlorové oleje pro obrabéni kova.
ACP-3E 0,87 26,5 -1 159 - o hluboké vrtani
FREZOL HC 800 0,90 228 21 172 620 o frézovani (v&etn& ozubeni) e soustruZeni e zavitovani e vystruzovani e | Rezny olej nové generace ur&eny pro pouZiti pfi tézkém obrabéni kovd, kde je pozadovano poutiti fezného
FREZOL HC 2200 25 700 hoblovéni e obraZeni a protahovani oleje s vysokou pevnosti mazaciho filmu a vysokou odolnosti proti opotfebeni.
-~ — - Rezny olej ur&eny pro obrabéni oceli, barevnych kovi a karbidG v naroénych a# stiedn& naroénych
FREZOL WS 8 0:88 8 B 125 - * honovéni s brouSenf s lapovani obréabécich operacich. Byl vyvinut pro obrabéni kovi, kde nelze pouZit fezné oleje na mineraini bazi.
FREZOL EPX 22 0,89 23 -15 170 450
e soustruzeni e protahovani e frézovani e obrazeni e zavitovani Rezné oleje uréené pro pouiti pfi &innostech, které vyzaduji pouZiti oleje s vysokou pevnosti mazaciho
FREZOL EPX 32 0,89 315 -12 230 500 o vystruzovani e fezani filmu. Zvlasté se doporucuje pro obrabéni obtizné obrobitelnych, nerezovych a kyselinovzdornych oceli.
FREZOL EPX 46 44,5 -12 240 500
FREZOL EP5 0,87 52 - 120 - o brouseni e tvareni Rezny olej ur&eny pro poutiti pfi vysokorychlostnim brouseni v&. Tvarového, sougasti z legovanych oceli.
. f e e P Rezny olej ur&eny pro poutiti pfi obrabéni, které vyzaduje poutiti oleje s vysokou pevnosti mazaciho filmu.
FREZOL EP 32 0,89 33,2 - 205 - o soustruzeni e protahovani e frézovani e obrazeni o ox s . ! v B
Doporucuje se pro obrébéni nerezovych a kyselinovzdornych oceli.
FREZOL 22 0,87 22 - - 200
« frézovéni (véetn& ozubeni) Oleje uréené pro poutZiti pfi lehkém az stfednim obrédbéni médi a jejich slitin, Zeleznych a nezeleznych kova.
FREZOL 32 0,88 30 - - 200 o soustruzeni
o zavitovani
B ~ Koncentrat EP aditiv uréeny jako pfisada do feznych olejii v min. mnozstvi 10 %. Zaruéuje zlepSeni EP
FREZOL C 3280 0.0 55 >800 vlastnosti, coz nasledné usnadfiuje obrabéni téZko obrobitelnych materiald.
FREZOL CUT 3 0,84 45 -66 134 - f;’::j;:,‘ Rezny olej uréeny pro speciélni dokon&ovaci operace obrabéni oceli i slitin hliniku.
Rezny olej ur&eny pro vysoce vykonné brouseni a pro obrabéni s nastroji s piesné definovanou geometri
FREZOL CUT 25 - - - - - bfitu pfi nizkych aZ stfednich rychlostech obrabéni. Vhodny k obrabéni oceli a nezeleznych kovu. Olej neni
uréen k obrabéni médi a jejich slitin.
L Rezny olej pouzivany pfi vysoce vykonném broudeni a pro obrédbéni s néstroji s presné definovanou
FREZOL CUT25 A 0,88 23 -12 198 - * brouseni geometrii bitu pfi nizkych az stfednich rychlostech obrabéni. Olej neni uréen pro obrabéni médi a jejich
e soustruzeni slitin.
o frézovani
o vrtani Univerzalni fezny olej se Sirokym spektrem pouZziti pro obrabéni s nastroji s pfesné definovanou geometrii
FREZOL CUT 32 0,88 34,4 -12 224 - o zavitovani bfitu i pro brouseni. Vhodny pro obrabéni oceli, nezeleznych barevnych kovi. Lze jej pouzivat i jako
viceucelovy obéhovy olej.
Univerzalni fezny olej se Sirokym spektrem pouZziti pro obrédbéni s néstroji s pfesné definovanou geometrii
FREZOL CUT 32A 0,88 31,98 -12 224 - bfitu i pro brouseni. Vhodny k obrabéni oceli a nezeleznych kov(. Olej neni uréen k obrabéni médi a jejich
slitin. Lze jej pouzivat i jako viceticelovy obéhovy olej.
FREZOL CUTOC 0,88 15,8 -12 182 - o soustruzeni e frézovani e vrtani (véetné hlubokého) e brouseni Rezny olej uréeny pro obrabéni s pfesné& definovanou geometrii bfitu nastroje. Doporuéuije se i pro obrabéni
FREZOL CUT OC MULTI 0,88 15,8 12 180 800 vnitfnich a vnéjsich zavitl materiald s velmi §patnou obrobitelnosti.
FREZOL CUT EC AL 0,87 12,5 57 176 . « soustruzeni e frézovant e vrténi e vystruzovani Rezny olej urGeny zejména pro obrabéci centra NC a CNC a pro obréb&ni nezeleznjoh kov a jejich sitin.
Zajistuje vynikajici fezny a chladici efekt.
FREZOL UNICUT 22 0,88 24,8 -15 200 - « frézovéni « soustrueni s vnitini a vngj&i zévitovan o vrténi (véetng | Rezné oleje urbené pro obrdbénis pfesné definovanou geometrifbfitu ndstroje.
hlubokého) Dopgruj:u;e se i pro obraberjl materidld s ve mllspatnoul oPr?blte no§t| apros ozité obrabéci operace
FREZOL UNICUT 32 0,89 36,7 -12 202 - provadéné pfi vyrobé ozubenych kol. Neni vhodny pro obrabéni barevnych kovu.
Rezny olej s pfidavkem depresantu a sifenych mineralnich olejti pouzivany pro obrabéni oceli a litiny
SULFOFREZOL 1 087 29 16 162 _ « obrabéni pfi vysokych regnychv lrychlostetfh a pii vysokych Eeplotach brltul nva\sltrOJe. Je’ uréeny pro Sbrabem
vysokopevnostnich a Zaruvzdornych oceli. Nedoporuduje se pro obrabéni barevnych kovi a v pfipadech,
kdy je vyzadovana vysoka trida hladkosti povrchu obrobku. Obsah aktivni siry 0,40 % hm.
OLEJ PRO OBRABENI KOVU SM 087 23.3 6 180 « obrbani « protahovani s zévitovani vOIeJ se pouziva jako chladici a mazaci fezny olej pri ol?rabenl S|IEIn Zeleznych a nezeleznych kovU pfi nizkych
feznych rychlostech a teplotach bfitu fezného néstroje do 120 °C.
Multifunkéni fezny a obéhovy olej uréeny pro mazani a chlazeni nastroji pfi obrabéni oceli. Pouziva
MILTRON AM 46 0,88 43,5 -18 220 250 o vrtani e soustruzeni e zavitovani se i jako obéhovy olej a jeho inovativni aditivace umozriuje jeho bezpeéné poufziti téz v hydraulickych
systémech a prevodovkach obrabécich stroja.

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké prisady
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Ny i YL
Kalicl oleje W

Kine-
maticka | Bodvzpla- | Bod vzpla-
viskozita nuti min. nuti min.
pFi 40 °C [°C] [°C]
[mm?®/s]

Dopo-
ruéené
teploty
olejové
lazné

Ochla- Cislo
zovaci Obsah po- kyselo-

rychlost pela [%)] sti [mg
[°C/s] KOH/g]

Bod teku-

Nazev vyrobku tosti [°C]

HARTEX 70 22,0 180 160 -15 96 - 0,1

40-80°C
HARTEX70S 24,0 195 180 - 96 0,20 -

HARTEX 70 XS 21,0 - 185 - 99 0,10 -

HARTEX 70 XKP 41,0 - - - 100 - -

Pouziti

Nizkoteplotni kalici olej uréeny pro tepel-
né zpracovani zejména legovanych a na-
uhlicenych (cementovanych) ocelovych
dili, zejména v uzavienych pecich s fize-
nou atmosférou, u kterych je vyZzadovana
vysoka &istota povrchu kalenych dilG.
Olej je vhodny i pro pribézné kalici pece.

Nazev vyrobku

PRESSOL PT1

Hustota pfi
15°C [g/cm®]

Mazaci vlast-

Kinematicka
viskozita pFi o
40 °C [mm?/s] rel

Bod vzplanuti

nosti CKS
- svarové
zatizeni [kp]

Tvareci oleje

Pouziti

Olej uréeny zejména k lisovani lakovanych ocelovych
plecht pfi vyrobé stfesnich krytin. Povrch plechu neni
nutné po tvareni odmastovat ani jinak dale omyvat.
Olej Ize nanaset na povrch plechu $tétcem, valeckem
nebo postfikem.

Nizkoteplotni kalici olej uréeny k tepel-
nému zpracovani litinovych a ocelovych
dili, zejména v uzavienych pecich s fize-
nou atmosférou, u kterych je vyZzadovana
vysoka Cistota povrchu kalenych dilG.

PRESSOL WK

86 214

800

Mazaci a chladici olej doporuéeny pro presné lisovani
a vélcovani. Olej obsahuje aditiva, ktera zajistuji vyssi
pevnost mazaciho filmu, lepsi antikorozni vlastnosti a
usnadiuji myti dilli po tvaFeni.

PRESSOL ST

205 -

800

Olej uréeny pro vSechny druhy lisovani a objemového
tvéreni za studena.

Olej se doporuéuje pro vSechny druhy materiéld,
véetné hliniku a médi

HARTEX 120 45,0 220 200 -12 110-130°C

Stfednéteplotni kalici olej uréeny k tepel-
nému zpracovani litinovych a ocelovych
dill, zejména v uzavienych pecich s fize-
nou atmosférou, u kterych je vyZzadovana
vysoka Cistota povrchu kalenych dilG.

OLEJ K VELMI HLUBOKEMU LISOVANi

330 240

620

Olej se pouziva pfi lisovani predmétl s naroénymi
geometrickymi parametry a ostrymi kfivkami, které
vyZaduji velmi vysoké lisovaci tlaky, napf. pfi lisovani
van a dfezu z oceli, vysoce legované a nerezové oceli
vélcované za studena.

HARTEX 160 220,5 240 220 -9 80 - - 160-180°C

Vysokoteplotni kalici olej uréeny k tepel-
nému zpracovani litinovych a ocelovych
dili, zejména v uzavienych pecich s fize-
nou atmosférou, u kterych je vyZzadovana
vysoka Cistota povrchu kalenych dill

OLEJ PRO TVARENI OP-35

84 222

500

Tvéreci olej pouzivany jako chladici a mazaci olej
pfi zépustkovém kovani za studena. Olej je na
bazi sifeného minerdiniho oleje a prisadéch s
antioxidacnimi a antikoroznimi vlastnostmi.

HARTEX WK 14,0 190 - - 105 - -

HARTEX WZ 31,5% 145 - - 0,20 0,05
40-80°C

OH-70M 221 160 140 5 - 0,20 -

Nizkoteplotni kalici olej uréeny k tepel-
nému zpracovani litinovych a ocelovych
dilG, zejména v uzavienych pecich s fize-
nou atmosférou, u kterych je vyzadovana
vysoka Cistota povrchu kalenych dill

Nizkoteplotni kalici olej urceny k tepel-
nému zpracovani litinovych a ocelovych
dill, u kterych jsou pfipustné malé geo-
metrické deformace pfi poZzadované
vhodné rychlosti chlazeni.

OH-120 M 44,5 200 180 -5 - 0,60 - 110-130°C

Strednéteplotni kalici olej uréeny k te-
pelnému zpracovani litinovych a ocelo-
vych dild, u kterych jsou pfipustné malé
geometrické deformace pfi pozadované
vhodné rychlosti chlazeni.

OH-150 M 66,0 215 - -6 - - - 130-150°C

Strednéteplotni kalici olej uréeny k te-
pelnému zpracovani litinovych a ocelo-
vych dili, u kterych jsou pripustné malé
geometrické deformace pfi pozadované
vhodné rychlosti chlazeni.

OH-160 M 222,1 250 230 -3 - 0,90 - 160-180°C

Vysokoteplotni kalici olej uréeny k te-
pelnému zpracovani litinovych a ocelo-
vych dild, u kterych jsou pfipustné malé
geometrické deformace pfi pozadované
vhodné rychlosti chlazeni.

* Kinematicka viskozita pfi 20 °C
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Separacni oleje

. - . O [ ]
Konzervacni oleje OO |

Kinematicka | Kinematicka
viskozita pfi | viskozita pri
20°C [mm®/s] | 40°C [mm?/s]

Hustota pfFi
15°C [kg/m®]

. . Bod tuhnuti | Bod vzplanuti Ochranné oo
Nazev vyrobku [°c [°C] vlastnosti Pouziti

ANTYKOL TS-120

900,7

120,0*

211,8

220

Ochranny konzervaéni olej pro plnéni sa-
momaznych slinutych pouzder a pouzder
kluznych loZisek.

ANTYKOL 100 S

891,7

105,9

204

ANTYKOL 101

8721

10,8

174

Koroze na
ocelovém
Eepu (met. B -
mofrska voda):
z4dnéa koroze

Konzervaéni olej pouzivany k ochrané
pred korozi vnitfnich povrchi spalovacich
motord, vzduchovych kompresord a mo-
torovych Eerpadel.

Konzervaéni olej uréeny pro docéasnou
ochranu pfed atmosférickou korozi dill
ze zeleznych a nezeleznych kovu. Olej Ize
pouzivat k Udrzbé a mazani zbrani, strojd,
jemnych mechanismd a nahradnich dilG.
Diky tomu, Ze je kompatibilni s palivovymi
frakcemi a vytvari tenkou vrstvu olejového
filmu, jej Ize pouzit i jako konzervaéni
pfipravek pro motory a vstrikovaci Cer-
padla.

AKORINOL L-5Q

835,5

5,2

3,2

-15

92

Olej doporuceny pro c&isténi kovovych
souéastek a meziopera¢ni ochranu proti
korozi. Kromé toho olej smyva a rozpousti
necistoty mastného plvodu.

* Kinematicka4 viskozita pfi 50 °C [mm?/s]

Hustota pfi Ll Cislo kyse-
Nazev vyrobku 16°C [kgs | K@ Viskozi- | Bodvapla- | 5 oyr ) | Specifi- gRisch Pouziti
3 ta pfi 40°C nuti [°C] kace aplikace
m’] 2 KOH/g]
[mm?/s]
KONKRETON V-BIO 877,3 7,15 150 6,4 ISO 6743 B Biologicky odbouratelné separacni oleje s nizkou
o stiikanim viskozitou uréené na mazani forem z oceli, hliniku,
sleck plastu a dfeva. PouZivaji se pfi vyrobé betonovych pre-
KONKRETON BIO-BIT 884,7 10,72 - - 1ISO 67438 | * VAIECKEM | fabrikétd a jinych betonovych dild. Oleje kratkodobd
chrani ocelové formy proti korozi.
Separaéni olej uréeny na mazani forem pouzivanych
KONKRETON V 842,7 4,7 146 6,1 ISO6743 B | » stitkénim | Pl Vyrobé betonovyeh prefabrikétd a jinjch betono-
! ! ' vych dild. Olej Ize pouZit na mazéni studenych kovo-
vych a plastovych forem.
Separaéni olej uréeny na mazani forem pouzivanych
KONKRETON VS 849,4 5,7 115 6,2 ISO 6743 B | e stfikdnim pfi vyrobé betonovych prefabrikatd a jinych betono-
vych dild. Olej Ize pouZit na mazéni studenych forem.
Separacni olej ureny na mazani studenych forem po-
KONKRETON L 866,5 21,8 222 3,3 ISO 6743 B | e stiikanim uzivanych pfi vyrobé betonovych dild a lehkych péro-
betonovych tvarnic
Separaéni olej uréeny na mazani forem pouzivanych
KONKRETON N 878,2 38,8 228 31 IS0 67438 o stifkanim | P} \Wobe betonovyeh dild a lehijch pérobetonovyoh
varnic. Olej Ize pouzit na mazani studenych forem po-
stiikem pfi vyrobé pérobetonu.
Separaéni olej uréeny na mazani forem pouzivanych
KONKRETON P 887,4 79,8 254 3,2 ISO 6743 B | o Stétcem pfi vyrobé betonovych dilt a lehkych pérobetonovych
tvérnic.
KONKRETON S 891,1 1125 278 3,3 ISO 6743 B Separacni oleje uréené na mazani forem pouzivanych
o stiikanim pfi vyrobé& pdrobetonovych tvérnic, kde je vyzadovéana
o vileCkem | vyssitloustka separacni vrstvy. Diky vhodné zvolenym
KONKRETON XS 8944 156,1 280 3,0 IS0 6743 B vlastnostem lze oleje pouZzivat celoroéné.
o stiikanim Separacni olej uréeny na mazani forem pouzivanych
KONKRETON AZ 8455 9,4 156 3,2 ISO 6743 B Stat pfi vyrobé lehkych pérobetonovych tvérnic, skruzi,
* stetcem plotd a prefabrikatd riznych velikosti.
KONKRETON MK S-E 874,6 7,2 142 6,7 ISO 6743 B
KONKRETON MK S-L 863,5 6,2 150 6,4 ISO 6743 B
o stifkanim Separaéni oleje s nizkou viskozitou uréené na mazani
KONKRETON SEPAR 864,3 55 142 13,4 ISO 6743 B | o Stétcem forem z oceli, hliniku, plastu a dfeva pouzivanych k
o valeckem vyrobé betonovych a keramickych prefabrikata.
KONKRETON SDA 866,5 7.8 154 10,7 ISO 6743 B
KONKRETON 30 867,8 6,8 146 74 ISO 6743 B
SEPARAGNI OLEJ B-0 864.1 175 184 6.0 1SO6743B | ° stitkdnim | Separaéni olej uréeny na mazani ocelovych forem s
! ! ! o Stétcem velkym povrchem a pfi vysokém jednotkovém tlaku.
o stfikdnim | Separaéni olej uréeny na mazani ocelovych forem pfi
FORMEX Q 847,8 12,5* 110 5,9 ISO 6743 B | e Stétcem vyrobé betonovych a Zelezobetonovych prefabrikatd,
o valeckem déle pro ocelova a dievéna bednéni ve stavebnictvi.
o stiikanim PV S .
CERAMOL Q 835.8 4.3* 100 5.4 ISO6743B | o &ttcem Olej pouzivany pfi vyrobé kameninovych a porceléano-
! ! ! oy vych vyrobku a elektroporcelanu.
o valeckem
OLEJ PRO o stikanim Separaéni olej pouzivany pri vyrobé keramickych pro-
KERAMICKE VYROBKY 835,2 4,3 100 6,2 ISO6743B | o Stétcem | Jukil. Pripravek pouzivany pfivyrobé kameninovych a
B ! ! ' slodk porceldnovych vyrobku a elektroporcelénu jako slozka
Q * valeckem kaolinové hmoty.
Separaéni olej uréeny k pfipravé emulze smési vody
ayi o stiikanim a oleje pouzivané k zamezeni ulpivani asfaltové hmo-
SEPARACNIOLEJ 881,9 30,3 202 B B o Stétcem ty na kovovych povrsich vozidel prepravujicich asfalt,
stroju na pokladku vozovek a valct.

Kinematicka viskozita pfi 20°C [mm?/s]




Teplonosné oleje

Kinematic-

ka viskozi-

ta pri 40°C
[mm?®/s]

Hustota pri
15°C [kg/
|

Nazev vyrobku

ITERM SYNT 3P 1025,8* 15,0

Kine-
maticka
viskozita
pFi 100°C
[mm?®/s]

2,8

Viskozitni
index

Bod teku-
tosti [°C]

** .34

Bod vzpla-
nuti [°C]

194

Karbo-
nizaéni
zbytek [%
hm.]

Pouziti

Synteticky teplonosny olej pouzivany v topnych
zafizenich s uzavienym okruhem pfi teplotach -20
°C az 350 °C, vyjimecné az 375 °C.

ITERM-4 837,9 41

1,5

135

Teplonosny olej pro priimyslové chladici a topné
systémy, ohfivade a olejové systémy pouZivané
pro vytapéni vé. zafizeni s uzavienym teplono-
snym okruhem.

Nazev vyrobku

ORLEN OIL TRAFO EN

Hustota pFi
15°C
[kg/dm?]

0,88

Elekiroizolaéni - transformatorové oleje

Kinematic-
ka viskozi-

Kinema-
ticka visko-
zita pf¥i -30

°C [mm?®/s]

10,3

1000 -60

Bod teku-
tosti [°C]

Obsah an-
tioxidanta

Prarazné
napéti [kV]

Bod vzpla-
nuti [°C]

Splniuje

poZadavky Pouziti

Neinhibovany  elektroizo-
laéni olej uréeny k izolaci
a chlazeni rdznych typud
elektrickych zafizeni. Olej
je doporucen pro pouziti ve
vysoce zatizenych elektric-
kych zafizenich, mimo jiné k
pInéni vykonovych a distri-
buénich  transformator(,
spinadd, usmérfiovadu a
rozvadéca.

PN-EN IEC
60296 RIET
vyd.2012r.

142 66 neobsahuje

ITERM4HT 851,1 19,6

41

107

206

0,01

Vysoce vykonny olej pro systémy vymény tepla
pouzivany v topnych zafizenich s uzavienym okru-
hem pfi teplotéch v rozsahu teplot od -15 °C az do
285 °C. Je urcen pro primyslové chladici a topné
systémy, ohfivace a olejové systémy pouzivané pro
vytapéni.

ITERM 5 866,7 30,2

5,2

100

-15

226

0,01

Technologicky vyspély teplonosny olej dopo-
ruéeny pro systémy zejména s uzavienym teplo-
nosnym okruhem, kde provozni teplota dosa-
huje 315 °C az 320 °C (teplota olejového filmu).
Je uréen pro olejové topné systémy, uzaviené
primyslové systémy, chladici a topné zafizeni a
pro pece na tuha paliva s pridavnymi systémy od-
béru tepla.

ITERM 6 MB 877,7 40,1

59

94

-18

236

0,24

Teplonosny olej doporuceny pro pouZiti v topnych
systémech s uzavienym okruhem v rozsahu teplot
od -10 °C az do 285 °C. Je urcen pro olejové topné
systémy, uzaviené primyslové systémy, chladici
a topna zafizeni a pro pece na tuha paliva s pfi-
davnymi systémy odbéru tepla.

ITERM 30 MF 906,9 640,1

38,3

98

-15

302

0,61

Olej k mazani stroju a zafizeni pracujicich pfi
teplotach do 200 °C, napi. dopravnikovych fetézl
v susarnach.

ITERM 32 879,3 33,1

5,4

98

-15

215

Teplonosny olej doporuceny pro pouZiti v topnych
systémech s uzavienym okruhem. Je uréen pro
primyslové chladici a topné systémy, ohfivace a
olejové systémy pouzivané pro vytapéni.

Kinematicka

Oleje pro mazani retézi pil

ITERM 100 868,3 20,1

44

95

216

0,03

Topny olej uréeny k pouZziti jako teplonosny olej v
topnych zafizenich a instalacich, kde teplota oleje
neprekracuje 200 °C. Lze jej pouzit v systémech s
otevrenym i uzavienym okruhem.

* Hustota pfi 20°C [kg/m°]
** Bod tuhnuti [°C]

30

NaZeUU7roBRl Hustota pfFi NisResalbi Viskozitni Bod tekutosti | Bod vzplanuti Pousiti
o, 3 H o, o,
15°C [kg/dm”] 40°C [mm?/s] index [°C] [°C]

PILAROL EKO 0,84 63,1 200 -26 >230 Biologicky rozloitelny olej urceny k mazéni fetéz( a vodicich
list motorovych pil pouzivanych v lesnictvi, ovocnéarstvi apod.

PILAROL 0,88 64,9 90 -30

PILAROL VG 140 0,89 140,0 91 28 5220 Vysoce k,val|tr_1| olejvyrcelny k mazéni tetezu a’\fodllclch list
motorovych pil pouzivanych v lesnictvi, ovocnérstvi apod.

PILAROL VG 150 0,89 157,4 97 -24

31



Motorové oleje pro lokomotivy £—— 0

Specifi- | Viskozitni
Nazev vyrobku kace trida
API SAE

Viskozitni | Bod teku- | Bod vzpla-

viskozita index tosti[°C] | nuti[°C]

pii 100°C
[mm?/s]

O.0IL LOKOMOTIV PREMIUM CD 40 CD 40 14,7 103 -24 242

Pouziti

Motorovy olej pro vysoce
namahané, vznétové motory
13 lokomotiv, pracujici pfi vyso-
kém tepelném a mechanickém
zatizeni.

0.0IL LOKOMOTIV EXTRA CF 40 CF 40 14,5 100 -25 242

Motorovy olej uréeny zejména
pro mazani vysoce naméhanych
14 vznétovych motord lokomotiv,
pracujicich v naroénych pro-
voznich podminkach.

Nazev vyrobku

AMORTYZOL 15-WL 150

Hustota
pfi 15°C
[kg/dm?]

0,87

Kine-
maticka
viskozita
pFi 40°C
[mm?/s]

viskozita
pfi-30°C
[mm?/s]

Viskozitni
index

Bod teku-
tosti [°C]

Oleje do tlumict

Pénivost:

Bod vzpla- sekvence |
nuti [°C] sekvence Il
sekvence lll

Pouziti

Olej uréeny zejména pro pistové tlumice
osobnich a nakladnich automobill. Je
vhodny i pro vysokotlaké hydrostatické
mechanismy mobilni techniky - zad-
ni sklapéci Cela, hydraulické zvedaky
apod.

15,8 460 180 -49 164 70/090/0 50/0

0.0IL LOKOMOTIV STANDARD CD 40 CD 40 15,3 95 -18 250

Minerélni motorovy olej uréeny
k mazani vysoce naméhanych
vznétovych motort lokomotiv,
pracujicich v néroénych pro-
voznich podminkach. Lze jej téz
pouzit k mazani vznétovych mo-
tord podobného typu v jinych
technickych zafizenich napf.
lodni motory, zalozni zdroje el.
energie apod..

Oleje pro pneumaticka zafizeni

Kinematicka Mazaci
viskozita Bod tekuto- Bod vzpla- Vzhled pri vlastnosti -
pfi 40°C sti [°C] nuti [°C] 20°C CKS svarové

Hustota pfFi
Nazev vyrobku 15°C
[kg/dm?]

Pouziti

Nazev vyrobku

Hustota pfi
15°C [kg/m®]

@ Rozpoustédia / Cistiée

Kinematicka
viskozita pfi
40°C [mm?/s]

Bod tekutosti | Bod vzplanuti

[°c] [°C] Pouziti

[mm?/s] zatizeni [kp]

PNEUMATIC VG 32 0,88 31,2 -18 >160 -

éiry, bez

Olej uréeny pro pfimazavani vzduchu u pneuma-
tického naradi (Calounické sesivacky, vrtacky,
montazni klice atd.), ale i pro pneumatické linky,
kde jsou jednotlivé pneumaticky ovladané prvky.

suspenze

PNEUMATIC VG 100 0,89 101,0 -30 >220 300

Olej uréeny pro pfimazavani vzduchu u vyso-
ce naméhanych priklepovych pneumatickych
zafizeni, jako jsou pneumatické vrtacky, pneu-
maticka kladiva, sbijecky atd.

TECHNICKY _ Technicky &isti¢ se pouZivda mimo jiné k myti, odmastovani a Gdrzbé ko-
&I1sTIG 0.0IL 836,4 26 107 vovych dil.

TECHNICKE . e g e , .
ROZPOUSTEDLO 8374 26 54 102 Technické rozpvcm’stedlvc’) je uréené pro pouZiti v natérovych hmotéach, lepi-
0.0IL dlech a separacnich pfipravcich.

2
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Plastickd maziva

LITHNO-VAPENATA PLA-
STICKA MAZIVA

PLASTICKA MAZIVA NA BAZI BENTONITU

Trida NLGI

Druh zpeviio-
vadla

Zakladovy
olej

Viskozita
zakladového
oleje pri 40°C
[mm?/s]

Rozsah
provoznich
teplot [°C]

Penetrace po
prohnéteni
pfi 25°C

[1/10mm]

Bod skapnuti
[°cl

Pouziti

Mazivo doporucené k mazani valivych a kluznych loZisek a jinych kluznych ploch s konstant-
ni provozni teplotou nad 100 °C, zejména v rozsahu 120-200 °C, $pi¢kové nebo pfi trvalém
domazavani az do cca 220 °C.

Plastickd maziva

Dalsi vlastnosti

Doporucuje se pro pouZiti pfi vysokém, zejména razovém zatizeni. Neni vhodné pro mazanfi
loZisek s nizkym togivym momentem a loZisek s malou radiélni vali.

Mazivo doporucené k mazani valivych a kluznych loZisek a jinych kluznych ploch s konstant-
ni provozni teplotou 120 az 200 °C.

Maziva uréena k mazéni valivych a kluznych loZisek.

Plastické mazivo uréené k mazani vysoce naméhanych, vysokorychlostnich valivych a klu-
znych loZisek a dal$ich mechanismu

Mazivo je odolné proti vlhkosti a prakticky nehoflavé. Neni vhodné pro mazani loZisek s
nizkym to¢ivym momentem a loZisek s malou radialni vali.

Doporucuje se pro mazaniloZisek s centralnim mazacim systémem, ktera pracuiji pfi nizkych
teplotach a vyZaduji pfenos maziva na dlouhé vzdélenosti.

Doporucuje se k mazani lozisek s individualnim systémem mazani nebo s centralnim ma-
zacim systémem, ktery pracuje pfi vysokych okolnich teplotach a vyzaduje pfenos maziva
na kratké vzdalenosti.

Ma antistatické vlastnosti, je kompatibilni s dily ze slitin médi a s velkym mnozstvim ela-
stomerd, coz umoziuje mazani kluznych spoju kov-plast, kov-pryz. UmozZiuje mazani me-
chanism( vystavenych razovému zatiZeni, vibracim, vysoké prasnosti, vlhkosti a vymyvani
vodou.

Plastické mazivo uréené k mazani vysoce naméhanych valivych a kluznych loZisek a dal$ich
mechanism, také pomoci centrélnich mazacich systéma.

Zvl4sté se doporuéuje k mazani loZisek néboji kol, elektromotor(, teplem namahanych
ventilatord, a také pojezd(, kloubu a dal$ich automobilovych a priimyslovych mechanism.

Plastické mazivo uréené k mazani vysoce naméhanych kluznych spoji a dhlovych prevodd
krovinorezl. Doporucuje se i pro pouZiti tam, kde dochazi k ¢astym zménam sméru otacek
nebo ke kombinaci nizké rychlosti otacek a vysokého zatiZeni, napr. v homokinetickych klo-
ubech.

Plastické mazivo na béazi lithného komplexu s obsahem sulfidu molybdenicitého - MoS: (3
%). Je odoIné vi¢i vihkosti, pafe a slabym kyselindm a zdsadém. Mazivo odolévé vibracim,
vysokému tlaku a rézovému zatizeni.

Plastickd maziva doporu¢end k mazani valivych a kluznych loZisek, i pomoci centralnich
mazacich systém, nizkorychlostnich, mélo az sttedné naméhanych prevod, kloubt a klu-
znych ploch stroji. Lze Uspésné pouzit jako vicetucelové automobilové mazivo.

Vyznacuje se velmi vysokymi tribologickymi parametry a je vysoce odolné vici starnuti.
Moderni sloZeni aditiv zajituje vy$si bod skdpnuti, lepsi vlastnosti pfi nizkych teplotach a
vy$s§i odolnost viéi vymyvani vodou ve srovnani s béznymi lithnymi mazivy.

tmavé Sed3,
BENTOMOS 23 obsahuje
MoS:
2 bentonit mineralni 230 -10+200 260-300 > 300
BENTOR 2 hnédé
HLINITA KOMPLEXNIi PLASTICKA MAZIVA
ALITEN EP-1 1 305-345
hlinity komplex mineralni 150 -20+120 > 200 hnédé
ALITEN EP-2 2 260-300
LITHNA KOMPLEXNIi PLASTICKA MAZIVA
GREASEN SYNTEX HT 2 2 lithny komplex synteticky 48 -50+180 260-300 260 hn&dé
GREASEN COMPLEX 2 2 lithny komplex mineralni 100 -40+160 260-300 260 hnédé
GREASEN EP-23 2 lithny komplex | minerain{ 150 -30+140 260-300 220 tmaveé Seda,
obsahuje MoS:
LITEN PREMIUM LT-4EP1 1 310-340 250
LITEN PREMIUM LT-4EP2 2 lithny komplex mineralni 150 -30+140 265-295 250 hnédé
LITEN PREMIUM LT-4EP3 3 220-250 260
:::'(‘a‘;g’" NANO Mazivo pro 2 lithny komplex | mineréinf 100 -30:160 260-300 230 tmavs Sedé

Plastické mazivo uréené k mazani ihlovych prevodu vSech typl benzinovych a elektrickych
sekadek a vyzinadu. Lze jej ispésné pouzit doma, v dilné i na farmé k mazani a ochrané proti
korozi pant(, zamku, zavitu a souéasti vozidel a strojd v Sirokém rozsahu teplot.

Plastické mazivo obsahuje unikétni slozku NANO, kterad obsahuje smés pevnych nanoc¢a-
stic. Mazivo dokonale pfilne k mazanym plochdm a vytvofi trvanlivou vrstvu odolnou vagi
vysokému zatizeni, vihkosti, kyselindm, zdsadam a velmi vysokym teplotam.

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké prisady
AW - Antiwear / Protiodérové piisady

MoS: - sulfid molybdeniéity

* Nestandardni rozsah penetrace

** Produkty na vyzadani

+«= OBSAH

+«= OBSAH
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Plastickd maziva

Plastickd maziva

Viskozita Rozsah Penetrace po
Druh zpeviio- Zakladovy zakladového prohnéteni | Bod skapnuti

vadla olej oleje pii 40°C ‘t’;:‘{::?'g;‘ pii 25°C [°c]

Nazev vyrobku Trida NLGI Pouziti Dalsi vlastnosti

[mm?/s] [1/10mm]
LITHNA PLASTICKA MAZIVA
GREASEN LT-4 S-2 265-295 S . T, - - - . -
o T i . Plastické mazivo uréené zejména k mazéni automobilovych valivych a kluznych loZisek, kar-
lithné minerainf 100 -30+140 200 zelené dand, taznych Ustroji a pojezd(, kluznych ploch apod. B
GREASEN LT-4 S-3 3 220-250 ' !
Plasticka maziva ur€end k mazani krytych valivych loZisek pracujicich s vysokymi poZadavky
LITEN LT-4P3 3 lithné mineralni 100 -30+140 220-260 205 hnédé na vlastnosti, jako je odolnost proti oxidaci, antikorozni ochrana, odolnost proti plsobeni | Viceucelova plastickd maziva s antioxidaénimi, antikoroznimi a mazacimi vlastnostmi.
vody a mechanicka stabilita.
LITEN LT-41 1 310-340 200 hnédé L . o . o o o .
Plastické mazivo s antioxidacnimi, antikoroznimi a mazacimi vlastnostmi. Vybér maziva
LITEN LT-42 2 lithné mineralni 100 -30+130 265-295 202 hnédé Plastické maziva uréena k mazani valivych a kluznych loZisek. zévisi na zplsobu mazani loZisek (napf. centralni nebo ru&ni mazani), ota&kach a provozni
teploté loZisek.
LITEN £T-43 3 220-250 205 zelené P
LITEN EP-0 0 355-385 190 U,rce,ne zejména pro mvazan_l,lonsek pomoci centralr?lch ma’zacu:'h systémd, kterd pracuiji pfi
nizkych teplotach a vyZzaduji pfenos maziva na velmi dlouhé vzdalenosti.
LITEN EP-1 1 310-340 200 Urvcen(? zejména pro mazan |9’leell(,p(v)mocl cenFraInlch ma2§0|ch,syster'r_1u, ktera pracuji pfi
s . . PVRERT - . - . o stiednich teplotach okoli a vyZaduji pfenos maziva na dlouhé vzdalenosti.
R T i v s Plasticka maziva doporuéend k mazani valivych loZisek pracujicich pfi vysokém zatiZeni i v
lithné mineralni 150 -20+120 hnédé oy e . PR 2
méné zatiZzenych loZiscich s rdzovym zatizenim. . s T . - . o
Uréené k mazani loZisek s individudlnim systémem mazani nebo s centralnimi mazacimi
LITEN EP-2 2 265-295 200 systémy, které pracuji pfi vysokych okolnich teplotach a vyZzaduji pfenos maziva na kratké
vzdalenosti.
LITEN EP-3 3 220-250 200 Je uréené k mazéni loZisek s individudlnim systémem mazani.
LITEN EPX-0 0 350-390 170 Vhodné pro stredni teploty pouZitelnosti a pro hiife utésnitelné prevodovky.
lithné mineralni 150 -20+110 hnédé Plastické maziva doporuéena k mazani uzavienych &elnich i kuzelovych ozubenych kol.
LITEN EPX-00 00 395-435 160 Vhodné zejména pro nizsi provozni teploty a dobre utésnitelné prevodovky.
MAZIVO PRO PREVODY 1 lithné mineralni 100 -30+130 310-340 200 hnédé Plastické mazivo urdené k mazéni gelnich i kufelovych ozubenych kol v elektrickém néfad, | Mazivo mé velmi dobré protiodérové a antikorozni viastnosti, které zajistujf sprévnou funkei
kluznych uzld béhem jejich Zivotnosti.
Y Plastické mazivo uréené zejména k mazani kluznych loZisek pracujicich pfi vysokém zatizeni . . . o . - .
** LITEN LV 2-M 2/3* 50 -30+120 240-280 >180 tmaveé Sedé, a dynamickém namahéni. Je vhodné k mazani ozubenych kol, epd, pouzder a daldich me- | YZledem k vysokému obsahu tuhého maziva MoS: (5%) se mazivo nedoporuuje pro valivé
obsahuje MoS: P L s loziska s vy$8imi ota&kami.
chanismu. Je vhodné i pro pomalootackova valiva loZiska.
tmavé Sedé Plastické mazivo uréené zejména k mazani kluznych loZisek pracujicich pfi vysokém zatizeni
**LITENLVG 2 2/3* 50 -30+120 240-280 >180 bsahui ;"it a dynamickém naméhani. Je uréené k mazani ozubenych kol, ¢epl, pouzder a dalsich me- | Nedoporucuje se pro valiva loZiska s vy$$imi otackami z divodu obsahu pevného maziva.
R T obsanuje gra chanismu. Je vhodné i pro pomalootéckova valivé loZiska.
lithné mineralni
Y Plastické mazivo uréené zejména k mazani kluznych loZisek pracuijicich pfi vysokém zatizeni . . . o . - .
** LITEN LVT 2-M 1/2* 200 -25:120 270-310 >180 tmaveé Sedé, a dynamickém namahdni. Je urgené k mazéni ozubenych kol, dep, pouzder a dalich me- | YZledem k vysokému obsahu tuhého maziva MoS: (5%) se mazivo nedoporuuje pro valivé
obsahuje MoS: P L PR loziska s vy$8imi otaékami.
chanismu. Je vhodné i pro pomalootéackova valiva loziska.
“* LITEN LP 00 00 300 -20-90 400-430 > 150 tmave_sede,_ Plast_lcke mazivo uréené ze]mena’k mazani Ezavrenych, obtizné utésnitelnych prevodui. Ma B
obsahuje grafit velmi dobrou pfilnavost ke kovovym povrchim.

EP - Extreme Pressure / Vlysokotlaké pfisady

AW - Antiwear / Protiodérové prisady

MoS: - sulfid molybdenicity

* Nestandardni rozsah penetrace

** Produkty na vyzadani
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Plastickd maziva

Nazev vyrobku Trida NLGI

VAPENATA PLASTICKA MAZIVA

Druh zpeviio-
vadla

Zakladovy
olej

Viskozita
zakladového
oleje pri 40°C
[mm?®/s]

Rozsah
provoznich
teplot [°C]

Penetrace po
prohnéteni
pfi 25°C

[1/10mm]

Bod skapnuti
[°c]

Pouziti

Plastické mazivo uréené pouze k pravidelnému mazani podvozk( automobilt - ¢epl, kloubt
a kluznych ploch. Neni vhodné pro valivé loZiska a vodni pumpy.

Plastickd maziva

DalSi vlastnosti

Mékka konzistence maziva umoziiuje snadné pouziti v pneumatickych mazacich lisech. Je
pomérné odolné vigi studené vodé

Plastické mazivo uréené zejména pro mazani listovych pruzin, otevienych prevodu, $neko-
vych prevodd, zavitovych Sroubl vystavenych korozi, fetézl a jinych vysoce namahanych
kluznych uzll. Lze jej pouZit i jako béZné montazni mazivo.

Mazivo odolné viiéi studené vodé. Neni vhodné k mazani souéasti automobil kromé listo-
vych pruzin. Nelze jej pouzit ve valivych loZiskach a jinych jemnych mechanismech.

Plastickd maziva uréend pro mazani vysoce namahanych valivych loZisek, zejména pfi razo-
vém zatiZeni a v pfitomnosti vody, napt. vélcovny, lisy, t€zké stavebni stroje atd.

Doporucuje se pro centralni mazaci systémy.

Doporucuje se pro ruéni mazani a pro maznice umisténé blizko mazaciho uzlu.

Plastickéd maziva doporuéena pro mazani kluznych loZisek a jinych kluznych uzli. Nejsou
vhodné k mazani valivych loZisek.

Strojni mazivo 2 se pouziva k mazani s dlouhymi tukovody s malou svétlosti potubi.

Strojni mazivo 3 se pouziva k mazani tam, kde je vyzadovano dotésnéni lozisek a v pfipa-
dech, kdy je mazivo dodavano tukovody s velkou svétlosti potrubi na kratsi vzdalenosti.

Doporucuje se pro mazani valivych loZisek valcovacich stolic mazanych pomoci centralniho
mazani s provozni teplotou do cca 60 °C nebo pro loZiska vystavena vysokému razovému
zatiZeni.

CSW-1 se doporuduje tam, kde je mazivo dodévano dlouhymi tukovody s malou svétlosti
potubi nebo pfi nizkych okolnich teplotach.

CSW-2 se doporucuje tam, kde je mazivo dodavéano tukovody s vétsi svétlosti potrubi nebo
pokud je vyZzadovano tzv. dotésnéni loZiska.

Sezonni plastickd maziva ur¢ené pro mazani kluznych mechanismu brzd na posunovacich
a sefadovacich nadrazich.

Mazivo k poufZiti v letnim obdobi.

Mazivo k pouZiti v zimnim obdobi.

VRTAKY
LITHNO-VAPENATA PLASTICKA MAZIVA

GREASEN STP 1* vapenaté mineralni 40 -20+60 300-350 95 hnédé
GREASEN GRAFIT > 2% vépenaté mineralni 100 -20+60 >250 95 tmavé Sedé,
obsahuje grafit

KALTON EP-1 1 305-345

vapenaté mineralni 42 -20+60 95 hnédé
KALTON EP-2 2 260-300
STROJNI MAZIVO 2 2 260-300

vapenaté mineralni 100 -10+60 95 hnédé
STROJNIi MAZIVO 3 3 215-255
Ccsw-1 1 290-325 93

vapenaté mineralni 130 0+60 hnédé
CSWw-2 2 250-285 95
MAZIVO L PRO MECHAN. . .
BRZDY (PRG-L) 0/1 ) ’ o 0+60 280-380 120 .
MAZIVO Z PRO MECHAN vapenaté mineralni 150 hnédé
BRZDY (PRG-2) 00 -20+60 >380 120
MAZIVO NA SEKACE A 1 vapenaté mineralni 40 -20+60 300-350 95 hnédé

Plastické mazivo urcené k pravidelné ochrané sekacu, vrtaku a jinych kovovych souéastek
elektrického naradi proti korozi. Mazivo je odolné vii¢i vodé a vihkosti.

Plastickd maziva urend k mazani kluznych uloZeni nékladnich automobili a autobust
mazanych pomoci centralniho mazéni. Lze je pouZit i pro mazani riznych typl redukénich
pfevodi mazanych plastickym mazivem.

Zabrariuje zaseknuti vrtaku nebo sekace ve sklicidle elektrického naradi. Lze jej pouZit ve
vétsiné stroju a zafizeni, kde je doporu¢eno mazivo konzistence NLGI 1.

Mazivo m4 aprobaci MAN 283 Li-P 00/000.

Mazivo vyrobené na bazi syntetického oleje.

GREASEN N-EP 00/000 00/000* lithno- mineralni 35 -30+90

) . 400-460 165 hnédé
GREASEN S-EP 00/000 00/000* vapenate synteticky 19 -45+90
LITEN LC EP-1 1 -35:160 310-340 220

lithno- L v s
LITEN LC EP-2 2* vépenaté mineraini 150 -30+160 270-295 245 hnédé
LITEN LC EP-3 3 -25:160 220-250 250
VAPENATO-SULFONATOVA PLASTICKA MAZIVA
HUTPLEX HV 1/2* 420 -30:180 285-315

S‘ﬁfoen”éi?v‘é mineralni >300 hnédé

HUTPLEX WR-2 2 180 -25:180 265-295

Plasticka maziva uréend zejména pro mazani valivych loZisek pracujicich pfi vysokém za-
tizeni, tj. kdy C/P < 7 pro loZiska zatiZzena pfevazné radidlné, C/P > 15 pro loZiska zatizena
prevazné axialné, a téz pro méné zatizena loziska s razovym zatizenim.

Vysokoteplotni vdpenato-sulfonatové plastické mazivo uréené k mazani strojnich souéasti
v téZebnim, hutnim a téZkém pramyslu, v ndmoini dopravé apod., kde jsou mazané uzly vy-
stavené vysokému razovému zatiZeni, nizkému to¢ivému momentu a zejména pracujici ve
vysoké prasnosti a pfi plsobeni vody v¢&. slané.

Uréeno k mazéni loZisek pomoci centralniho mazaciho systému, kterd pracuji pfi stfednich
teplotach okoli a vyZzaduji prenos maziva na dlouhé vzdélenosti.

Uréeno k mazani loZisek s individudinim systémem mazéni nebo s centradlnim mazanim,
ktera pracuiji pfi vysokych okolnich teplotach a vyZaduji pfenos maziva na kratké vzdalenosti.

Je uréeno k mazani loZisek s individualnim systémem mazaéni.

Plastické mazivo uréené zejména pro mazani v uhelnych a médénych dolech pro mazani
loZisek, Sroubovych spojl a jinych mechanismu stroji a zafizeni pracujicich v uréeném
teplotnim rozsahu. Mazivo Ize také pouzit v hutnim primyslu pro mazani loZisek vélcovacich
stolic.

Vysokoteplotni vdpenato-sulfonatové plastické mazivo uréené k mazani strojnich soucasti
v hutnim prdmyslu, zejména loZisek valcovacich stolic a jinych mazacich uzlG vystavenych
vysokym teplotdm a pisobeni vody.

SPECIALNi PLASTICKA MAZIVA

Plastické mazivo uré¢ené k mazani strojnich dild vystavenych vysokym teplotdm nebo inten-
zivnimu pUsobeni vody. Po aplikaci a zaschnuti zanechéva na mazanych dilech ochrannou
vrstvu v podobé olejového filmu, ktery velmi dobre chrani proti oxidaci a zvySuje odolnost
maziva vici starnuti. Je odolné vici vodé, pare a agresivnim médiim (vétsina kyselin a lo-
uha).

Diky mimoradné tepelné stabilité mazivo po prechodu na okolniteplotu ziskava svou pivod-
ni strukturu. Uréené zejména k mazani stroju a zafizeni pro téZbu uhli a médi, v cementar-
néch, v hutnim a tézkém prdmyslu a ve vSech mazanych uzlech vystavenych extrémnimu
tlaku a vodé.

Kromé individuélnich aplikaci jej Ize pouZit v pramyslu k mazénitéchto prvku: kluzna a valiva
loziska, fetézy vybavené tésnénim typu O-krouzek nebo X-krouzek, pastorky, fetézova kola,
paky, kluzné plochy, systémy linearnich vedeni, vietena, zavésy, ocelova lana, kulové spoje,
dopravniky v pecich a susarnach.

Mazivo uréené k tdrzbé ocelovych lan raznych konstrukef pfi jejich vyrobé.

Neni vhodné k mazéni lan bubnovych kladkostroju ani pro lana kladkostroju typu Koepe.

SMAROL PTFE sprej PTFE - - -30+250 - - bilé
MAZIVO LR NA OCELOVA — T v
LANA 4 specialni mineralni 420 - - >55 hnédé
tmavé hnédé
** ORLEN OIL KORON L - parafinicky mineraini - - - >48 aztmavé
zelené

Je uréeno k docasné antikorozni ochrané kovovych vyrobkii pfi jejich skladovani a preprave,
zejména k ochrané v mirném klimatu.

Aplikuje se za tepla v kapalné formé.

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké prisady
AW - Antiwear / Protiodérové prisady

MoS: - sulfid molybdeniéity

* Nestandardni rozsah penetrace

** Produkty na vyzadani
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Plastickd maziva

Trida konzistence maziva

Konzistence

Tab. 1 Rozdéleni plastickych maziv do trid konzistence podle NLGI

Rozsah penetrace podle NLGI

Zakladni pouziti

Autorizovani distributofri

Autorizovani distributofi v Ceské republice

AMT Hrotovice, Na Bojisti 1459/28, Nové Mésto, 12000 Praha 2 +420 568 860 750 www.amthrotovice.cz
spol.sr.o. Office a sklady: Znojemska 637, 67555 Hrotovice +420 603 371 829 oleje@amthrotovice.cz
EAA-OIL s.r.o. Vratislavova 77/31, VySehrad, 128 00 Praha 2 +420 725 591 870 Www.eaa.cz
jan.bucko@eaa.cz
www.go4lube.eu
GodLube s.r.o Prazska 674/156, 642 00 Brno +420 775 558 637 objednavky@go4lube.eu

+420 327 399 454, 327 399 522, 327

www.adriacz.cz

000 velmi tekutd 445-475

00 tekuta 400-430 Mechanické prevody
0 polotekuta 335-385
1 velmi mékka 310-340
2 mékka 265-295 Valiva a kluzna lozZiska
3 stredni 220-250
4 polotvrda 175-205
5 tvrda 130-160 Specialni mechanismy
6 velmi tvrda 85-115

ADRIA CZ s.r.0. Hlavni 318 Zehusice, 285 75 399 116, moravec@adriacz.cz
+420 602 322 060 lukas.moravec@adriacz.cz
www.adriacz.cz
OMACZ, a.s. Borové 103, 471 27 Stréz pod Ralskem +420 736 507 058 moravec@adriacz.cz
lukas.moravec@adriacz.cz
+420515 22 3056 www.vesely-znojmo.com

VESELY ZNOJMO s.r.o.

Dobsicka 3698/40, Znojmo fax: +420 515 22 56 53

vesely.znojmo@tiscali.cz

Druh maziva podle zpeviiovadla

Lithna plastickd maziva

Tab. 2 Druhy plastickych maziv a jejich vlastnosti

Charakteristické vlastnosti

o v§estranné pouZiti
o dobra odolnost vici vodé
 vysoka trvanlivost

PARAPETROL a.s.

Autorizovani distributofi v Slovenské republice

Stefanikova 15

949 01 Nitra +420 903 494 397

ORLEN Unipetrol
Slovakia s.r.o.

Kalin¢iakova 14083/33A,

831 04 Bratislava, Slovakia M: +421 918 626 638

Tomas.Hrnciarik@orlenunipetrol.cz

Vépenata plastickéd maziva

o nizkd odolnost viici vysokym provoznim teplotdam
o nizka prilnavost
« velmi dobra odolnost viiéi vodé

Hlinitd komplexni plasticka maziva

o velmi dobra teplotni odolnost
o velmi dobré odolnost viéi vodé
o dobré prilnavost

Plasticka maziva na bazi bentonitu

o velmi dobra odolnost vici vysokym teplotam
¢ nemisitelné s jinymi mazivy
o velmi dobra Cerpatelnost

Vépenato-sulfonatova plastickd maziva

¢ vyborna odolnost vaéi vodé
o vynikajici inosnost mazaciho filmu
o velmi dobra teplotni odolnost

Lithna komplexni plastickd maziva

« velmi dobra teplotni odolnost
« velmi vysoka trvanlivost a mechanicka stabilita




Abecedni seznam vyrobki Abecedni seznam vyrobki

CORALIAPAG46 ] 14 FREZOL UNICUT 22 24 HYDROL HLP-D 22 8 HYDROL SYNT PE 46 6
(CORALAPAGBS ... 14 FREZOLUNICUT32 24. worotHipp32 s [
A e IR 2, MOROLHLPDSE I .
(CORALAPEAS 14 FRIGOLMSS 15 HYDROLHLP-DOS 8 TERMIOME 30,
CORAUAPESS i 14 FRIGOLPOE100 15 HYDROLHLPT46 8 NTERM32 30,
CORALASTS2 14 FRIGOLPOEES 15 HYDROLHWLP-DAS 8 NTERMAMT 30,
CORALASTAS i 14 FRIGOLTZIS 15 HYDROLL-HL100 8 NTERMS 30,
CORAUATZ2 14 FRIGOLTZL9 15 HYDROLLHLAS .8 JTERMGMB 30,
O e IR o MOROLLALAS b 2.
L g R 0 NOROLLHLISO S TTERMSWNTI 20
CORALAVDLI00 14 YDROLLAL32 8,
(CORALAVDLI2 14 GALKOP100 11 CHYDROLLHLAS .8 KAUONEPL 38
O T . . UOROLLALS I 2.
CORMAVDLAS ... i IO —— 1L, MOROLLHLEE oS SOTONERZ s
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Abecedni seznam vyrobki Abecedni seznam vyrobki

KONKRETON MK $-E 29 LITENPREMIUMLT-4EP3 34 MAZVOLRNAOCELOVALANA 38  TURBINEXTG3 18
NONKRETONMKSE o 2. MENORNA OO B TR 12,
SONKRETONMKSL e 22 i ol O 12,
- 1.1 L M— N vy TP 12,
SONRETONE. e 22 i O RO AN SRR 88, TUEBNEXTAPREMUMD e 12,
NONKRETONS. o 23, QOLLOKOMOTWEXIRACEAD. . 2. e ot 12,
NONKRETONSOR. o 23, QOILLOKOMOTNPREMIUMCDAO, .. %2 SMAROLPTFE G — 12,
NONKRETONSEPAR o B0, QOLOTHPYISONGSE e 2
T — 2. I . . i
NONKRETONV-BIO s B0 OHAIOM 2. B MO 22,
NONKRETONYS s B0 OAOOM i 2. s UMK 22,
e — 20, R S 22,

T Bl SEPARACNIOLEIBO 29, s . NCOAMUIOIP 22,
o — It A 19, e I S 22,
T — 10, MACONOLIATT NI 10, s . NOUMIIOR 22,
T — 10, YACONOLEI IR 19, G .
T — 16 VALCOWOLEJCLAOEWIN) ... 10, s y . i
T — 10 VMCOWOLEIPZE oo 1o, R e 19,
e — 10 OLEJKVELMINLUBOKEMULISOUN] . 27, D R 19,
T — 10 OLEJPROOBRABENIKOVISM ... 24, i B 19,
e — 10 OLEJKOBRABENIPLASTUOP:0D ... 27, e R 19,
T —— 0 MPRNOROLENY 19, T i e 19,
T — 10 OLEINAKERMMICKEVYROBKYBQ ... 2, D i R 19,
T — 10 MAZACISTRONIOLEJMN-AL ... 19, T i e 19,
T — 10 MAZACISTRONIOLEIMNAS o 19, D i I 19,
E T — 29, TR i e EOME 19,
MIENER e 30 TURBNOWOLEIT0 38 D I 19,
I — TR, R 19,
I — D i R 19,
ATENERS e A i I 19,
T — i D B I 19,
MTENEPKOD. i 38 PO S R i IO 19,
T — L i I 19,
MIENLEEPL i 38 PUAROLVGIAO i S IR .
MTENLEEPS s 38 PUAROLYGAR0 8, L i ¢ i
B L — TR . TECMOORICOO e B
MTENEM i 30 PNOORICVGRR 2, L Y i i
T . —— 27, T .

T —— 27, TRANSOL SP:220 12
meNeraz o ss TRANSOLSP460 12
HIENEZ e 2 i TRANSOL P46 12
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