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ORLEN OIL to czotowy producent i dystrybutor sSrodkéw smarowych z 20-letnig
tradycjg. Spotka jest czgscig Grupy kapitatowej PKN ORLEN, najwigkszego
gracza w Europie Srodkowo-Wschodniej.

Systematycznie rozwijane portfolio specjalistycznych produktéw jest w stanie
zaspokoi¢ potrzeby klientéw z kazdej branzy produkcji przemystowej. Wtasne
zaplecze badawcze i produkcyjne gwarantuje mozliwosé tworzenia unikalnych
rozwigzan dostosowanych do potrzeb klientéw. Kompleksowa oferta produktéw
i ustug umozliwia optymalizacje kosztéw utrzymania zaktaddéw przemystowych.

ORLEN OIL spdtka dziatajgca w ramach Grupy Kapitatowej Polskiego Koncernu

Naftowego ORLEN SA zajmuje sie kompleksowo produkcjg i dystrybucjg
srodkéw smarowych.

2

Stawiajgc na wysokg jakosé, stale realizuje szereg badan i testéw majgcych na
celu optymalizacje produkcji oraz zapewnienie wysokiej, stabilnej jakosci dla
wytwarzanych produktéw.

Spotka ORLEN OIL podagzajgc za przepisami na biezgco monitoruje
aktualne trendy rynkowe. W ostatnim czasie dynamicznie rozwija swoje
produkty syntetyczne jednoczesnie nie zapominajgc o gamie olejéw
mineralnych i pdétsyntetycznych. Oferuje zaawansowang oferte technologii
olejow silnikowych, olejéw dla wspdtczesnych przektadni przemystowych,
stacjonarnych jak i mobilnych uktadéw hydraulicznych, obiegowych uktadéw
olejowych oraz tozysk turbin parowych, gazowych i wodnych, olejéw obrébczych,
a takze smardw.

Firma $cisle wspodtpracuje z czotowymi producentami dodatkéw
uszlachetniajgcych, osrodkami naukowo-badawczymi, producentami maszyn
i urzgdzen przemystowych, a przede wszystkim z klientami. Dzieki temu powstajg
produkty, ktdre tworzg wartosé i wyrézniajg sie, spetniajgc najwyzsze wymagania
uzytkownikdw, w tym zwiekszong wydajnos¢ maszyn, dtugotrwate smarowanie
i zmniejszony wptyw na srodowisko. Najwyzszg jakos¢ olejéw potwierdzajg
specyfikacje jakosciowe oraz aprobaty i dopuszczenia wiodgcych swiatowych
producentéw maszyn m.in. Flender, Denison Hydraulics, Siemens, Cincinnati
Machine.

Profesjonalny serwis olejowy Power Service zapewnia doradztwo
w zakresie doboru srodkéw smarowych oraz efektywne zarzgdzanie gospodarkg
smarowniczg w ramach programu Total Fluid Management.
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Oleje hydrauliczne : : Oleje hydrauliczne

Lepkos¢
Gestosé w kinema- a-q Temperatura
Nazwa produktu temp. 15°C tycznaw \:\;skka:,z;;:( plyniecia
[kg/m?] temp. 40°C P [°c]
[mm?/s]

Dzialanie
korodujace
na plytce Cu,
100°C/3h

Temperatura

zaplonu [°C] Al el e Aprobaty Opis produktu

tatwo biodegradowalny olej hydrauliczny produkowany na bazie specjalnie wyselekcjonowanych estréw syntetycznych. Zale-
HYDROL BIO HEES EL 46 919,8 47,0 191 -48 300 1 PN-ISO 15380 Tab. 4 - cany do przemystowych i mobilnych hydrostatycznych uktadéw hydraulicznych, gdzie istnieje potencjalne ryzyko przedostania
si¢ oleju do $rodowiska.
Latwo biodegradowalny olej hydrauliczny produkowany na bazie specjalnie wyselekcjonowanego oleju roslinnego. Zalecany
HYDROL BIO HETG EL 46 917,7 47,7 207 -23 306 1 PN-ISO 15380 Tab. 2 - do przemystowych i mobilnych hydrostatycznych uktadéw hydraulicznych, gdzie istnieje potencjalne ryzyko przedostania sie
oleju do $rodowiska.
HYDROL POWER L-HV 32 855,9 32,2 186 -39 - la
DIN 51524-3 HVLP; Certyfikat GIG znak B: Oleje hydrauliczne o podwyzszonym wskazniku lepkosci, przeznaczone do smarowania uktadéw hydraulicznych mobilnych ma-
HYDROL POWER L-HV 46 866,8 48,6 180 -39 - la 1ISO 6743-4 HV; y - ! szyn budowlanych, gérniczych i stacjonarnych maszyn przemystowych. Zastosowana tehcnologia DYNAVIS® firmy EVONIK,
Parker Denison HFO, HF1, HF2 L . I . L0 "
1ISO 11158 HV pozwala na zmniejszenie konsumpciji paliwa oraz redukcje zuzycia energii.
HYDROL POWER L-HV 68 8715 68,4 180 -36 - la
DIN 51524-3 HVLP; Syntetyczny, bezcynkowy i bezpopiotowy olej hydrauliczny produkowany na bazie polialfaolefin (PAO). Zalecany do stosowania
HYDROL SYNT PE 46 839,0 43,7 140 -54 258 la 1SO 6743-4 HV; - w wysokoobcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hydraulicznego w ktérych wystepujg bardzo trudne
1SO 11158 HV warunki pracy oraz panuje wysoka temperatura i wilgotno$¢ otoczenia.
HYDROL EXTRA L-HV 32 853,9 32,0 158 -42 - 1a
DIN 51524-3 HVLP; Certyfikat GIG znak B; Eaton Vickers Oleje hydrauliczne o wysokim wskazniku lepkosci i doskonatej odpornosci na Scinanie. Przeznaczone sa gtéwnie do smarowa-
HYDROL EXTRA L-HV 46 878,4 47,0 157 -39 - la I1SO 6743-4 HV; Brochure 03-401-2010 (M-2950-S, nia uktadéw hydraulicznych mobilnych maszyn budowlanych i gérniczych pracujgcych w bardzo trudnych warunkach (ci$nienie
1SO 11158 HV 1-286-S); Parker Denison HFO, HF1, HF2 pracy w pompach hydraulicznych do 50MPa), zmiennej temperaturze i wilgotnosci powietrza.
HYDROL EXTRA L-HV 68 884,4 68,6 155 -36 - la
HYDROL ARCTIC L-HV 15 874,4 15,9 330 -63 136 la DIN 51524-3 HVLP: R . L, . X X L. L.
1SO 67434 HV: ! . Oleje hydrauliczne o doskonatych wtasciwos$ciach niskotemperaturowych i bardzo wysokim wskazniku lepkosci. Przeznaczone
! do stosowania w uktadach hydraulicznych pracujgcych w ekstremalnie niskich temperaturach otoczenia.
HYDROL ARCTIC L-HV 32 866,0 32,2 263 -56 164 la IS0 11188 HV
HYDROL PREMIUM L-HV 15 845,6 16,3 153 -39 191 la
HYDROL PREMIUM L-HV 22 861,7 21,7 152 -37 195 la
DIN 51524-3 HVLP; Bezcynkowe oleje hydrauliczne przeznaczone d okoobcigzonych uktadéw przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hy-
HYDROL PREMIUM L-HV 32 867,3 31,6 165 -39 203 la ISO 6743-4 HV; - ezcynkowe oleje hydrauliczne przeznaczone do wysokoobcigzonych Ukiagow przeniesienia si pedu i ste Y
1SO 11158 HV draulicznego pracujacych w skrajnie trudnych warunkach wysokich cignieri i w szerokim zakresie temperatur.
HYDROL PREMIUM L-HV 46 875,6 45,9 148 -34 210 la
HYDROL PREMIUM L-HV 68 880,5 65,9 146 -30 221 la
HYDROL L-HV 15 856,6 16,0 198 -40 178 la -
HYDROL L-HV 22 862,6 22,2 169 -39 192 la
HYDROL L-HV 32 868,2 30,8 155 .35 205 1a DIN 51524-3 HVLP: Oleje hydrauliczr}e przeznaczone do stosowania w wyspkoobciqionych ukladac.h nape;du,. wysokoS:is'nieniowych pompgch tho-
1SO 6743-4 HV: ! kowych statego i zmiennego wydatku oraz w precyzyjnych uktadach sterowania hydraulicznego i systemach hydraulicznych.
1SO 11158 HV ! . Oleje te charakteryzujg si¢ wysokim poziomem wtasnosci przeciwzuzyciowych i dodatkowo polepszonymi, w stosunku do ole-
HYDROL L-HV 46 875,9 44,8 154 -42 209 1la Certyfikat GIG znak B jéw hydraulicznych rodzaju L-HM, wiasno$ciami lepko$ciowo-temperaturowymi.
HYDROL L-HV 68 880,3 65,0 148 -30 223 la
HYDROL L-HV 100 884,3 91,6 148 -30 232 la
. Wysokiej jakosci, bezcynkowy olej hydrauliczny o whasciwosciach myjacych. Produkt przeznaczony jest do stosowania w stacjo-
DIN 51524-3 HVLP; narnych i mobilnych uktadach hydraulicznych pracujacych w zmiennych warunkach eksploatacyjnych pod wysokim ci$nieniem
HYDROL EXTRA HLP-D 32 869,0 31,9 99 -35 216 la 1SO 6743-4 HV; - . LA . h -
oraz duzym obcigzeniem termicznym. Olej jest dedykowany zwtaszcza do pracy w systemie ciggtym oraz w przypadku, gdy
1SO 11158 HV Con e ; . . d
istnieje niebezpieczenstwo zanieczyszczenia uktadu wodg lub skondensowang parg wodng

PREMIUM - oleje bezcynkowe
PAO - polialfaolefiny



Oleje hydrauliczne

Aprobaty

Oleje hydrauliczne

Opis produktu

Bezcynkowy olej hydrauliczny o wtasciwosciach myjacych. Produkt przeznaczony jest do stosowania w stacjonarnych i mobilnych ukta-
dach hydraulicznych pracujacych w zmiennych warunkach eksploatacyjnych pod wysokim ci$nieniem oraz duzym obcigzeniem termicz-
nym. Olej jest dedykowany zwtaszcza do pracy w systemie ciggtym oraz w przypadku, gdy istnieje niebezpieczeristwo zanieczyszczenia
uktadu woda lub skondensowang parg wodng

Eaton Vickers Brochure 03-401-2010
(M-2950-S, 1-286-S)

Bezcynkowe oleje hydrauliczne przeznaczone do zastosowania w wysokoobcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowa-
nia hydraulicznego, pracujacych w skrajnie trudnych warunkach wysokich cisnieri i wysokich temperatur.

Certyfikat GIG znak B

Certyfikat GIG znak B; Parker Denison

Oleje hydrauliczne przeznaczone do stosowania w wysokoobcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hydrau-
licznego, tj. przektadniach hydraulicznych, mechanizmach regulujacych i sterujgcych oraz innych podobnych urzadzeniach, w ktérych
wystepujq trudne warunki pracy oraz panuje podwyzszona temperatura i wilgotnos$¢ otoczenia.

HFO, HF1, HF2
Certyfikat GIG znak B

Oleje hydrauliczne przeznaczone sg do stosowania w nisko i $rednio obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania
Certyfikat GIG znak B hydraulicznego urzgdzen z napedem hydrostatycznym, pracujacych w umiarkowanych warunkach temperaturowych.

Schuler - Miiller Weingarten DT55006

Oleje hydrauliczne o wtasiwosciach myjacych, przeznaczone do stosowania w réznego rodzaju stacjonarnych i mobilnych uktadach hy-
draulicznych maszyn i urzgdzeri pracujagcych w normalnych i trudnych warunkach pracy, zwtaszcza w systemie ciggtym oraz w przypadku
gdy istnieje niebezpieczeristwo zanieczyszczenia uktadu woda lub skondensowang parg wodna.

Olej hydrauliczny dla lotnictwa i techniki naziemnej. Produkt przeznaczony do stosowania w instalacjach hydraulicznych, zespotach
amortyzacyjnych i ttumikach hydraulicznych statkéw powietrznych oraz w uktadach hydraulicznych techniki naziemnej

Olej hydrauliczny przeznaczony do stosowania w wysokoobcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hydraulicz-
nego, tj. przektadniach hydraulicznych, mechanizmach regulujacych i sterujgcych oraz innych podobnych urzgdzeniach, w ktérych wy-
stepuja trudne warunki pracy oraz panuje podwyzszona temperatura i wilgotnos¢ otoczenia. Produkt o podwyzszonych parametrach
fizyko-chemicznych.

Olej hydrauliczny o wtasciwosciach myjacych oraz wysokim wskazniku lepkosci. Produkt przeznaczony do stacjonarnych i mobilnych
uktadéw hydraulicznych maszyn i urzadzen pracujgcych w normalnych i trudnych warunkach gdy istnieje niebezpieczeristwo zanieczysz-
czenia uktadu woda lub skondensowang para wodna. Moze by¢ stosowany w maszynach budowlanych pracujacych przy duzym zanie-
czyszczeniu powietrza.

Lepkosé . .
‘s . Dzialanie
Gestoscé w kinema- o Temperatura 0
o Wskaznik . Temperatura | korodujace . .
Nazwa produktu temp. 15°C tycznaw I . plyniecia 3 Klasa jakosci
& o epkosci o zaptonu [°C] | na plytce Cu,
[kg/m?] temp. 40°C [°C] o
2 100°C/3h
[mm®/s]
HYDROL PREMIUM HLP-D 32 874,1 311 98 -34 215 1
DIN 51524-2 HLPD;
HYDROL PREMIUM HLP-D 46 879,5 45,9 98 -27 225 1 ISO 6743-4 HM;
1ISO 11158 HM
HYDROL PREMIUM HLP-D 68 883,5 68,3 96 -25 230 1
DIN 51524-3 HVLPD; ISO 6743-4 HV;
HYDROL PREMIUM HVLP-D 46 877,5 47,4 177 -42 230 1 1SO 11158 HV
HYDROL PREMIUM L-HM 22 864,3 22,5 102 -34 194 la
HYDROL PREMIUM L-HM 32 874,4 31,8 102 -28 210 la DIN 51524-2 HLP;
I1SO 6743-4 HM;
HYDROL PREMIUM L-HM 46 879,0 45,6 102 -27 212 la 1SO 11158 HM
HYDROL PREMIUM L-HM 68 884,2 65,0 102 -26 224 la
HYDROL L-HM/HLP 10 853,9 10,1 101 -36 162 la
HYDROL L-HM/HLP 15 860,8 15,1 102 -35 180 la
HYDROL L-HM/HLP 22 865,3 21,9 102 -35 195 la
HYDROL L-HM/HLP 32 873,5 30,4 103 -30 211 la DIN 51524-2 HLP;
1SO 6743-4 HM;
HYDROL L-HM/HLP 46 879,5 45,3 104 -30 227 la 1SO 11158 HM
HYDROL L-HM/HLP 68 885,6 66,8 100 -27 237 la
HYDROL L-HM/HLP 100 891,0 99,7 96 -26 247 la
HYDROL L-HM/HLP 150 893,8 138,6 95 -24 269 la
HYDROL L-HL 15 858,4 14,4 100 -35 180 la
HYDROL L-HL 22 866,6 21,9 103 -33 197 la
HYDROL L-HL 32 874,1 31,0 103 -30 218 la
DIN 51524-1 HL;
HYDROL L-HL 46 880,1 45,5 101 -28 224 la 1SO 6743-4 HL;
1SO 11158 HL
HYDROL L-HL 68 884,8 66,4 98 -27 230 la
HYDROL L-HL 100 888,1 94,7 93 -24 241 la
HYDROL L-HL 150 892,6 136,9 93 -24 247 la
HYDROL HLP-D 22 867,1 22,1 106 -33 217 1
HYDROL HLP-D 32 873,8 30,9 104 -33 210 1 DIN 51524-2 HLPD;
1SO 6743-4 HM;
HYDROL HLP-D 46 880,7 45,7 102 -30 225 1 1SO 11158 HM
HYDROL HLP-D 68 886,2 67,6 99 -30 232 1
1(135stC/ NO-91-A202:2019
ORLEN OIL H-515 8699 131 390 -63 93 72h) STANAG 3748:2015 MIL-PRF-5606J
DIN 51524-2 HLP; ISO 6743-4 HM;
HYDROL HLPT 46 877,5 42,7 123 -39 220 1 1SO 11158 HM
DIN 51524-3 HVLPD; ISO 6743-4 HV;
HYDROL HVLP-D 46 874,5 46,3 157 -39 230 1 1SO 11158 HV
HYDROL SPECIAL 46 875,6 48,8 123 -39 220 1 DIN 51524-2 HLP: ISO 6743-4 HM:
HYDROL SPECIAL 68 883,8 69,3 115 -42 225 1 IS0 11158 HM
0.0IL OTHP3ISO VG 32 872,0 30,9 122 42 202 1 DIN 51524-2 HLP; ISO 6743-4 HM;

1SO 11158 HM

Oleje hydrauliczne o podwyzszonej odpornosci na utlenianie. Przeznaczone do smarowania uktadéw przeniesienia sity, napedu i stero-
wania hydraulicznego mechanizméw regulujacych oraz sterujacych, przektadni hydraulicznych. Produkty zostaty stworzone do pracy
w stacjonarnych i mobilnych maszynach przemystowych, pojazdach, maszynach budowlanych oraz gérniczych.

PREMIUM - oleje bezcynkowe
PAO - polialfaolefiny

Spetnia wymagania: Parker Denison HFO,

HF1, HF2

Mineralny olej hydrauliczny przeznaczony do maszyn stacjonarnych i mobilnych, autobuséw, wézkéw widtowych, samochoddw ciezaro-
wych i maszyn budowlanych z automatyczng skrzynia biegéw Moze by¢ stosowany réwniez jako ptyn hydrauliczny typu HM.




Oleje hydrauliczne

Ciecze hydrauliczne dla gérnictwa

Tab. Klasyfikacja lepkosciowa olejow

Lepkos¢ ki-
przemystowych wg ISO 3448

nematyczna
Nazwa produktu w temp.
Dopuszczalny zakres 40°C

o - 2
TG e o 1SO 6743/4 DIN 51 524 (BT
nej w 40°C dla oleju

Tab. Klasyfikacja olejéw przemystowych wg ISO i DIN Zawartosc

wody meto-
da destyla-
cyjna

Aprobaty Opis produktu

Klasa lepkosci wg

1SO 3448 Zastosowanie

danej klasy [mm®/s] Certyfikat bezpieczeristwa Koncentrat emulgujacy przeznaczony do otrzymywania
. . S o
2 1,98 -2,42 Oleje hydrauliczne przeznaczone «B" nr. B/2348/1V/2022. mlkrf)er.nuls.Jl o stezeniu 0,5 - 2 % (m/m) stosowanych
), i sa do stosowania w niskoi érednio HYDROKOP SYNTETIC 80,0 52 od 7 do 10 Dopuszczenie do stosowa w gornictwie jako trudnopalna ciecz hydrauliczna HFAE
wania w ni: I I - . Z ] o .
3 2,88 - 3,52 Oleje mineralne z poprawiony- | obcigzonych uktadach przeniesie- nia w gérnictwie. grzglx\;vgl/(lor‘lzzyftamu wod o twardosci catkowitej do 750 mg
HL HL mi wiasciwosciami przeciwko- | nia sily oraz napedu i sterowania a (42°n).
5 4,14 - 5,06 rozyjnymi i przeciwutleniajgcy- | hydraulicznego urzadzen z nape- ] ] )
mi. dem hydrostatycznym, pracuja- Certyfikat bezpieczerstwa Mikroemulsyjny koncentrat emulgujacy przeznaczony do
. 612748 cych w umiarkowanych warun- B" nr. B/2538/ll/2021. | COtrzymywania mikroemulsji o stezeniu 0,5 - 2 % (m/m) sto-
e kach temperaturowych. HYDROKOP SEMISYNTETIC 52,0 60 od 8do 10 Bo usz;:zenie do stosowa-. sowanych w gérnictwie jako trudnopalna ciecz hydraulicz-
10 900-11.0 niarz/v Srnictwie na HFAE przy wykorzystaniu wéd o twardosci catkowitej do
e Oleje hydrauliczne przeznaczone 9 ’ 750 mg CaCO3/1(42 °n).
do stosowania w wysokoobcig-
15 13,5-16,5 zonych uktadach przeniesienia
sity oraz napedu i sterowania hy-
22 19,8-24,2 Oleje HL z poprawionymi wia- draulicznego, tj. przektadniach
PRSI . .o hydraulicznych, mechanizmach
32 28.8-3572 HM HLP sciwosciami  przeciwzuzycio- . . .
i ) X regulujgcych i sterujgcych oraz L.
wymi. innych podobnych urzadzeniach, tGestosctw Temkpertatlt_x- Temperatu-
46 41,4-50,6 w ktorych wystepuja trudne wa- Nazwa produktu emp(:ra u- | raxrystallc |, wrzenia Aprobaty Opis produktu
runki pracy oraz panuje podwyz- rze 20°C[g/ | zacji, max. [°c]
68 61,2-74,8 szona temperatura i wilgotno$é mi] [°c]
otoczenia.
100 90-110 . .
Do stosowania w réznego ro- Produkt przeznaczony do transportu i czasowej ochrony
150 135 - 165 Oleje mineralne z dodatkami dzaju stacjonarnych i mobilnych przed korozjg urzadzer hydrauliki sitowej ktdrych elementy
przeciwzuzyciowymi, przeciwu- uktadach hydraulicznych maszyn wykonane s3 ze stali, miedzi, cynku, mosigdzu i aluminium.
220 198 - 242 _ HLPD tleniajacymi i przeéiwkorozyj- i urzadzen pracujgcych w normal- KONHYDRT 1,076 -35 107 - Ciecz moze byé stosowana jako medium robocze w ukta-
nymi. Zawierajg dodatki myja- nych i trudnych warunkach pracy, dach chtodniczych oraz jako ciecz do zraszania podtdg
320 288 - 352 co-d;/spergujqce gdy istnieje niebezpieczeristwo i burt weglarek w okresie zimowym w celu zapobiezenia
. zanieczyszczenia uktadu wodg lub przymarzaniu i zbrylaniu wegla.
460 414 - 506 skondensowang parg wodna.
Oleje hydrauliczne przeznaczone
680 612-748 do stosowania w wysokoobcigzo-
. . . h uktadach napedu, wysokoci-
Oleje HM z poprawionymi wha- | Yt
1000 900 - 1100
HV HVLP $ciwosciami lepkosciowo-tem- Sn'en'o".vy‘:h. pompach tlokowych
. statego i zmiennego wydatku oraz
1500 1350 - 1650 peraturowymi. w precyzyjnych uktadach stero-
wania hydraulicznego i systemach
hydraulicznych.
Biodegradowalne oleje hydrau- . . N
liczne zalecane do przemysto- OI h d I - kI’ d
wych i mobilnych hydrostatycz- eJ e y a u Iczno prze a n Iowe
HEES - Syntetyczne estry. nych ukfadéw hydraulicznych,
gdzie istnieje potencjalne ryzyko
przedostania si¢ oleju do $rodo-
wiska.
HETG - Tréjglicerydy.
Lepkos¢ Odpor-
Gestos¢ | kinema- Tempe- Tempe- nosé na
w temp. tyczna | Wskaznik ratura ratura pienie- . L .
Nazwa produktu 15°C [kg/ | wtemp. | lepkosci | plyniecia | zaplonu | nie, lse- Klasa jakosci Aprobaty Opis produktu
| 40°C [°C] [°C] kwencja
[mm?/s] [ml/ml]
GALKOP 46 882,3 46,8 100 -26 221 0/0 Oleje hydrauliczno-przektadniowe
zalecane do smarowania uktadéw
GALKOP 68 887,6 70,6 100 -25 241 0/0 DIN 51517-3 CLP; | Certyfikat GIG hydraulicznych oraz przektadni
GALKOP 100 889.2 986 97 24 257 0/0 DIN 51524-3 HLP znak B mechanicznych w przemysle wy-
! ! dobywczym i maszynach przemy-
GALKOP 150 892,9 151,7 95 -18 260 0/0 stowych
Voith Turbo
3625-006058; . ) .
Voith Turbo Olej hydrauliczno-przektadniowy
_ ) ~ . do przemystowych stacjonarnych
TRANSOL V 32 869,5 32,3 107 -36 218 20/0 g:m gig;z ggtg’ Seiﬁ .?0?)072’ sprzegiet i przektadni hydrody-
B orth Turbo . namicznych maszyn pracujgcych
36_25'006073’ w ciezkich warunkach.
Voith Turbo
3625-008426;
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Oleje przektadniowe

1)

Spetnia wymagania

David Brown Typ G

10}

Opis produktu

Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych produkowane sg na bazie polialkilenoglikoli. Oleje przeznaczone do
wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen przemystowych pracujgcych w temperaturach przewyzsza-
jacych 200°C.

Oleje przektadniowe

Certyfikat GIG znak B

Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych produkowane na bazie polialfaolefin (PAO) i estréw. Produkty prze-
znaczone do roznego rodzaju wysokoobcigzonych przektadni zgbatych maszyn i urzadzen przemystowych narazonych
na wystapienie zjawiska micropittingu, pracujgcych w temperaturach do 180°C.

Posiada aprobate: Flender T7300, Rev.16;
Certyfikat GIG znak B

Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych. Produkty przeznaczone do roznego rodzaju wysokoobcigzonych
przektadni zebatych maszyn i urzadzen przemystowych narazonych na wystapienie zjawiska micropittingu oraz pra-
cujacych w temperaturach do 180°C.

AGMA 9005-E02; U.S. Steel 224; David Brown S1.53.101

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu do-
datkéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urza-
dzen przemystowych pracujacych w temperaturach do 120°C.

Lepkos¢ Tempe- Dziatanie
Gestosé w kinema- - P Tempera- korodu-
o Wskaznik ratura . . .
Nazwa produktu temp. 15°C | tycznaw lepkosci Wniecia tura zaplo- jace na Klasa jakosci
[kg/m’®] | temp. 40°C P P y[,,g] nu [°C] plytce Cu,
[mm?/s] 100°C/3h
TRANSGEAR PAG 150 998,7 152,8 201 -30 >260 1 >13
TRANSGEAR PAG 220 100,9 217,7 174 -30 >260 1 >13
DIN 51517-3 CLP
TRANSGEAR PAG 320 100,8 329,2 198 -30 >260 1 >13
TRANSGEAR PAG 460 100,6 480,7 225 -28 >260 1 >13
TRANSGEAR PAO 150 852,9 140,4 168 -51 258 1 >12
DIN 51517-3 CLP;
TRANSGEAR PAO 220 881,3 206,5 163 -39 236 1 >12 1SO 6743-6 CKD/CKS/CKT;
1SO 12925-1 CKD/CKS/CKT
TRANSGEAR PAO 320 858,0 326,0 176 -45 274 1 >12
TRANSGEAR PE-150 876,1 147,8 160 -39 240 1 >12
TRANSGEAR PE-220 883,9 216,3 163 -39 232 1 >12 DIN 51517-3 CLP;
1SO 12925-1 CKD;
TRANSGEAR PE-320 891,7 318,2 169 -39 238 1 >12 ANSI/AGMA 9005-F16 US Steel 224
TRANSGEAR PE-460 898,1 449,2 166 -36 238 1 >12
TRANSOL SP-68 885,1 68,1 101 -28 223 1 12
TRANSOL SP-100 890,3 99,8 100 -27 230 1 12
TRANSOL SP-150 894,2 154,4 99 -24 232 1 12
TRANSOL SP-220 897,8 224,6 97 -23 260 1 12 DIN 51517-3 CLP;
1SO 6743-6 CKD;
TRANSOL SP-320 900,6 320,9 95 -18 265 1 12 1SO 12925-1 CKD
TRANSOL SP-460 903,1 467,5 95 -17 265 1 12
TRANSOL SP-680 905,6 681,0 94 -15 264 1 12
TRANSOL SP-1000 905,7 1036,0 94 -12 265 1 12
TRANSOL CLP 68 886,0 67,1 102 -28 230 1 12
TRANSOL CLP 100 889,9 99,0 98 -27 233 1 12
TRANSOL CLP 150 893,9 157,6 99 -27 236 1 12
DIN 51517-3 CLP;
TRANSOL CLP 220 897,9 2219 95 -24 263 1 12 1SO 6743-6 CKC;
1SO 12925-1 CKC
TRANSOL CLP 320 900,9 320,2 96 -21 261 1 12
TRANSOL CLP 460 904,6 456,4 94 -17 260 1 12
TRANSOL CLP 680 904,3 671,0 95 -15 259 1 12
TRANSOL 68 885,0 68,0 99 -27 229 1 12
TRANSOL 100 890,1 97,9 96 -25 230 1 12
TRANSOL 150 894,0 158,8 96 -24 235 1 12
DIN 561517-3 CLP;
TRANSOL 220 897,8 2246 95 -24 260 1 12 1SO 6743-6 CKC;
1SO 12925-1 CKC
TRANSOL 320 901,3 317,2 95 -15 261 1 12
TRANSOL 460 904,6 471,5 94 -15 261 1 12
TRANSOL 680 904,6 676,5 95 -15 260 1 12

AGMA 9005-E02; U.S. Steel 224

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu do-
datkéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urza-
dzen przemystowych pracujacych w temperaturach do 120°C.

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu dodat-
kéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen
przemystowych pracujacych w temperaturach do 100°C.

13
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Nazwa produktu

Lepkosé
kinema-
tycznaw
temp. 40°C
[mm?/s]

Oleje sprezarkowe

Wskaznik
lepkosci

Tempe-
ratura
zaplonu w
t.o.[°C]

Tempe-
ratura
plyniecia
[°c]

Klasa jakosci

Opis produktu

Olej syntetyczny na bazie polialkilenoglikoli nierozpuszczalnych
w wodzie przeznaczony do smarowania sprezarek Srubowych
sprezajacych, gaz ziemny, LPG, i inne gazy weglowodorowe pra-
cujgcych w ciezkich warunkach. Olej CORALIA PAG 46 nie jest
mieszalny z olejami mineralnymi, ani innymi olejami syntetyczny-

Nazwa produktu

Lepkosé
kinematyczna
w temp. 40°C

[mm?/s]

Temperatura

zaplonu w t.o.

[°c]

Temperatura
plyniecia [°C]

Klasa jakosci

Oleje sprezarkowe

Zastosowanie

FRIGOL POE 68 68,3 272 -42
. Oleje syntetyczne (na bazie poliestréw) przeznaczone do sto-
ISO 6743-3; p . . S -
1SO L-DRD sowania w sprezarkach chtodniczych i klimatyzatorach gdzie
3 czynnikami chtodniczymi sg ciecze typu HFC, HCFC.
FRIGOL POE 100 99,5 262 -33
ISO 6743-3: Olej przeznaczony do smarowania wszelkiego typu sprezarek
FRIGOL M 68 66,4 202 -35 ISO L-DRE ! chtodniczych pracujacych z czynnikami chtodniczymi z grupy

CFC (np. R12), HCFC (np. R22) oraz amoniakiem.

Nazwa produktu

Lepkos¢
kinematyczna
w temp. 50°C

[mm?/s]

Temperatura

zaplonu w t.o.

[°C]

Temperatura
krzepniecia
[°C]

Klasa jakosci

Zastosowanie

FRIGOL TZ-13 13,4 176 -50 PN-C-96072:1974 TZ-13
Oleje do smarowania sprezarek chtodniczych amoniakalnych
FRIGOL TZ-19 26,8 228 -34 PN-C-96072:1974 TZ-19 | np. sprezarek dwustopniowych z obiegowym systemem sma-
rowania.
FRIGOL TZ-28 29,5 230 -34 PN-C-96072:1974 TZ-28
Olej przeznaczony do smarowania sprezarek chtodniczych
FRIGOL WZ 312 * 164 45 PN-C-96072:1974 WZ amoniakalnych i kwasoweglowych, w ktorych temperatura

CORALIA PAG 46 42,5 190 226 -48 :28 E7gég' mi i nie moze by¢ stosowany do uzupetniania stanu oleju w tych
3 ukfadach, ani odwrotnie. W przypadku wymiany dotychczas
eksploatowanego oleju sprezarkowego mineralnego/syntetycz-
nego na olej CORALIA PAG 46 nalezy przeprowadzi¢ operacje
wymiany oleju, potgczong z czyszczeniem i ptukaniem uktadu
smarowania sprezarki.
Olej syntetyczny na bazie polialkilenoglikoli rozpuszczalnych
w wodze do smarowania sprezarek ttokowych i rotacyjnych
sprezajacych gaz ziemny, LPG oraz inne gazy weglowodorowe.
Olej CORALIA PAG 85 nie jest mieszalny z olejami mineralny-
1ISO 6743-3; mi, ani innymi olejami syntetycznymi i nie moze byé stosowany
CORALIA PAG 85 89,4 216 304 -46 ISO L-DGC do uzupetniania stanu oleju w tych uktadach, ani odwrotnie.
W przypadku wymiany dotychczas eksploatowanego oleju spre-
zarkowego mineralnego/syntetycznego na olej CORALIA PAG
85 nalezy przeprowadzi¢ operacje wymiany oleju, potaczong
z czyszczeniem i ptukaniem uktadu smarowania sprezarki.
Olej syntetyczny na bazie polialkilenoglikoli nierozpuszczalnych
w wodzie. Olej CORALIA PAG 150 nie jest mieszalny z olejami
mineralnymi, ani innymi olejami syntetycznymi i nie moze by¢
stosowany do uzupetniania stanu oleju w tych uktadach, ani
1SO 6743-3: odwrotnie. W przypadku wymiany dotychczas eksploatowa-
CORALIA PAG 150 146,3 207 260 <-40 1SO L. DGC' nego oleju sprezarkowego mineralnego/syntetycznego na olej
3 CORALIA PAG 150 nalezy przeprowadzi¢ operacje wymiany
oleju, potaczona z czyszczeniem i ptukaniem uktadu smarowania
sprezarki. Produkt nadaje si¢ zaréwno do sprezarek rotacyjnych,
jak i ttokowych, w ktérych olej jest w cigglym kontakcie z gazami
procesowymi.
CORALIA PE 32 82,4 . . -56 1SO 6743-3: Oleje syntetyczne (na bazie polialfaolefin) przeznaczone do sma-
CORALIA PE 46 45,2 - - -54 1SO L-DAJ ! rowania rotacyjnych, topatkowych oraz srubowych sprezarek
CORALIA PE 68 622 . . 48 3 powietrza pracujgcych w cigzkich warunkach.
CORALIA HC 100 101,8 - 236 -37 1ISO 6743-3; Oleje do ttokowych oraz rotacyjnych sprezarek powietrza, sma-
ISO L-DAA, DAG; rowanych rozbryzgowo lub przez natrysk, przeznaczonych do
CORALIA HC 150 136,4 - 248 -34 DIN 51506 VDL pracy w normalnych i ciezkich warunkach
CORALIA ST 32 336 105 205 .36 1SO 6743-3: Oleje do rotacyjnych sprezarek powietrza, topatkowych i srubo-
! 1SO L-DAA'V wych z wtryskiem oleju lub bez, pracujgcych w $rednich warun-
L-DAB DA&E' kach. Produkty znajdujg zastosowanie w obiegowych systemach
_ - ! ! olejowych zintegrowanych z uktadem smarowania przektadni
CORALIA ST 46 47,4 105 236 33 DIN 51506 VDL zebatej oraz systemach zintegrowanych z turbing lub sprezarka.
1SO 6743-3; Oleje przeznaczone do smarowania rotacyjnych sprezarek po-
CORALIAT 32 80,9 214 12 ISO L-DAH; wietrza pracujagcych w $rednich warunkach. Moze by¢ réwniez
1SO 6743-5 L-TSE, stosowany jako ciecz hydrauliczna w uktadach regulacji turbin
CORALIAT 46 417 _ 232 9 L-TGE; DIN 51524 oraz do smarowania uktadéw obiegowych turbin parowych, ga-
! cz.1 L-HL zowych i wodnych.
CORALIA VDL 32 30,8 - - -
CORALIA VDL 46 44,5 N N _12 1ISO 6743-3; Oleje przeznaczone do smarowania powietrznych sprezarek
ISO L-DAA, L-DAB; tlokowych, srubowych (z wtryskiem oleju lub bez) i topatkowych
CORALIA VDL 68 64,7 - - - DIN 51506 VDL (z wtryskiem oleju) pracujacych w $rednich warunkach.
CORALIA VDL 100 104,4 - - -
CORALIA VACUUM 103.8 B 280 10** ~ Olej przeznaczony do stosowania w obrotowych pompach préz-
! niowych.
CORALIA L-DAB 68 64,2 97 123 -24
CORALIA L-DAB 100 96,3 92 256 -18 . . . .
1SO 6743-3: Oleje przeznaczone do smarowania powietrznych sprezarek tto-
CORALIA L-DAB 150 141,4 91 276 -12 1SO L-DAB ! kowych oraz rotacyjnych topatkowych, smarowanych kroplowo
CORALIA L-DAB 320 320,9 92 304 9 o $rednich warunkach pracy.
CORALIA L-DAB 460 476,1 93 314 -6
CORALIA L-DAA 46 44,7 100 223 -12
CORALIA L-DAA 68 68,0 97 248 12 ISO 6743-3: Oleje przeznaczone do smarowania powietrznych sprezarek tto-
! kowych oraz rotacyjnych fopatkowych, smarowanych kroplowo
CORALIA L-DAA 100 101,4 93 243 -12 ISO L-DAA o lekkich warunkach pracy.
CORALIA L-DAA 150 147,4 89 272 -12

** Temperatura krzepniecia [°C]

w parowniku dochodzi do - 45°C, np. sprezarek jednostopnio-
wych, lezacych, wolnoobrotowych.

* Lepkos¢ kinematyczna w 20°C

PAG - polialkilenoglikol
POE - poliestry




Oleje maszynowe Oleje maszynowe

Lepkosc¢ kinema- | Lepkos¢ kinema-

Nazwa produktu Ges}ﬁsc/:"v‘v:]l 2 tyczna w temp. tyczna w temp. Wskaznik lepkosci TE':ipiE:t[l:rca] :zmlz?\::a'[(y Cr? Klasa jakosci Spetnia wymagania Opis produktu
9 40°C [mm?/s] 100°C [mm?/s] plynie P
VELOL P 150 878,1 152,9 15,5 102 -33 280 Oleje obiegowe charakteryzujgce sie bardzo dobrg odpornoscig na utlenianie oraz dobrymi wtasciwoécia-
DIN 51502 C DIN 51517-1C; mi wydzielania wody. Produkty sa kompatybilne z uszczelnieniami typu SRE-NBR 28/SX i znajduja zasto-
DIN 51517-2 CL sowanie w systemach obiegowych maszyn, nisko i $rednio obcigzonych przektadniach zamknietych oraz
VELOL P 220 885,6 228,9 19,9 101 -27 284 lekko obcigzonych, ttokowych, rotacyjnych, topatkowych, sprezarkach powietrza.
VELOL M 220 896,2 220,2 18,2 91 -12 272 Olej do tozysk ptynnego tarcia w duzych agregatach hutniczych w procesie walcowania blach. Dodatkowo
- - moze by¢ stosowany, jako nieemulgujacy, uszlachetniony olej maszynowy o wysokiej jakosci. Produkt spet-
VELOL M 460 902 475 30,6 93 -15 315 nia wymagania MORGOIL w zakresie podstawowym
VELOL RC 32 875,7 32,9 - 101 -21 215 Fives Cincinnati P-53
VELOL RC 46 881,9 47,2 - 101 -18 217 - . . L o s . . .
- S - Oleje do wszystkich rodzajéw prowadnic slizgowych, a w szczegdlnosci do smarowania prowadnic pozio-
VELOL RC 68 884,5 64,6 - 99 -21 224 1ISO 6743-13 GB; Fives Cincinnati P-47 mych pracujacych w umiarkowanych temperaturach i przy umiarkowanych i $rednich obcigzeniach. Gwa-
VELOL RC 100 887,9 98,4 - 98 -15 243 DIN 51502 CG - rantujg one wtasciwg prace prowadnicze szczegdlnym naciskiem na witasciwg charakterystyke tarciowa
" - . likwidacje zjawiska ,stick-slip”.
VELOL RC 220 896,2 216,8 - 9 -18 252 Fives Cincinnati P-50 oraz likwidacie Zawiska ,Stick-siip
VELOL RC 320 900,4 315,3 - 92 -12 255 -
VELOL 9Q 8442 10,0 * - - _44 146 - - Oleje maszynowe do smarowania przelotowego i kapielowego szybkoobrotowych elementéw maszyn
widkienniczych, obrabiarek i innych precyzyjnych elementéw urzadzeri zgodnie z instrukcjg smarowania.
. Moga byé réwniez stosowane do obrébki mechanicznej metali: stali, mosigdzu np. toczenie, frezowanie,
VELOL 19 856,6 20,2 - - -43 168 - - gwintowanie, itp.
VELOL 8 866,9 12,2 - 100 -12 176
VELOL 10 864,2 21,1 - 100 -27 196
VELOL 15 8743 31,5 B 102 24 222 Oleje stosowane do lekko i $rednio obcigzonych, rotujgcych czgsci maszyn takich jak tozyska toczne i sli-
! ! 1ISO 6743-1 AN - zgowe, prowadnice, wrzeciona. Moga by¢ réwniez uzywane w procesach mycia i ptukania podzespotéw
VELOL 20 879,2 45,4 - 99 -15 222 mechanicznych maszyn oraz zbiornikéw.
VELOL 50 888,1 99,3 - 91 -24 264
VELOL 60 891,9 115,6 - 93 -15 232
L-AN 10 853,4 10,3 2,7 101 -18 154
L-AN 15 850,4 16,2 3,6 110 -15 172
L-AN 22 863,2 21,1 4,2 99 -15 210
L-AN 32 875,1 31,7 5.3 101 -12 224 Oleje maszynowe przeznaczone jest do lekko lub $rednio obcigzonych elementéw roboczych maszyn
L-AN 46 879,4 45,4 6,6 98 -12 225 i urzadzen przemystowych, takich jak: tozyska toczne i Slizgowe, prowadnice, przektadnie mechaniczne,
L-AN 55 883.0 581 _ 97 9 244 wrzeciona oraz pomocniczych weztéw tarcia.
: ! ISO 6743-1 AN;
L-AN 68 883,6 66,4 8,4 97 -12 240 DIN 51502 AN DIN 51501
L-AN 100 889,6 98,4 10,9 95 -10 258
L-AN 150 892,0 145,1 13,8 90 -10 276
L-AN 15Z 853,8 15,8 - - -33 -
L-AN 46Z 880.8 481 B _ .30 B Niskokrzepnace oleje maszynowe przeznaczone do lekko lub $rednio obcigzonych elementéw roboczych
! ! maszyn i urzadzen przemystowych, takich jak: tozyska toczne i $lizgowe, prowadnice, przektadnie mecha-
L-AN 68Z 885,5 66,2 - - -24 - niczne, wrzeciona oraz pomocniczych weztow tarcia.
L-AN Z 320 899,6 328,5 - - -18 281

* Lepko$¢ kinematyczna w temp. 20°C [mm?/s]

Lepkosé kinema- | Lepkosé kinema-

M Gestosé w 15°C tyczna wtemp. tyezna w temp Temperatura Temperatura Liczba kwasowa St et
5 b b A= o
[kg/m™] 50°C [mm?/s] 100°C [mm?/s] krzepniecia [°C] zaplonu [°C] [mg KOH/g]
OLEJ MASZYNOWY NATLUSZCZ. MN-11 896 82,2 - -13 292 0,15 Oleje maszynowe nattuszczane stanowi mieszaning olejéw mineralnych z utlenionym olejem roslinnym. Stosuje sie je do smarowania: tozysk
PN-56/C-96074 maszyn parowych taboru ptywajacego, fozysk narazonych na zetkniecie z wodg, z ktdrg oleje maszynowe nattuszczane tworzg trwate emulsje

OLEJ MASZYNOWY NATLUSZCZ. MN-15 898,4 111,2 - -13 286 0,02 smarujgce oraz tozysk maszyn narazonych na wyzsze obcigzenia jednostkowe.

OLEJ CYLINDROWY CL-17 (PN-240) 901,6 - 28,1 -8 304 0,03

OLEJ CYLINDROWY CL-30 (PP-280) 902,2 - 43,0 -6 324 0,03 PN-61/C-96095
Oleje cylindrowe przeznaczone sg do smarowania cylindréw, czesci rozrzadowych i dtawic maszyn parowych. Gtéwnym zadaniem tych olejow

OLEJ CYLINDROWY CL-40 (PW-300) 906,1 - 52,6 -6 326 0,05 jest zapobieganie zuzyciu pierscieni i cylindréw oraz uszczelnianie przestrzeni pracujacych w wysokich temperaturach i przy udziale pary wod-
nej.

OLEJ CYLINDROWY P 28 904,0 - 29,4 -6 308 - -

OLEJ CYLINDROWY B 28 902,8 - 31,3 -6 325 - -

OLEJDO OSIU 886,1 46,9 - -27 253 - PN-61/C-96097 Olej przeznaczony gtéwnie do smarowania tozysk slizgowych parowozdéw, wagonéw kolejowych i tramwajowych.

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe
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Oleje turbinowe

Oleje turbinowe

Aprobaty Opis produktu

Zdolnos¢
olejow do
wydzielania
powietrza w
50°C [min.]

Lepkos¢
kinema-
tycznaw
temp. 40°C
[mm?/s]

Dzialanie
korodujace
na plytce Cu,
100°C/3h

Temperatura
plyniecia
[°cl

RPVOT (oxi-
dation test)
[min.]

Wskaznik
lepkosci

Gestosé w
15°C [kg/m®]

Temperatura
zaplonu [°C]

Nazwa produktu

Klasa jakosci

Spelnia wymagania: General Electric HTGD 90117 AC, Siemens 901305, 901304,
TURBINEX POWER TG PREMIUM 32 857,3 31,9 115 -18 212 1 2,7 1520 DIN 51515 cz.1; GEK 107395ASkoda Power, BS 489
DIN 51515 cz.2;
1SO 8068 MAN TED 1000454696 Rev.03
TURBINEX POWER TG PREMIUM 46 857,3 46,6 113 -18 244 1 2,7 1447 Spetnia wymagania: Siemens 901305, 901304, GE HTGD 90117, GEK 107395A
Skoda Power, BS 489 Oleje turbinowe zalecane do smarowania i chtodzenia fozysk
turbin gazowych i parowych, gazowo-parowych pracuja-
TURBINEX TG PREMIUM 32 842,5 31,6 132 -24 244 1 2,1 >2300 Alstom HTGD 90117; Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305; Skoda Power cych w cyklu kombinowanym CCGT, wyposazonych réwniez
DIN 51515 cz.1; w przektadnie zgbate. Oleje zaprojektowane dla uktadéw turbi-
DIN 51515 cz.2; nowych gdzie wystepujg podwyzszone temperatury i cisnienia
1ISO 8068 pracy. Moga byé réwniez stosowane jako ciecze hydrauliczne
TURBINEX TG PREMIUM 46 845,6 43,6 130 -21 250 1 2,5 >2300 Alstom HTGD 90117; Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305; Skoda Power w uktadach regulacji turbin oraz do smarowania m.in. okreto-
wych turbodotadowarek silnikéw gtdwnych i pomocniczych
napedzanych gazami spalinowymi odlotowymi.
TURBINEX TG 32 877,5 32,6 96 -15 218 1 2 >1300 DIN 51515 c2.1 Alstom HTGD 90117; Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305, Skoda Power
cz.1;
DIN 51515 cz.2;
ISO 8068 Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305; Skoda Power.
TURBINEX TG 46 879,0 43,4 98 -12 225 1 2,5 >1300 Spelnia wymagania: Alstom HTGD 90117
TURBINEX TU 32 877,0 32,3 96 -12 222 1 2,4 >1000 Alstom HTGD 90117; Siemens TLV 901304; Siemens TLV 901305; Skoda Power Oleje turbinowe zalecane do smarowania i chtodzenia loiysk
turbin parowych i wodnych wyposazonych réwniez w prze-
DIN 51515 cz.1: ktadnie zgbate. Oleje mogg by¢ stosowane w niezbyt wysilo-
TURBINEX TU 46 878,7 42,9 96 12 232 1 2.7 +1000 DIN 51515 cz.2: Slemeps TLV 90130_4;. Siemens TLV 901305; Skoda Power. nych tL'JDrb,lnz’ich .gz.azowych przy T(ormalnychh ;varl.ll.nkach pr’fdcy.
1SO 8068 Spetnia wymagania: Alstom HTGD 90117 Moga byé réwniez stosowane jako ciecze hydrauliczne w ukta-
dach regulacji turbin oraz do smarowania m.in. okrgtowych
turbodotadowarek silnikéw gtdwnych i pomocniczych nape-
TURBINEX TU 68 884,0 61,9 96 -12 248 1 4 >1000 - dzanych gazami spalinowymi odlotowymi.

Lepkos¢
kinema-

Lepkos¢
kinema-
tyczna tyczna ratura ratura
w temp. w temp. plyniecia zaplonu
40°C 50°C [°C] [°C]

[mm?/s] [mm?/s]

Dziatanie
korodu-
jace na

plytce Cu,

100°C/3h [s]

Liczba
deemul-
[EISYLE]

Tempe- Tempe-

Gestosé w
15°C [kg/
|

Nazwa produktu

Opis produktu

Oleje turbinowe do obiegowe-
go smarowania tozysk turbin

ZN-66/ é
OLEJ TURBINOWY T-30 881,0 49,9 30,8 -13 240 1 120 MPCh/NF- | Parowyeh, turbin wodnych oraz
104 turbozespotéw z przektadniami

zebatymi w przypadku wspdl-
nego obiegu olejowego.
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Oleje do stacjonarnych silnikow gazowych

Catkowita
liczba
zasadowa
TBN [mg-
KOH/g]

Lepkosé
kinema-
tyczna
w 100°C
[eSt]

Tempe- Tempe-
ratura ratura
plyniecia | zaptonuw

[°C] t.o.[°C]

Lepkosé Popiot

struktu- siarcza-
ralna CCS nowy

w-20°C | [(%(m/m)]

Nazwa produktu Aprobaty Opis produktu
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DELGAS PREMIUMLL 40

Olej przeznaczony do stosowa-
nia w réznych typach stacjonar-
nych, czterosuwowych silnikéw
gazowych (m.in. Jenbacher) wol-
nossacych i turbodotadowanych,
zasilanych gazami bogatymi w me-
tan takimi jak gaz wysypiskowy,
kopalniany oraz biogaz. Moze by¢
stosowany w tréjdroznych i selek-
tywnych systemach katalizatoréw.

DELGAS L 40

13,8

272

5,7

0,46

MWM TR-0199-99-
2105; INNIO Jemba-
cher TA 1000-1109,
typoszeregi 2, 3, 4
(wersja AiB)oraz6
(wersja Ci E), gazy
klasy A; Bergen En-
gines AS: silniki typu
B35:40, C26:33 oraz
typu K, do $rednio
obrotowych silnikéw
zasilanych gazem
ziemnym

Olej do stosowania w rdznych
typach stacjonarnych, czterosu-
wowych silnikéw gazowych (m.in.
Jenbacher, MWM) zasilanych
gtéwnie gazem ziemnym. Moze byé
stosowany w tréjdroznych i selek-
tywnych systemach katalizatoréw.

DELGAS M 40

13,7

274

10,5

0,68

Olej do stosowania w réznych
typach stacjonarnych, czterosu-
wowych silnikéw gazowych (m.in.
Jenbacher, MAN, Deutz) wol-
nossacych i turbodotadowanych
zasilanych gazami bogatymi w me-
tan takimi jak gaz wysypiskowy,
kopalniany oraz biogaz. Moze by¢
stosowany w tréjdroznych i selek-
tywnych systemach katalizatoréw.

DELGAS M 15W-40

14,5

-24

224

10,2

6320

0,97

Olej do stosowania w réznych ty-
pach czterosuwowych silnikéw ga-
zowych zasilanych gazem ziemnym
jak réwniez innymi gazami bogaty-
mi w metan takimi jak gaz wysypi-
skowy oraz biogaz. Produkt dedy-
kowany gtéwnie w wolnossacych
i turbodotadowanych silnikach
gazowych agregatéw pradotwor-
czych pracujagcych w zabudowie
kontenerowej. Moze by¢ stosowa-
ny w tréjdroznych i selektywnych
systemach katalizatoréw.

DELGAS A 15W-40

14,7

230

2,0

4700

0,06

Bezpopiotowy olej przeznaczony
do stosowania w dwusuwowych
silnikach zasilanych gazem ziem-
nym, pracujacych w stacjach prze-
sylu i sprezania gazu.

SPECJALISTYCZNY SERWIS OLEJOWY

POWER
SERVICE

Spotka ORLEN OIL jako jedna z pierwszych firm branzy olejowej na polskim rynku wprowadzita
kompleksowa oferte ustug serwisowych dla przedsiebiorstw przemystowych wykorzystujgcych
srodki smarne w procesach produkcyjnych.

Profesjonalny serwis olejowy - POWER SERVICE to szeroka gama ustug swiadczonych
bezposrednio u Uzytkownikow.

W ramach ustug POWER SERVICE mozemy wyrdézni¢ nastepujace obszary:

»

»

»

»

Monitoring olejowy (analizy cieczy roboczych)

Sukcesywnie prowadzone analizy oleju pozwalajg na ocene jego stanu pod kgtem stopnia degradacji, zmian
wiasnosci uzytkowych oraz obecnosci zanieczyszczen pochodzacych z proceséw zuzyciowych oraz z otoczenia
pracy maszyny. Analizy olejowe dostarczajg informaciji o stanie maszyny i umozliwiajg wczesne wykrycie
zuzytych podzespotdw oraz czesci, przez co mozna skutecznie zapobiega¢ mogacym wystgpié¢ awariom.

Obstuga przemystowych uktadéw olejowych

Obstuga uktaddéw olejowych zwigzana jest przede wszystkim z filtracjg olejéw do uzyskania wymaganej
klasy czystosci, petng wymiang olejéw hydraulicznych, przektadniowych, turbinowych i innych, jak
réwniez uzupetnianiem ptynéw eksploatacyjnych (tzw. dolewki) oraz czyszczeniem instalacji i zbiornikdéw.

Aplikacja olejow technologicznych i obstuga ukladow chtodzaco-smarujacych do
obrobki metali

Wodne emulsje chtodzgco-smarujace, stosowane w procesach obrébki skrawaniem i szlifowania metali;
wymagajg od uzytkownika szczegdlnego nadzoru i pielegnacji w trakcie eksploatacji.

Kwalifikowana oferta ustug serwisowych Power Cut oraz Power Quench

ﬂ Zespot Serwisu Olejowego Telefony:
N ul. Fabryczna 22 +48 24 201 03 64
32-540 Trzebinia +48 24 201 03 80
m o I L Infolinia techniczna ORLEN Oil: 0 801 102 103 +48 24201 0391

serwis@orlenoil.pl
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Oleje emulgujgce do obrébki metali

Zdolnosé ochrony

Twardosé wody [°n]

0d 10°ndo 20 °n

Obrabiany materiat

stal

zeliwo

metale kolorowe

bardzo twarde materiaty
np. stale stopowe

Oleje emulgujgce do obrébki metali

Zalecane stezenia robocze

o ciezkie szlifowanie: 3-5%,

o cigzka obrébka widrowa (toczenie, frezowanie): 3-5%,

® bardzo cigzka obrébka wiérowa (rozwiercanie, gwintowanie):
5-8%.

Opis produktu

Pétsyntetyczny  koncentrat  emulgujacy  (mikro-
emulsja) z dodatkami EP, stosowany do ciez-
kich operacji obrébki metali: skrawanie, szlifowa-
nie.

zeliwo

stopy zelaza i stal nie-
rdzewna

stopy aluminium
materialy z tworzyw

normalna obrébka skrawaniem (toczenie, frezowanie): lekka (3%),
$rednio-cigzka (5-6%)

szlifowanie: lekka (1,5-2%), $rednio-ciezka (3-5%)

tloczenie, formowanie: lekka (3-4%), $rednio-ciezka (5-6%)
rozwiercanie: lekka (4-5%), Srednio-cigzka (8-10%)

Pétsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja),
stosowany do typowych proceséw obrébki skrawaniem:
toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie, gwinto-
wanie, formowanie, szlifowanie. Odpowiedni do nisko
i wysokoci$nieniowych systeméw CNC. Moze by¢ sto-
sowany w uktadach centralnych oraz w pojedynczych

0Od 10°ndo 15°n

sztucznych maszynach.
Pétsyntetyczny koncentrat (mikroemulsja), stosowany
o zeliwo do typowowych proceséw obrdébki skrawaniem: tocze-

stopy zelaza i stal nie-
rdzewna

stopy aluminium
materialy z tworzyw

normalna obrébka skrawaniem (toczenie, frezowanie): lekka (3%),
$rednio-ciezka (5-6%)

szlifowanie: lekka (1,5-2%), Srednio-cigzka (3-5%)

tloczenie, formowanie: lekka (3-4%), Srednio-cigzka (5-6%)
rozwiercanie: lekka (4-5%), Srednio-ciezka (8-10%)

nie, frezowanie, formowanie, szlifowanie. Odpowiedni
do nisko i wysokoci$nieniowych systeméw CNC. Moze
byé¢ stosowany w uktadach centralnych oraz w poje-
dynczych maszynach. Produkt nalezy magazynowac
w temperaturze od +10°C do +30°C w opakowaniach

rozwiercanie: lekka (4-5%), Srednio-ciezka (8-10%)

sztucznych producenta chroniac przed kurzem, mrozem i nadmier-
nym przegrzaniem.

Pétsyntetyczny  koncentrat  (mikroemulsja),  sto-

e normalna obrébka skrawaniem (toczenie, frezowanie): lekka (3%), ss>wa-ny do t_ypowych procesow °b.r°bk' sk_rawa-

o stal érednio-cigzka (5-6%) niem: toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwierca-

o Zeliwo + szlifowanie: lekka (1,5-2%), érednio-cigzka (3-5%) nie, wiercenie gtebokich otworéw, gwintowanie,

o miedz L 9 y A A formowanie, szlifowanie. Odpowiedni do niskich

s . e ttoczenie, formowanie: lekka (3-4%), Srednio-cigzka (5-6%) . L ) . .
e aluminium orazich stopy | iwysokocisnieniowych systeméw CNC. Moze by¢ stoso-

wany w uktadach centralnych oraz pojedynczych maszy-
nach.

zeliwo

stopy zelaza i stal nie-
rdzewna

stopy aluminium
materialy z tworzyw

normalna obrébka skrawaniem (toczenie, frezowanie): obrébka
lekka (3%), Srednia (5-6%), ciezka (7-8%).

szlifowanie: obrébka lekka (1,5-2%), $rednia (3-5%), cigzka (3-
5%).

ciezka obrébka wiérowa (gwintowanie, wiercenie gtebokich otwo-
réw): obrébka lekka (3-4%), Srednia (6-8%), cigzka (9%)

o tloczenie, formowanie: obrébka lekka (3-4%), Srednia (5-6%),

Pétsyntetyczny koncentrat (mikroemulsja), stoso-
wany do typowych proceséw obrébki skrawaniem:
toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie, wier-
cenie gltebokich otworéw, gwintowanie, formowa-
nie, szlifowanie. Odpowiedni do niskich i wysokoci-
$nieniowych systeméw CNC. Moze byé stosowany

Lepkos¢ kinema- Wvyalad emulsii w rzed korozia na Stabilnos¢ Wspétczynnik
Nazwa produktu tyczna koncentratu ten{g:raturze 2’0°C pH 5% emuls;ji Iptkach stal(l:‘lv ch emulsji w czasie refraktometryczny
w 40°C [mm?/s] P Py Y 24h/20£50°C w temp. 20°C
metoda Herberta
UNICOOL MIKRO EP 65,0 9,2 HO wytrzymuje 1,4
Ciecz przezroczysta

do opalizujacej

UNICOOL MIKRO E 1,0 - HO 1A/1R/wytrzymuje 25

UNICOOL MIKRO 40 P 15,8 9,4 HO 2,3

UNICOOL MIKRO 40 PS 5,6 Ciecz prze.zrc?czyte,ta 9,4 HO 1A/1RAwytrzymuje 1,9
do opalizujacej

UNICOOL MIKRO 40 PW 15,8 9,4 HO 2,3

UNICOOL AL. 54,0 - 9,3 - - 1,1

UNICOOL WO 29,0 Emulsja mleczna 9,2 1,5

Klarowna, jedno-

EMULGOL DS 30 28,5 rodna ciecz barwy 9,2 HO wytrzymuje 1,5

bursztynowej
Klarowna, jedno-

EMULGOL ES-12 30,5 rodna ciecz barwy 9,1 1,4

bursztynowej

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
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sztucznych ciezka (6-8%) w uktadach centralnych oraz pojedynczych maszynach.
o rozwiercanie: obrébka lekka (4-5%), $rednia (8-10%), ciezka
(10-12%).
o szlifowanie: (3-5%) Pétsyntetyczny koncentrat (mikroemulsja) o uniwersal-
e aluminium o toczenie zgrubne: (3-5%) nym zastosowaniu w operacjach obrébki skrawaniem
<10°n o stopy aluminium o toczenie gtadkosciowe, rozwiercanie wykoriczajgce, gwintowanie: metali. Odpowiedni do nisko i wysokoci$nieniowych
o stopy stali i miedzi (5-8%) systeméw CNC. Moze byé stosowany w uktadach cen-
o wyttaczanie: (8-20%) tralnych oraz w pojedynczych maszynach.
o stal Na wodzie o twardosci ogdinej do 15°N:
* zeliwo » szlifowanie: (3-4%) Ciecz (emulsja mleczna) chtodzagcosmarujagca stoso-
o metale niezelazne i ich » normalna obrdbka wiérowa (np. toczenie, frezowanie): (4-8%) wana do réin:e o rodzaiu o erac?)i obrobki !s?(rawaniem
stopy o ciezka obrébka wiérowa (np. gwintowanie): (8-10%, do 15% 9 Ju operacy !
« stopy miedgzi i aluminium w przypadku bardzo cigzkiej obrébki)
o stal . .
« seliwo Na w'odZ|e ptwardosm ogdlnej do 15°N: ] ) ]
0d 10°n do 15 °n « metale nieselazne i ich o szlifowanie: (3-5%) Ciecz (emulsja mleczna) chtodzacosmarujaca stoso-
e toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie: (5-10%) wana do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem.
stopy R . o gwintowanie: (10-15%)
o stopy miedzi i aluminium
o stal . .
« seliwo Na w_odZ|e ptwardosm ogdlnej do 15°N: ) ) ]
« metale niezelazne i ich o szlifowanie: (3-5%) Ciecz (emulsja mleczna) chtodzacosmarujaca stoso-
stopy e toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie: (5-10%) wana do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem.

stopy miedzi i aluminium

e gwintowanie: (10-15%)




Oleje nieemulgujgce do obrébki metali

Oleje nieemulgujgce do obrébki metali

Nazwa produktu

Gestosé w 15°C [g/ | Lepkosé kinematycz- | Temperatura plynie- | Temperatura zaptonu | Obciazenie zespawa-
cm?] na w 40°C [mm?/s] cia°C °C nia [kG]

Procesy obrébcze Opis produktu

« toczenie ksztattowe stali, zeliwa oraz stopéw miedzi i glinu
ACP-1E 0,86 16,7 -3 148 - o obrébka uzebien przez diutowanie e rozwiercanie rozwiertakami
wieloostrzowymi e nacinanie gwintéw
N _ ; X ; " Oleje do obrdbki skrawaniem stali, zeliwa, stopéw miedzi i aluminium przy duzych naciskach jednostkowych
« frezowanie obwodowe e rozwiercanie stali rozw.|ertak.|lem ) oraz duzej szybkosci skrawania. Oleje obrébcze ACP to ekologiczne, bezchlorkowe, nieemulgujace oleje do
ACP-2E 0,87 21,3 -15 153 - wieloostrzowym e nacinanie gwintéw e rolowanie e wiérkowanie obrébki metali skrawaniem.
 przeciggania i przepychania
ACP-3E 0,87 26,5 -1 159 - « wiercenia gtebokie e praca na automatach
FREZOL HC 800 0,90 22,8 -21 172 620 o frezowanie (m.in. kofa zebate) e toczenie Nowej generacji, nieemulgujacy oleje przeznaczony do stosowania w operacjach ciezkiej obrébki metali,
o gwintowanie e rozwiercanie  widérkowanie gdzie wymagane jest stosowanie chtodziwa o wysokiej wytrzymatosci filmu smarowego oraz wysokich
FREZOL HC 2200 - 25 - - 700 o diutowanie i przeciaganie wiasnosciach przeciwzuzyciowych.
Olej zalecany do obrdbki stali, metali kolorowych i weglikéw podczas ciezkich i sredniocigzkich operacji
FREZOL WS 8 0,88 8 - 125 - o honowanie e szlifowanie e docieranie zwigzanych z obrébka skrawaniem. Zostat opracowany do proceséw obrébki metali gdzie nie sprawdzajg
si¢ oleje obrébcze na bazach mineralnych.
FREZOL EPX 22 0,89 23 -15 170 450
« toczenie » przeciaganie » frezowanie Oleje obrobcze przeznaczone do stosowania w operacjach, ktére wymagajg stosowania chtodziwa
FREZOL EPX 32 0,89 31,5 -12 230 500 diut ' P . ? . . . o o wysokiej wytrzymatosci filmu smarowego. Szczegdlnie zalecane do obrébki stali trudnoskrawalnych,
« diutowanie e gwintowanie e rozwiercanie e przecinanie nierdzewnych | kwasoodpornych.
FREZOL EPX 46 44,5 -12 240 500
FREZOL EP 5 087 52 B 120 ~ « szlifowanie « szlifowanie ksztattowe Olej przeznaczony do stosowania w ope_racla«_':h sszkoobrotowego szlifowania i szlifowania ksztattowego
elementéw wykonanych z ulepszanych cieplnie stali stopowych.
e« toczenie o przeciaganie ¢ frezowanie Olej przeznaczony do stosowania w procesach obrébczych, ktére wymagajg chtodziwa o wysokiej
FREZOL EP 32 0,89 33,2 B 205 - o diutowanie wytrzymatosci filmu smarowego. Zalecany do obrdbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych.
FREZOL 22 0,87 22 - - 200
Oleje przeznaczone do stosowania w operacjach lekkiej i $redniej obrébki miedzi i jej stopéw oraz
. . tali zelaznych i niezelaznych.
« frezowanie (m.in. kota zebate) me
FREZOL 32 0,88 30 - - 200 « toczenie
e gwintowanie
Koncentrat nieemulgujacy do cigzkiej obrébki metali skrawaniem, zaprojektowany jako booster EP
FREZOL C 3280 0,90 55 - - >800 w ilo$ci minimum 10% do uzytkowanego w uktadzie oleju. Gwarantuje poprawe wtasnosci EP uktadu co
w konsekwenciji utatwia obrébke trudnoskrawalnych detali.
o szlifowanie Olej obrébczy przeznaczony do okreslonych prac wykoriczeniowych metali zelaznych oraz obrdbki stali
FREZOL CUT 3 0.84 45 -66 134 . « gtadzenie metali i stopow aluminium.
Olej do obrébki skrawaniem, stosowany w wysokowydajnych operacjach szlifowania oraz do obrdbki
FREZOL CUT 25 - - - - - narzedziami o precyzyjnie okreslonej geometrii przy niskich i rednich predkosciach skrawania. Nadaje sie
do obrdbki stali i metali niezelaznych. Produkt nie jest dedykowany do obrébki miedzi i jej stopdw.
) ) Olej do obrébki skrawaniem, stosowany w wysokowydajnych operacjach szlifowania oraz do obrdbki
FREZOL CUT 25 A 0,88 23 -12 198 - o szlifowanie narzedziami o precyzyjnie okreslonej geometrii przy niskich i $rednich predkosciach skrawania. Produkt
 toczenie nie jest dedykowany do obrébki miedzi i jej stopdw.
« frezowanie
* wiercenie Uniwersalny olej obrébczy o szerokim zastosowaniu zaréwno do operacji z precyzyjnie zdefiniowana
FREZOL CUT 32 0,88 34,4 -12 224 - « gwintowanie geometria narzedzi, jak réwniez do szlifowania. Nadaje sie do obrdbki stali, metali niezelaznych oraz metali
26ttych. Moze byé stosowany jako wielofunkcyjny olej obiegowy.
Uniwersalny olej obrébczy o szerokim zastosowaniu zaréwno do operacji z precyzyjnie zdefiniowang
FREZOL CUT 32A 0,88 31,98 -12 224 - geometrig narzedzi, jak réwniez do szlifowania. Nadaje si¢ do obrdbki stali i metali niezelaznych. Produkt
nie jest dedykowany do obrébki miedzi i jej stopéw. Moze byc¢ stosowany jako wielofunkcyjny olej obiegowy.
FREZOL CUTOC 0,88 15,8 -12 182 - « toczenie o frezowanie e wiercenie (w tym gtebokie) Olej przeznaczony do operacji obrébkowych z precyzyjnie definiowang geometrig ostrza narzedzia.
FREZOL CUT OC MULTI 0,88 15,8 _12 180 800 « gwintowanie wewnetrzne i zewnetrzne szlifowanie Zalecany nawet w przypadku obrébki materiatéw o bardzo stabej skrawalnosci.
o toczenie o frezowanie Olej obrébczy do obrdbki skrawaniem przeznaczony gtéwnie dla centréw obrébczych NC i CNC oraz do
FREZOL CUT EC AL 087 12,5 -57 178 B e wiercenie e rozwiercanie obrébki metali niezelaznych i ich stopéw. Zapewnie doskonaly efekt zaréwno ciecia jak i chtodzenia.
FREZOL UNICUT 22 0,88 24,8 -15 200 - £ . . - : : Oleje przeznaczone do operacji obrébkowych z precyzyjnie definiowang geometrig ostrza narzedzia.
« frezowanie e toczenie e« gwintowanie wewnetrzne i zewnetrzne L Jo L . e . .
; ie (w tym glebokie) Zalecane nawet w przypadku obrébki maEenalow o bardzq stabej .skr.awalnosm oraz do zllozonych operacji
FREZOL UNICUT 32 0,89 36,7 -12 202 - ¢ wiercenie (wtym gie obrdbczych wykonywanych przy produkciji két zgbatych. Nie nadajg sie do obrébki metali kolorowych.
Olej do obrébki skrawaniem z dodatkiem depresatora oraz siarkowanych olejéw mineralnych, stosowany
przy obrdébce skrawaniem stali i zeliwa przy duzych predkosciach i wysokich temperaturach ostrza
SULFOFREZOL 1 0,87 22 -16 162 - o obrébka skrawaniem skrawajacego oraz przy obrébce skrawaniem stali o duzej wytrzymatosci i stali zaroodpornych. Nie zaleca
si¢ stosowac przy obrébce metali kolorowych oraz tam, gdzie jest wymagana wysoka klasa gtadkosci
powierzchni materiatu obrabianego.Zawartos$c siarki aktywnej 0,40% (m/m).
i o obrébka skrawaniem Olej natluszczany stosowany jest jako gotowa ciecz chtodzacosmarujgca przy obrébce skrawaniem
OLEJ DO OBROBKI METALI SM 0,87 23,3 -6 180 ® przeciaganie stopoéw: zelaza, metali kolorowych przy niskich predkosciach skrawania i temperaturach ostrza narzedzia
e gwintowanie skrawajacego do 120°C.
. . Wielofunkeyjny olej obrébczoobiegowy przeznaczony do smarowania i chtodzenia narzedzi przy
* wiercenie obrébce skrawaniem stali. Spetnia funkcje oleju obiegowego a innowacyjna technologia pozwala
MILTRON AM 46 0,88 435 -18 220 250 « toczenie orodes S St Spe )€ olel , acyl ! °
! . réwniez na jego bezpieczne uzytkowanie w uktadach hydraulicznych i przektadniowych urzadzen
e gwintowanie obrébezych

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie

24
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Oleje hartownicze

Lepkos¢
kinema-
tyczna zaplonu
w 40°C (t.0.) min.

[mm?®/s] [°C]

Tempe-
ratura
Nazwa produktu

HARTEX 70 22,0 180

Tempe-
ratura
zaplonu
(t.z.) min.
[°C]

160

Tempe-
ratura
plyniecia
[°c]

-15

Szybkosé
chlodze-
nia [C/s]

96

Pozosta-
tosé po
spopiele-
niu [o/o]

Liczba
kwasowa
[mg-
KOH/g]

0,1

HARTEX70S 24,0 195

180

96

0,20

HARTEX 70 XS 21,0 -

185

99

0,10

HARTEX 70 XKP

100

Zalecane
tempe-
ratury
kapieli
olejowej

40-80°C

Opis produktu

Niskotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrdbki cieplnej
elementéw z zeliwa stali stopowych
oraz stali naweglanych, szczegdlnie
w zamknietych piecach z kontrolowang
atmosferg, dla ktérych wymagana jest
wysoka czysto$é powierzchni hartowa-
nych elementéw. Produkt z powodze-
niem sprawdza si¢ réwniez w wannach
przelotowych.

Nazwa produktu

PRESSOL PT1

Gestosé w
15°C [g/cm®]

Lepkosé
kinematycz-
naw 40°C
[mm?/s]

Temperatura
zaplonu tygiel

otwarty

52

Oleje do obrdbki plastycznej

Wiasnosci
smarne -
obciazenie
[°C] zespawania

[kG]

Opis produktu

Olej przeznaczony gtéwnie do stosowania w procesie
tloczenia blach stalowych, lakierowanych przy
produkcji pokry¢ dachowych. Powierzchnia blachy po
obrébce nie wymaga odttuszczania oraz stosowania
innych operacji myjacych. Produkt mozna nanosié na
powierzchnie blachy za pomocy pedzla, watka oraz
poprzez natrysk.

Niskotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrdébki cieplnej
elementéw z zeliwa i stali, szczegdlnie
w zamknietych piecach z kontrolowang
atmosfera, dla ktérych wymagana jest
wysoka czystosé powierzchni hartowa-
nych elementéw.

PRESSOL WK

86

214

800

Olej smarujgco-chtodzacy zalecany do proceséw
precyzyjnego wyttaczania i walcowania. Produkt
posiada dodatki uszlachetniajace, ktére zapewniajg
podwyzszong wytrzymatosé filmu smarowego, lepsze
dziatanie przeciwkorozyjne oraz ufatwiajg proces
mycia elementéw po operacjach obrdbki.

HARTEX 120 45,0 220

200

89

110-130°C

Sredniotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrébki cieplnej
elementéw z zeliwa i stali, szczegdlnie
w zamknietych piecach z kontrolowang
atmosferg, dla ktérych wymagana jest
wysoka czysto$é powierzchni hartowa-
nych elementéw.

PRESSOL ST

205

800

Olej do wyttaczania (wszystkie rodzajach ttoczni)
i drazenia w procesie obrdbki plastycznej na zimno.
Produkt zalecany do wszystkich rodzajéw materiatéw,
w tym réwniez aluminium i miedzi.

OLEJ DO B.GLEBOKIEGO TLOCZENIA

0,91

330

240

620

Olej stosuje sie przy tloczeniu przedmiotéw o trudnej
geometrii i ostrych krzywiznach, wymagajacych
bardzo wysokich naciskéw np. przy ttoczeniu wanien,
zlewozmywakdw z blachy stalowej, wysokostopowej
i nierdzewnej, zimnowalcowane;j.

HARTEX 160 220,5 240

220

-9

80

160-180°C

Wysokotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrdbki cieplnej
elementéw z zeliwa i stali, szczegdlnie
w zamknietych piecach z kontrolowang
atmosfera, dla ktérych wymagana jest
wysoka czystosé powierzchni hartowa-
nych elementdw.

OLEJ DO OBROBKI PLASTYCZNEJ OP-35

0,90

84

222

500

Olej do obrébki plastycznej stosowany jako
ciecz chfodzgco-smarujagca w procesie kucia na
zimno. Produkt stworzony na bazie siarkowanego
oleju mineralnego oraz dodatkéw o dziataniu
przeciwutleniajacym i przeciwkorozyjnym.

HARTEX WK 14,0 190

105

HARTEX WZ 31,5% 145

0,20

0,05

OH-70 M 22,1 160

140

0,20

40-80°C

Niskotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrdébki cieplnej
elementéw z zeliwa i stali, szczegdlnie
w zamknietych piecach z kontrolowang
atmosfera, dla ktérych wymagana jest
wysoka czysto$é powierzchni hartowa-
nych elementéw.

Niskotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrdbki cieplnej
elementéw z zeliwa i stali, dla ktérych
dopuszcza sie mate deformacje geome-
tryczne przy wymaganej odpowiedniej
szybkosci chfodzenia.

OH-120 M 44,5 200

180

0,60

110-130°C

Sredniotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrdbki cieplnej
elementéw z zeliwa i stali, dla ktérych
dopuszcza sie mate deformacje geome-
tryczne przy wymaganej odpowiedniej
szybkosci chfodzenia.

OH-150 M 66,0 215

130-150°C

Sredniotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrdbki cieplnej
elementéw z zeliwa i stali, dla ktérych
dopuszcza sie mate deformacje geome-
tryczne przy wymaganej odpowiedniej
szybkosci chfodzenia.

OH-160 M 222,1 250

230

0,90

160-180°C

Wysokotemperaturowy olej hartowni-
czy przeznaczony do obrdbki cieplnej
elementéw z zeliwa i stali, dla ktérych
dopuszcza sie mate deformacje geome-
tryczne przy wymaganej odpowiedniej
szybkosci chfodzenia.

* Lepkosc¢ kinematyczna w temp. 20°C
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Oleje konserwacyjne

Nazwa produktu

ANTYKOL TS-120

Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m’]

900,7

Lepkos¢ ki-
nematyczna

[mm?/s]

120,0*

Lepkosc ki-

nematyczna
w temp. 20°C | wtemp. 40°C
[mm?/s]

211,8

OOO

Temperatura
krzepniecia
[°C]

Temperatura
zaptonu [°C]

220

Wiasciwosci
ochronne

Opis produktu

Olej ochronny do nasycania samosma-
rownych tulejek z proszkéw spiekanych
oraz biezni fozysk slizgowych.

Nazwa produktu

KONKRETON V-BIO

Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m?]

877,3

Lepkos¢
kinema-
tycznaw
temp. 40°C
[mm?/s]

715

Tempera-
tura zaplo-
nu [°C]

150

Liczba
kwaso-
wa [mg
KOH/g]

6,4

Klasa
jakosci

ISO 6743 B

KONKRETON BIO-BIT

884,7

10,72

ISO 6743 B

Oleje antyadhezyjne

Sposdb
nanoszenia

natrysk
» watek

Opis produktu

Nisko lepkie, biodegradowalne oleje antyadhezyjne
przeznaczone do smarowania form wykonanych ze
stali, aluminium, tworzyw sztucznych i drewna, wyko-
rzystywanych w produkcji prefabrykatéw betonowych
oraz innych elementéw betonowych. Produkty za-
bezpieczajg réwniez krétkoterminowo formy stalowe
przed korozja.

ANTYKOL 100 S

891,7

105,9

204

ANTYKOL 101

872,1

10,8

174

Korozja na
trzpieniu
stalowym
(met.B - woda
morska): brak
korozji

Olej konserwacyjny stosowany do ochro-
ny przed korozjg wewnegtrznych po-
wierzchni silnikéw spalinowych, sprezarek
powietrznych i pomp silnikowych.

KONKRETON V

842,7

4,7

146

6,1

1ISO 6743 B

natrysk

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form
stosowanych przy produkcji prefabrykatéw betono-
wych oraz innych elementéw betonowych. Produkt
mozna stosowaé¢ do smarowania form metalowych
zimnych i plastikowych.

KONKRETON VS

849,4

5,7

115

6,2

ISO 6743 B

natrysk

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form
stosowanych przy produkcji prefabrykatéw betono-
wych oraz innych elementéw betonowych. Produkt
mozna stosowaé do smarowania form zimnych.

Olej konserwacyjny zalecany do czaso-
wej ochrony przed korozjg atmosferyczng
elementéw wykonanych z metali zela-
znych i niezelaznych. Produkt moze by¢
stosowany do konserwacji i smarowania
broni, maszyn, mechanizméw precyzyj-
nych i czeéci zamiennych. Dzigki temu, ze
jest kompatybilny z frakcjami paliwowymi
i tworzy cienkg warstwe filmy olejowego
moze stuzy¢ jako srodek konserwujacy do
silnikéw i pomp wtryskowych.

KONKRETON L

866,5

21,8

222

3,3

ISO 6743 B

natrysk

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania
form zimnych stosowanych przy produkcji elementéw
betonowych oraz bloczkéw z lekkiego betonu komér-
kowego.

KONKRETON N

878,2

38,8

228

3,1

ISO 6743 B

natrysk

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form
stosowanych przy produkcji elementéw betonowych
oraz bloczkdw z lekkiego betonu komérkowego. Oleje
mozna stosowac do smarowania form zimnych meto-
da natryskowa przy produkcji betonu komérkowego.

AKORINOL L-5Q

835,5

5,2

3,2

92

Olej zalecany do mycia wyrobéw meta-
lowych oraz migdzyoperacyjnej ochrony
przeciwkorozyjnej. Dodatkowo produkt
zZmywa i rozpuszcza zanieczyszczenia po-
chodzenia tluszczowego.

KONKRETON P

887,4

79,8

254

3,2

ISO 6743 B

pedzel

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form
stosowanych przy produkcji elementéw betonowych
oraz bloczkéw z lekkiego betonu komérkowego.

KONKRETON S

891,1

1125

278

3,3

ISO 6743 B

KONKRETON XS

894,4

156,1

280

3,0

ISO 6743 B

natrysk
o watek

Oleje antyadhezyjne przeznaczone do smarowania
form stosowanych przy produkcji bloczkéw z betonu
komérkowego, tam gdzie wymagana jest zwigkszona
grubosé warstwy separacyjnej. Dzieki odpowiednio
dobranym wtasnosciom produkty moga by¢ stosowa-
ne w procesie produkcji przez caty rok.

* Lepko$é kinematyczna w temp. 50°C [mm?/s]
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KONKRETON AZ

845,5

9,4

156

3,2

ISO 6743 B

natrysk
pedzel

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form
stosowanych przy produkcji bloczkéw z lekkiego be-
tonu komodrkowego, kregéw i ogrodzen betonowych
oraz prefabrykatéw betonowych réznej wielkosci.

KONKRETON MK S-E

874,6

7,2

142

6,7

ISO 6743 B

KONKRETON MK S-L

863,5

6,2

150

6,4

ISO 6743 B

KONKRETON SEPAR

864,3

5,5

142

13,4

1ISO 6743 B

KONKRETON SDA

866,5

7,8

154

10,7

1ISO 6743 B

KONKRETON 30

867,8

6,8

146

74

1ISO 6743 B

natrysk
pedzel
o watek

Nisko lepkie oleje antyadhezyjne przeznaczone do
smarowania form wykonanych ze stali, aluminium,
tworzyw sztucznych i drewnianych wykorzystywanych
w produkcji prefabrykatéw betonowych oraz cera-
micznych.

OLEJ ANTYADHEZYJNY B-0

864,1

17,5

184

6,0

1ISO 6743 B

natrysk
pedzel

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form
stalowych o duzej powierzchni i przy duzych naci-
skach jednostkowych.

FORMEX Q

847,8

12,5*

110

5,9

ISO 6743 B

natrysk
pedzel
o watek

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form
stalowych w produkcji prefabrykatéw betonowych
i zelbetowych, a takze do deskowar stalowych i drew-
nianych w budownictwie.

CERAMOL Q

835,8

4,3*

100

5,4

1ISO 6743 B

natrysk
pedzel
o watek

Olej stosowany przy produkcji wyrobéw kamionko-
wych i porcelitowych oraz porcelany elektrotechnicz-
nej.

OLEJ DO WYROBOW
CERAMICZNYCH BQ

835,2

4,3*

100

6,2

1ISO 6743 B

natrysk
pedzel
o watek

Olej antyadhezyjny stosowany przy podukcji wyro-
béw ceramicznych. Produkt wykorzystywany przy
produkcji wyrobéw kamionkowych i porcelitowych
oraz porcelany elektrotechnicznej jako sktadnik masy
kaolinowej.

OLEJ SEPARACYJNY

881,9

30,3

202

e natrysk
o szczotka

Olej separacyjny przeznaczony do sporzadzania wod-
no-olejowej emulsji uzywanej w celu wyeliminowania
zjawiska przywierania masy asfaltowej do powierzchni
metalowych samochoddw transportujacych asfalt,
maszyn ukfadajacych nawierzchnie drogowe oraz
walcéw.

* Lepkos¢é kinematyczna w temp. 20°C [mm?/s]




Nosniki ciepta

Lepkosé
kinema-
tycznaw

Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m’]

Nazwa produktu

[mm?®/s]

ITERM SYNT 3P 1025,8* 15,0

temp. 40°C

Lepkos¢
kinema-

tyczna

w temp.

100°C
[mm?®/s]

2,8

Pozosta-
tosé po
kokso-

waniu [%
(m/m)]

Tempe-
ratura
plyniecia
[cl

Tempera-
tura zaplo-
nu[°C]

Wskaznik
lepkosci

- ** .34 194 -

Opis produktu

Syntetyczny nosnik ciepta stosowany w urzadze-
niach grzewczych o uktadzie zamknietym gdzie
wystepujg temperatury od -20°C do 350°C, incy-
dentalnie do 375 °C.

ITERM-4 837,9 41

1,5

- -28 135 -

Olej do uktadéw wymiany ciepta stosowany
w przemystowych uktadach chtodzacych i grzew-
czych, nagrzewnicach i uktadach olejowych sto-
sowanych do podgrzewania oraz w urzgdzeniach
grzewczych o obiegu zamknigtym.

ITERM4HT 851,1 19,6

4,1

107 -15 206 0,01

Wysokowydajny olej do uktadéw wymiany ciepta
stosowany w zamknigtych systemach grzewczych
w zakresie temperatur od -15°C do 285°C, prze-
mystowych uktadach chtodzacych i grzewczych
oraz nagrzewnicach i uktadach olejowych do pod-
grzewania.

Lepkosé
kinema-
tycznaw
temp. 40°C
[mm?/s]

Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m’]

Nazwa produktu

ORLEN OIL TRAFO EN 0,88 10,3

Lepkos¢
kinema-
tyczna
w temp.
-30°C
[mm?/s]

1000

Tempe-
ratura
plyniecia

[°c]

-60

Tempera-
tura zaplo-
nu [°C]

142

Oleje elektroizolacyjne

Napiecie
przebicia
[kv]

66

Zawartosé
antyutle-

Spetnia
YLELES
niacza nia

Opis produktu

Nieinhibitowany olej elek-
troizolacyjny  przeznaczo-
ny do izolacji i chtodzenia
réznego rodzaju urzadzen
elektrycznych. Produkt za-
lecany do pracy przy duzych

PN-EN IEC obcigzeniach w urzadze-
brak \,6\,3(21920?5-: niach elektrycznych wyma-

gajacych stosowania oleju
m.in. do napetniania trans-
formatoréw mocy i rozdziel-
czych, przetacznikdéw, pro-
stownikéw oraz aparatury
faczeniowe;j.

ITERM 5 866,7 30,2

5,2

100 -15 226 0,01

Zaawansowany technologicznie nosnik ciepta
zalecany do zamknietych i otwartych, olejowych
uktadéw grzewczych, zamknigtych przemysto-
wych uktaddw, instalacji chtodzacych i grzew-
czych gdzie temperatura pracy sigga 315°C -
320°C (temperatura w masie oleju) oraz do piecéw
opalanych paliwami statymi gdzie istniejg dodat-
kowe uktady odbioru ciepta.

ITERM 6 MB 877,7 40,1

59

94 -18 236 0,24

Nosnik ciepta zalecany do stosowania w zamknig-
tych systemach grzewczych w zakresie tempera-
tur od -10°C do 285°C, przemystowych instala-
cjach chtodzacych i grzewczych, nagrzewnicach
i uktadach olejowych do podgrzewania oraz w pie-
cach opalanych paliwami stalymi gdzie istniejg
dodatkowe uktady odbioru ciepta.

ITERM 30 MF 906,9 640,1

38,3

98 -15 302 0,61

Olej do smarowania maszyn i urzadzer pracujg-
cych w temperaturach do 200°C, np. taricuchéw
przenosnikéw w suszarkach.

ITERM 32 879,3 33,1

5,4

98 -15 215 -

Nosnik ciepta zalecany do stosowania w zamknie-
tych systemach grzewczych, przemystowych in-
stalacjach chtodzacych i grzewczych, nagrzewni-
cach oraz uktadach olejowych do podgrzewania.

Oleje do pit

ITERM 100 868,3 20,1

44

95 -18 216 0,03

Olej grzewczy przeznaczony do stosowania
jako nosnik ciepta w urzadzeniach i instalacjach
grzewczych tam, gdzie temperatura oleju w ma-
sie nie przekracza 200°C. Moze byé stosowany
w uktadach otwartych, jak réwniez hermetycznie
zamknietych.

* Gesto$é w temp. 20°C [kg/m?]
** Temperatura krzepniecia [°C]

30

Gestosé . (0.t . Temperatura
Nazwa produktu w temp. 15°C NLCIERT LRSS Ll UL zaplonu (t.o0.) Opis produktu
P Ik 7';1,] w temp. 40°C lepkosci plyniecia [°C] P [°c] — Pisp
9 [mm?/s]

Biodegradowalny olej przeznaczony do smarowania uktadu

PILAROL EKO 0,84 63,1 200 -26 >230 tngcego (taricuch) i prowadnic pit mechanicznych stosowa-
nych w gospodarce le$nej czy sadownictwie.

PILAROL 0,88 64,9 90 -30
Wysokiej jakos¢ olej przeznaczony do smarowania uktadu

PILAROL VG 140 0,89 140,0 91 -28 >220 tngcego (faricuch) i prowadnic pit mechanicznych stosowa-
nych w gospodarce lesnej czy sadownictwie.

PILAROL VG 150 0,89 157,4 97 -24




Oleje do lokomotyw

Nazwa produktu

O.0IL LOKOMOTIV PREMIUM CD 40

Klasa
JELCE
API

CD

Klasa
lepkosci
SAE

40

Lepkos¢
kinema-
tyczna
w temp.
100°C
[mm?/s]

14,7

Wskaznik
lepkosci

103

Tempe-
ratura

plyniecia

[°c]

24

Tempe-
ratura
zaplonu
[°C]

242

Catkowita
liczba
zasadowa
[mg-
KOH/g]

Opis produktu

Olej do wysilonych, kolejowych
silnikéw z zaptonem samoczyn-
13 nym, pracujgcych w warunkach
wysokich obcigzen cieplnych i
mechanicznych.

0O.0IL LOKOMOTIV EXTRA CF 40

CF

40

14,5

100

242

Olej silnikowy przeznaczony
gtéwnie do smarowania wysilo-
nych, wysokopreznych kolejo-
wych silnikéw spalinowych pra-
cujgcych w cigzkich warunkach
eksploatacyjnych.

14

Nazwa produktu

AMORTYZOL 15-WL 150

Gestosé

w temp.

15°C [kg/
|

0,87

Lepkosc¢
kinema-

tyczna

w temp.

40°C

[mm?/s]

15,8

Lepkos¢
kinema-
tyczna
w temp.
-30°C
[mm?/s]

460

Wskaznik
lepkosci

180

Tempe-
ratura
plyniecia
[°c]

Oleje do amortyzatoréw

Odpornosé¢
na pienienie:
sekwencijal
sekwencija Il
sekwencja lll

Tempe-
ratura
zaptonu (
t.o.)

Opis produktu

Olej smarowania amortyzatoréw tele-
skopowych przeznaczonych do ttumie-
nia drgan zawieszen pojazdéw, ramp
samowytadowczych w samochodach
cigzarowych oraz uktadéw hydrauliki
pojazdéw.

164 70/090/0 50/0

0.0IL LOKOMOTIV STANDARD CD 40

CD

40

15,3

95

-18

250

Mineralny olej silnikowy, prze-
znaczony do smarowania wy-
silonych, wysokopreznych, ko-
lejowych silnikéw spalinowych
9 pracujacych w ciezkich warun-
kach eksploatacyjnych. Moze
by¢ réwniez stosowany do sma-
rowania silnikéw wysokoprez-
nych podobnego typu w innych
urzadzeniach technicznych.

Oleje do urzadzen pneumatycznych

Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m’]

Nazwa produktu

Lepkos¢
kinema-
tycznaw
temp. 40°C
[mm?/s]

Temperatura | Temperatura
zaptonu (t.0.)

plyniecia
[c]

[c]

Wyglad w
temp. 20°C

Wiasnosci
smarne -
obciazenie
zespawania
[kG]

Opis produktu

Olej przeznaczony do smarowania urzgdzen
z napedem pneumatycznym, np. zszywacze

Nazwa produktu

ZMYWACZ
TECHNICZNY O.OIL

Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m’]

836,4

Lepkosé

kinematyczna
w temp. 40°C

[mm?#/s]

2,6

Temperatura
plyniecia [°C]

Rozpuszczalniki / Zmywacze

Temperatura
zaplonu [°C]

107

Opis produktu

Zmywacz znajduje zastosowanie m.in. do mycia, odttuszczania i konser-
wacji czesci metalowych.

ROZPUSZCZALNIK
TECHNICZNY O.OIL

837,4

2,6

-54

102

Rozpuszczalnik przeznaczony do stosowania w powltokach, spoiwach i
$rodkach antyadhezyjnych.

PNEUMATIC VG 32 0,88 31,2 -18 >160 - tapicerskie, wiertarki, klucze monterskie, itp.,
wymagajacych smarowania wewnetrznych ele-
Klarowny, bez mentéw ruchomych.
Z 1
Olej przeznaczony do smarowania smarowania
PNEUMATIC VG 100 0,89 101,0 30 5220 300 wysoko obcigzonych udarowych narzedzi pneu-

matycznych takich jak wiertnice, mioty pneuma-
tyczne, wiertarki udarowe itp.

32
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Smary

Rodzaj za-
geszczacza

Nazwa produktu Klasa NLGI

SMARY BENTONITOWE

Olej bazowy

Lepkos¢ oleju
bazowego
w temp. 40°C
[mm?/s]

Zakres
temperatur
stosowania
[°c]

Penetracja
po ugniataniu
w tem. 25°C
[1/10mm]

Temperatura
kroplenia [°C]

Opis produktu

Smar zalecany do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych powierzchni tra-
cych o statej temperaturze pracy powyzej 100°C, gtéwnie w zakresie 120-200°C, a przy od-
powiednio czestej wymianie albo uzupetnianiu - do okoto 220°C.

Dodatkowe wtasnosci

Zalecany jest do stosowania przy wysokich, szczegdlnie udarowych obcigzeniach, nie na-
daje si¢ do smarowania tozysk napedzanych malym momentem obrotowym oraz tozysk
o matym luzie poprzecznym.

Smar zalecany do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych powierzchni tra-
cych o statej temperaturze pracy od 120°C do 200°C.

Smary przeznaczone sg do smarowania tozysk tocznych.

Smar przeznaczony do smarowania wysokoobcigzonych i wysokoobrotowych tozysk tocz-
nych i élizgowych oraz innych mechanizméw.

Produkt odporny na dziatanie wilgoci i praktycznie nietopliwy, nie nadaje sie do smarowania
tozysk napedzanych matym momentem obrotowym oraz tozysk o matym luzie poprzecznym.

Zalecany do smarowania fozysk urzadzer z centralnymi uktadami smarowania, pracujgcych
w niskich temperaturach i wymagajgcych przettaczania smaru na duze odlegtosci.

Zalecany do smarowania tozysk urzadzen z systemem indywidualnym oraz z centralnymi
uktadami smarowania, pracujgcych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagajacych
przettaczania smaru na mate odlegtosci.

Posiada wtasnosci antystatyczne, jest kompatybilny z elementami wykonanymi ze stopéw
miedzi, jak rowniez z duzg iloscig elastomerdéw, co umozliwia smarowanie skojarzen tracych
typu metal-plastik, metal-guma. Umozliwia smarowanie mechanizmdéw narazonych na ob-
cigzenia uderzeniowe, wibracje, wysokie zapylenie, dziatanie wilgoci oraz wymywanie woda.

Smar przeznaczony do smarowania wysokoobcigzonych fozysk tocznych i §lizgowych oraz
innych mechanizméw, réwniez za pomocg centralnych uktadéw smarowania.

Szczegdlnie zalecany do smarowania tozysk piast két samochodowych, silnikéw elektrycz-
nych, goracych wentylatordéw, a takze prowadnic, przegubdéw i innych mechanizméw samo-
chodowych oraz przemystowych.

Smar przeznaczony do smarowania wysoko obcigzonych skojarzer tracych oraz przektadni
katowych wykaszarek. Zalecany jest réwniez do stosowania tam, gdzie wystepuje czesta
zmiana kierunku ruchu lub potaczenie matych predkosci ruchu i wysokich obcigzen, np.
w przegubach homokinetycznych.

Produkt jest smarem kompleksowym litowym z udziatem dwusiarczku molibdenu (3%). Od-
pornym na dziatanie wilgoci, pary wodnej oraz stabych kwaséw i zasad. Smar jest réwniez
odporny na wibracje, wysokie naciski oraz obcigzenia uderzeniowe.

ciemnoszary,
BENTOMOS 23 dodatek MoS2
2 bentonitowy mineralny 230 -10+200 260-300 > 300
BENTOR 2 brazowy
SMARY GLINOWE KOMPLEKSOWE
ALITEN EP-1 1 305-345
glinowy . o0
kompleksowy mineralny 150 20+120 >200 brazowy
ALITEN EP-2 2 260-300
SMARY LITOWE KOMPLEKSOWE
GREASEN SYNTEX HT 2 2 ) litowy syntetyczny 48 -50+180 260-300 260 brazowy
ompleksowy
GREASEN COMPLEX 2 2 litowy mineralny 100 -40+160 260-300 260 brazowy
kompleksowy
litowy . . ciemnoszary,
GREASEN EP-23 2 kompleksowy mineralny 150 -30+140 260-300 220 dodatek MoS2
LITEN PREMIUM LT-4EP1 1 310-340 250
LITEN PREMIUM LT-4EP2 2 litowy mineralny 150 -30+140 265-295 250 brazowy
kompleksowy
LITEN PREMIUM LT-4EP3 3 220-250 260
SM.AROL NANO Smar do 2 litowy mineralny 100 -30+160 260-300 230 ciemnoszary
kosiarek kompleksowy

Smary zalecane do smarowania: fozysk tocznych i slizgowych, takze w centralnych ukfa-
dach smarowania, przektadni wolnoobrotowych, nisko i srednio obcigzonych, przegubéw
i prowadnic slizgowych maszyn. Moze byé¢ z powodzeniem stosowany jako wielofunkcyjny
smar samochodowy.

Odznaczajg sie bardzo wysokimi parametrami trybologicznymi i odpornoscig na starzenie.
Nowoczesna kompozycja dodatkdw uszlachetniajacych zapewnia réwniez wyzszg tempe-
rature kroplenia, lepsze wasnosci niskotemperaturowe i wyzszg odpornosé na wymywanie
wodg, w stosunku do zwyktych smaréw litowych.

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe

MoS2 - Dwusiarczek molibdenu

* Niestandardowy zakres penetracji

** Produkty dostepne na zamdwienie

Smar przeznaczony do smarowania przektadni katowych wszelkiego rodzaju kosiarek
i podkaszarek, spalinowych i elektrycznych. Z powodzeniem moze by¢ stosowany w domu,
warsztacie oraz gospodarstwie rolniczym do smarowania i zabezpieczania przed korozjg
zawiaséw, zamkdow, gwintéw oraz elementéw pojazddw i maszyn w szerokim zakresie tem-
peratur.

Produkt zawiera unikalng formute NANO, w skfad ktérej wchodzi mieszanina statych na-
noczgsteczkowych ciat smarnych. Smar doskonale przylega do smarowanych powierzchni
tworzac trwatg warstwe odporng na duze obcigzenia, dziatanie wilgoci, kwaséw, zasad i bar-
dzo wysokie temperatury.
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Smary

Lepkosc¢ oleju Zakres Penetracja

bazowego w temperatur | po ugniataniu | Temperatura
temp. 40°C stosowania wtem. 25°C | kroplenia [°C]
[mm?®/s] [°C] [1/10mm]

Rodzaj za-
geszczacza

Klasa NLGI Opis produktu Dodatkowe wlasnosci

Nazwa produktu Olej bazowy

SMARY LITOWE

GREASEN LT-4 S-2 265-295 Smar przeznaczony do smarowania: samochodowych tozysk tocznych, przegubéw krzyza-
litowy mineralny 100 -30+140 200 zielony kowych w trakcie montazu, ciggien i prowadnic maszyn oraz innych elementéw urzadzen, -
GREASEN LT-4 S-3 3 220-250 tozysk slizgowych pracujacych w dopuszczalnych zakresach temperatur.
Smary przeznaczone do smarowania lozysk tocznych zakrytych pracujacych w warunkach Produkty wielofukcyjne, uszlachetnione dodatkami o dziataniu przeciwutleniajacym, prze-
LITEN LT-4P3 3 litowy mineralny 100 -30+140 220-260 205 brazowy wysokich wymagari wzgledem takich wtasnosci jak: odpornosé na utlenianie, ochrona ciwkoroz vm Orazyj O&W sszaiacym wiasnodci smarne P Jacym, p
przed korozjg, odpornosc¢ na dziatanie wody oraz stabilno$¢ mechaniczna. yiny P Y 13cy :
LITEN LT-41 1 310-340 200 brazowy . . . _— . . .
Uszlachetniane pakietem dodatkéw o dziataniu przeciwutleniajacym, przeciwrdzewnym
LITEN LT-42 2 litowy mineralny 100 -30+130 265-295 202 brazowy Smary przeznaczone do smarowania tozysk tocznych i §lizgowych. i smarnym. Dobdr smaru zalezy od sposobu doprowadzania smaru do tozysk (np. smarowa-
: nie centralne lub reczne), predkosci obrotowej i temperatury roboczej tozyska.
LITEN LT-43 3 220-250 205 zielony
Przeznaczony do smarowania tozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania pracu-
LITEN EP-0 0 355-385 190 jacych w niskich temperaturach i wymagajacych przettaczania smaru na bardzo duze od-
legtosci.
Przeznaczomy do smarowania fozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania pracu-
B . . . } mary zalecane do smarowania tozysk tocznych pracujacych przy wysokich obcigzeniach, i )
LITEN EP-1 1 fowy minorainy 150 204120 310-340 200 brazowy S | d arowan ' K ‘ h ‘ _h : kich ob h qulcjzzy:f;;\;:gr’g::iowanych temperaturach otoczenia i wymagajacych przettaczania smaru na
’ a takze w fozyskach mniej obcigzonych gdzie wystepujg obcigzenia udarowe.
Przeznaczony do smarowania tozysk urzadzen systemem indywidualnym oraz z centralnymi
LITEN EP-2 2 265-295 200 uktadami smarowania pracujgcych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagajacych
przettaczania smaru na mate odlegtosci.
LITEN EP-3 3 220-250 200 Przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzer systemem indywidualnym.
LITEN EPX-0 0 350-390 170 ﬁsi:ﬁniselziuv‘;rszz?:fn}; temperaturach podanego zakresu temperatur i przy $rednim
litowy mineralny 150 -20+110 brazowy Smary zalecane do smarowania zamknietych przektadni zgbatych walcowych i stozkowych.
LITEN EPX-00 00 395-435 160 S'tOS'UJe siew n|2§zych temperaturach podanego zakresu temperatur i przy dobrym uszczel-
nieniu przektadni.
SMAR DO PRZEKLADNI 1 litowy mineralny 100 30-130 310-340 200 brazowy Smar przeznaczony jest do smarowania przektadni zgbatych - walcowych i stozkowych | Smar posiada bardzo dobre wtasnosci przeciwzuzyciowe i antykorozyjne, ktdére zabezpie-
: elektronarzedzi. czajg whasciwg prace weztdw tarcia w okresie uzytkowania.
: Smar przeznaczony gtéwnie do smarowania tozysk slizgowych pracujgcych w warunkach i . . o .
**LITEN LV 2-M 2/3* 50 -30+120 240-280 > 180 dmzn’lnislclarg,z wysokich naciskéw i naprezen dynamicznych. Nadaje sie rowniez do smarowania przektad- f,e}ovlzg:iil;] ?:C‘;stfﬁz xv;:;tc:j]c ?tﬂiggc?:iidgé&ztma;wacego (5% MoS2) niezalecany
odatek Vo ni, sworzni, tulei i innych mechanizmdéw, a takze wolnoobrotowych tozysk tocznych. 4 Y yzszyeh pre yen
. Smar przeznaczony gtéwnie do smarowania tozysk élizgowych pracujgcych w warunkach i . . . .
**LITENLVG 2 2/3* 50 -30+120 240-280 >180 dCIer:nl(()szarﬁ);, wysokich naciskéw i naprezen dynamicznych. Nadaje sie rowniez do smarowania przektad- i?lvwizgleg; nf zalx:z:zﬁ?s:ig;v:kclidmka smarujacego niezalecany w tozyskach tocznych
litowy mineralny odatek grantu ni, sworzni, tulei i innych mechanizméw, a takze wolnoobrotowych tozysk tocznych. yzszych pre yen.
. Smar przeznaczony gtéwnie do smarowania tozysk slizgowych pracujgcych w warunkach i . . o .
**LITENLVT 2-M 1/2* 200 -25+120 270-310 > 180 dmzn’lnislclarg,z wysokich naciskéw i naprezen dynamicznych. Nadaje sie rowniez do smarowania przektad- aebvlzg:gil;] ?jc‘;\’zs:::z xv;:;tc:j]c ?tﬂiggc?:iidggztma;wacego (5% MoS2) niezalecany
odatek Vo ni, sworzni, tulei i innych mechanizméw, a takze wolnoobrotowych tozysk tocznych. 4 Y yzszyeh pre yen
. 20 ~ ciemnoszary, Przeznaczony jest gtéwnie do smarowania zamknigtych, trudnych do uszczelnienia prze- ~
LITENLP 00 00 300 20+90 400-430 >150 dodatek grafitu ktadni. Posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do powierzchni metalowych.

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe

MoS2 - Dwusiarczek molibdenu

* Nistandardowy zakres penetracji

** Produkty dostepne na zamdwienie
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Smary

Zakres
temperatur
stosowania
[°C]

Lepkosc oleju
bazowego w
temp. 40°C
[mm?®/s]

Penetracja
po ugniataniu | Temperatura
wtem. 25°C | kroplenia [°C]
[1/10mm]

Rodzaj za-
geszczacza

Klasa NLGI Dodatkowe wlasnosci

Nazwa produktu Olej bazowy Opis produktu

38

SMARY WAPNIOWE

Przeznaczony jest wylgcznie do okresowego smarowania podwozi samochoddéw, sworzni,
przegubdw, prowadnic. Nie nadaje si¢ do smarowania tozysk tocznych oraz pompy wodnej.

Migkka konsystencja smaru pozwala na tatwe stosowanie urzadzer smarowniczych typu
smarownic pneumatycznych. Jest do$¢ odporny na dziatanie zimnej wody.

Smar przeznaczony do smarowania: resoréw samochodowych, otwartych przekfadni zg-
batych, przektadni slimakowych, gwintéw srub narazonych na dziatania korodujace, fari-
cuchdw i innych silnie obcigzonych weztéw tarcia. Moze by¢ stosowany jako typowy smar
montazowy.

Produkt odporny na dziatanie zimnej wody. Nie nadaje sie do smarowania zadnych podze-
spotéw samochodowych poza resorami. Nie moze byé stosowany w tozyskach tocznych
i innych mechanizmach precyzyjnych.

Smary przeznaczone do smarowania silnie obcigzonych tozysk tocznych, szczegdlnie w wa-
runkach obcigzen udarowych, takze przy dostepie wody, np. walcarki metali, prasy, ciezkie
maszyny budowlane itp.

Zaleca sig do centralnych uktadéw smarowania.

Zaleca sig do recznego smarowania i do smarownic usytuowanych blisko wezta smarowe-
go.

Smary zalecane do smarowania tozysk $lizgowych oraz innych powierzchni tracych. Pro-
dukty nie nadajg si¢ do smarowania fozysk tocznych.

Smar maszynowy 2 stosuje sie do smarowania w przypadku doprowadzania go dtugimi
przewodami o matej $rednicy.

Smar maszynowy 3 stosuje sie do smarowania w przypadku, gdy wymagana jest wyzsza
zdolnos$¢ uszczelniania tozysk oraz w przypadku doprowadzania smaru przewodami o wigk-
szych srednicach i na mniejsze odlegtosci.

Zalecane do smarowania tozysk tocznych klatek walcowniczych i urzadzer pomocniczych
o centralnym systemie smarowania przy temperaturach roboczych nie przekraczajgcych
60°C, a takze w innych urzadzen pracujgcych przy wysokich i udarowych obcigzeniach.

CSW-1 zalecany jest w przypadku doprowadzania smaru diugimi przewodami o matej red-
nicy lub przy niskich temperaturach otoczenia.

CSW-2 zalecany jest gdy przewody smarowe sg krétsze i o wigkszej Srednicy oraz gdy wy-
magane sg wtasnosci uszczelniajgce smaru.

SMARY LITOWO - WAPNIOW|

GREASEN STP 1* wpaniowy mineralny 40 -20+60 300-350 95 brazowy
. . . o0 ciemnoszary,

GREASEN GRAFIT 22 wpaniowy mineralny 100 20+60 >250 95 dodatek grafitu
KALTON EP-1 1 305-345

wpaniowy mineralny 42 -20+60 95 brazowy
KALTON EP-2 2 260-300
SMAR MASZYNOWY 2 2 260-300

wpaniowy mineralny 100 -10+60 95 brazowy
SMAR MASZYNOWY 3 3 215-255
CSW-1 1 290-325 93

wpaniowy mineralny 130 0+60 brazowy
CSW-2 2 250-285 95
SMAR L DO MECHAN. . ,
HAMULC. (PRG-L) 0/1 - - 0+60 280-380 120
SMAR Z DO MECHAN wpaniowy mineralny 150 brazowy
HAMULC. (PRG-Z) 00 -20+60 >380 120
SMAR DO DLUT | WIERTEL 1 wpaniowy mineralny 40 -20+60 300-350 95 brazowy

Smary sezonowe, przeznaczone do smarowania urzgdzer rozrzgdowych kolejowych me-
chanizméw hamulcowych.

Produkt do stosowania w okresie letnim.

Produkt do stosowania w okresie zimowym.

SMARY SULFONIANOWE

HUTPLEX HV

1/2*

HUTPLEX WR-2

SMARY SPECJALNE

smar w formie

sulfonian
wapnia

mineralny

420

-30+180

285-315

180

-25+180

265-295

> 300

GREASEN N-EP 00/000 00/000* litowo- mineralny 35 -30+90
Wwapniow 400-460 165 brazowy
GREASEN S-EP 00/000 00/000* pniowy syntetyczny 19 -45+90
LITEN LC EP-1 1 -35+160 310-340 220
litowo- mineralny 150 brazowy
LITEN LC EP-2 2% wapniowy -30+160 270-295 245
LITEN LC EP-3 3 -25:160 220-250 250

brazowy

Smar przeznaczony do okresowego zabezpieczenia przed korozjg dtut, wiertet i innych ele-
mentéw metalowych w elektronarzedziach. Produkt jest odporny na dziatanie wody i wil-
goci.

Smary przeznaczone do smarowania skojarzer tracych w ciezkich pojazdach uzytkowych
i autobusach za pomocg centralnych uktadéw smarowania. Moga by¢ stosowane do sma-
rowania réznego rodzaju przektadni redukcyjnych smarowanych smarami plastycznymi.

Zapobiega zapiekaniu sig¢ wiertta lub dtuta z uchwytem elektronarzedzia. Mozna stosowaé
w wigkszosci maszyn i urzadzen wymagajacych smaru konsystencji NLGI 1.

Produkt posiada aprobate MAN 283 Li-P 00/000.

Produkt na bazie oleju syntetycznego.

Smary przeznaczone gtéwnie do smarowania tozysk tocznych pracujacych przy wysokich
obcigzeniach, tj. gdy: C/P < 7 dlatozysk obcigzonych gtéwnie promieniowo C/P > 15 dla to-
zysk obcigzonych gtédwnie osiowo, a takze gdy w pracy fozysk mniej obcigzonych wystepuja
obcigzenia udarowe.

Wysokotemperaturowy smar sulfonianowy przeznaczony do smarowania elementéw ma-
szyn w przemysle gérniczym, hutniczym, ciezkim oraz morskim, zwtaszcza do weztéw tarcia
narazonych na wysokie obcigzenia udarowe i niskie momenty obrotowe pracujgcych w wy-
sokim zapyleniu oraz w warunkach narazenia na wodg i solanke.

Przeznaczony do smarowania fozysk urzadzer z centralnymi uktadami smarowania, pracu-
jacych w umiarkowanych temperaturach otoczenia i wymagajacych przettaczania smaru na
duze odlegtosci.

Przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzeri systemem indywidualnym oraz z central-
nymi uktadami smarowania, pracujgcych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagaja-
cych przettaczania smaru na mate odlegtosci.

Przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzer systemem indywidualnym.

Smar doskonale sprawdza sie w kopalniach wegla i miedzi do smarowania tozysk, potaczen
sworzniowych oraz innych mechanizméw maszyn i urzadzer pracujgcych w wyznaczonym
zakresie temperatur. Produkt sprawdza sig réwniez w trudnych zastosowaniach hutniczych,
do smarowania fozysk rolek stojakowych klatek walcowniczych.

Wysokotemperaturowy smar sulfonianowy przeznaczony do smarowania elementéw ma-
szyn w przemysle hutniczym, zwtaszcza fozysk rolek klatek walcowniczych oraz innych we-
ztéw tarcia narazonych na dziatanie wysokich temperatur.

Smar przeznaczony do smarowania cze$ci maszyn narazonych na dziatanie wysokich tem-
peratur lub znacznych wptywéw wody. Po aplikacji i wyschnigciu pozostawia na elementach
smarowanych warstwe ochronng w postaci filmu olejowego, ktéry bardzo dobrze zabez-
piecza przed utlenianiem, dzieki czemu zwieksza odpornosé na starzenie. Jest odporny na
wodeg, pare wodng i agresywne media (wigkszos¢ kwasdw i tugow).

Dzigki nadzwyczajnej stabilnosci termicznej smar po powrocie do temperatury otoczenia
odzyskuje pierwotng strukture. Doskonale nadaje sie do smarowania elementéw maszyn
i urzadzert w gérnictwie wegla, miedzi, w cementowniach, przemysle stalowym, cigzkim
oraz we wszystkich weztach tarcia narazonych na ekstremalne naciski oraz wode.

Oprdécz zastosowan indywidualnych moze by¢ stosowany w przemysle do smarowania na-
stepujacych elementdw: tozyska slizgowe i przegubowe, faricuchy - réwniez wyposazone
w uszczelnienia typu O-Ring lub X-Ring, zebatki, kota faricuchowe, dZwignie, prowadnice
slizgowe, systemy prowadnic liniowych, wrzeciona, zawiasy, liny stalowe, przeguby kulowe,
przenos$niki pracujgce w piecach i suszarkach.

SMAROL PTFE PTFE - - -30+250 - - biaty
sprayu
SMARLRDOLIN . .
STALOWYCH 4 specjalny mineralny 420 - - >55 brazowy
ciemnobrazo-
** ORLEN OIL KORON L - parafinowy mineralny - - - >48 wy do ciemno-

zielonego

Smar przeznaczony do konserwaciji lin stalowych réznej konstrukeji w czasie ich produkcji.

Nie nadaje sie do smarowania lin szybowych wyciaggéw bebnowych ani do lin wyciggéw
z kotem pednym Koepe.

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie

AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe
MoS2 - Dwusiarczek molibdenu
* Niestandardowy zakres penetracji

** Produkty dostepne na zamdwienie

Przeznaczony jest do czasowej ochrony antykorozyjnej wyrobédw metalowych podczas ich
przechowywania i transportu, w szczegdlnosci dla ochrony w tagodnym klimacie.

Naktada sie na ciepto w postaci ptynnej.




Notatki

Tab.1 Podziat smaréw plastycznych na klasy konsystencji wg NLGI

Klasa konsystencji smaru Konsystencja Zakres penetracji wg NLGI Podstawowe zastosowanie

000 bardzo ptynna 445-475

00 pynna 400-430 Przekladnie MEChaniCzne | teeeeeseseeseseee e e e e e e e e .
0 pé*p*ynna B0 S e,
1 bardzo migka 310-340
» mickka 265.295 Lomyskatoczne idlizgowe |
3 S’rednia 220-250
4 péttwarda 175-205
. ovarda 130160 Mechanimyspeciaine | s
6 bardzo twarda 520t 1

Tab.2 Rodzaje smaréw plastycznych i ich charakterystyka

Rodzaj smaru ze wzgledu na zageszczacz Cechy wyrézniajace

« wszechstronnos¢ zastosowania
Smary litowe edobraodpormosé nadziataniewody .
» wysoka trwato$¢

 staba odpornosé na wysokie temperatury pracy
Smary wapniowe o staba przyczepnosé
e bardzo dobra odporno$é na dziatanie wody

¢ bardzo dobra odporno$é na temperature
Smary glinowe kompleksowe e bardzodobracdporodénadziglaniewody e .
o dobra przyczepnos$é

 bardzo dobra odpornosé na wysoka temperature
Smary bentonitowe o brak mieszalnosci z innymi smarami
¢ bardzo dobra pompowalnosé

« znakomita odpornosc na dziatanie wody
Smary sulfonianowe o makomitazdolnodé do przenoszeniaoboiaze e e T .
¢ bardzo dobra odporno$é na temperature

¢ bardzo dobra odporno$é na temperature

Smary litowe kompleksowe o bardzo wysoka trwatosé i stabilno$é mechaniczna
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Alfabetyczny indeks produktéw Alfabetyczny indeks produktéw

CORALAPAGAS .. .. 14 FREZOLUNICUT22 24 HYDROL HLP-D 22 8 HYDROLSYNTPEAS :
(CORALAPAGBS ... 14 FREZOLUNICUT32 24. worotHipp32 s [
A e IR 2, MOROLHLPDSE I .
(CORALAPEAS 14 FRIGOLMSS 15 HYDROLHLP-DOS 8 TERMIOME 30,
CORAUAPESS i 14 FRIGOLPOE100 15 HYDROLHLPT4 8 NTERM32 30,
CORALASTS2 14 FRIGOLPOEES 15 HYDROLHWLP-DAS 8 NTERMAMT 30,
CORALASTAS i 14 FRIGOLTZIS 15 HYDROLL-HL100 8 NTERMS 30,
CORAUATZ2 14 FRIGOLTZL9 15 HYDROLLHLAS .8 JTERMGMB 30,
O e IR o MOROLLALAS b 2.
L g R 0 MOROLLHLISO S TTERMONII i 20
CORALAVDLI00 14 YDROLLAL32 8,
(CORALAVDLI2 14 GALKOP100 11 CHYDROLLHLAS .8 KAUONEPL 38
O T . . UOROLLALS I 2.
CORMLAVDLAS .. i IO —— 1L, MOROLLALOE oS KOTONERZ s
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Alfabetyczny indeks produktéw Alfabetyczny indeks produktéw

KONKRETON MK $-E 29 LITENPREMIUMLT-4EP3 34 SMARLRDOLINSTALOWYCH 38 TURBINEXTG3 18
NONKRETONMKSE o 2. I 12,
SONKRETONMKSL e 22 i e i O 12,
- 1.1 L M— O i s D TP 12,
SONRETONE. e 22 i BN . o 12,
NONKRETONS. o 23, QOLLOKOMOTWEXIRACEAD. . 2. it 12,
NONKRETONSOR. o 23, QOILLOKOMOTNPREMIUMCDAO, .. %2 SMAROLPTFE G — 12,
NONKRETONSEPAR o B0, QOLOTHPYISONGSE e 2
T — 2. I . . i
NONKRETONV-BIO s B0 OHAIOM 2. B MO 22,
NONKRETONYS s B0 OAOOM i 2. s UMK 22,
OHTOM 20, R S 22,

T Bl OLEJANTYADHEZONYED, o 29, s . NCOAMUIOIP 22,
o — 10, CLELCHNDRONYDRD s 19, e I S 22,
T — 10, QLECANDROMY LT ENZD, 10, s . NOUMIIOR 22,
T — 10, CLELCHNDRONYCLIOERID) 19, G .
T — 16 OLEJCUNDROWYCLAORWI0) ... 10, s y . i
T — I L S — 1o, R e 19,
e — 8 OLEJDOBGLESOKEGOTLOCZENA ... 27, D R 19,
T — 10 OLEJDOOBROBKMEMLISM ..o 24, i B 19,
e — 10 OLEJDOOBROBKIPLASTYCENEIOP3S .. 27, e R 19,
T —— 0 OEIDOOSIY e 2 T i e 19,
T — 10 OLEJDOWYROBOWCERAMICZNYCHE] 2, D i R 19,
T — 10 OLEJMASZWNOWYNATLUSICZMNAL . 19, T i e 19,
T — 10 OLEJMASTINOWYNATLUSECZMNID ... 19, D i I 19,
T L — 29, TR i e EOME 19,
T e — D I 19,
I — TR, R 19,
I — D i R 19,
ATENERS e A i I 19,
T — i D B I 19,
MTENEPKOD. i 38 PO S R i IO 19,
T — L i I 19,
MIENLEEPL i 38 PUAROLVGIAO i S IR .
MTENLEEPS s 38 PUAROLYGAR0 8, L i . i
B L — TR . PMMCETECHNEINO e B
MTENEM i 30 PNOORICVGRR 2, L Y i i
T . —— 27, T .

T —— 27, TRANSOL SP:220 12
meNeraz o ss TRANSOLSP460 12
HIENETAZ e 2 i TRANSOL P46 12
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